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Reservedeler / Reservedelsbestilling

De riktige bestillingsnummerene for de originale reservedelene finner du i de respektive reservedelslistene. Noter fglgende informasjoner
angaende elektrokjettingtaljetypen, slik at du alltid har det tilgjengelig. Det gjer at du raskt kan skaffe de riktige reservedelene.

Type elektrokjettingtalje:

Produksjonsnummer:

Produksjonsar:

Beaereevne:

Her kan du bestille originale reservedeler for elektrokjettingtaljene:

Produsent

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Telf. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch
Forhandler
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0 Generelle informasjoner
0.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner

0.1.1 Informasjoner angaende sikkerhet og farer
Folgende symboler og betegnelser benyttes som sikkerhets- og fareinformasjoner i denne bruksanvisningen:

ADVARSEL !
Hvis man ikke felger arbeids- og handteringsanvisningene med dette symbolet kan det oppstéa alvorlige personskader eller
ulykker med dedelig utgang. Man ma overholde advarslene.

OBS'!
A Hvis man ikke overholder arbeids- og handteringsanvisningene kan det oppsta alvorlige maskin- eller materialskader.
Man ma overholde informasjonene i kategorien «OBS» ngyaktig.

‘ INFORMASJON
Hvis man overholder arbeids- og betjeningsanvisningene med disse symbolene kan man arbeide pa en fornuftig mate.
Informasjonene forenkler arbeidet.

0.2 Generelle sikkerhetsbestemmelser og organisatoriske tiltak

Bruksanvisningen ma alltid oppbevares pa bruksstedet til elektrokjettingtaljen. Angivelsene pa type- og dataskiltet til elektrokjettingtal-
jen skal kontrolleres med tabell 5-1 eller 5-2, side 23 og den tilsvarende dimensjonstegningen. Pa dimensjonstegningen ser du ogsa
dimensjonene til elektrokjettingtaljen. Dermed er det sikret at denne bruksanvisningen kan tilordnes elektrokjettingtaljen entydig. Man
ma overholde bruksanvisningen. | tillegg til bruksanvisningen ma man ogsa overholde de generelle bestemmelsene angaende ulykkes-
forebygging og miljgvern.

Betjenings- og vedlikeholdspersonalet ma ha lest og forstatt bruksanvisningen og spesielt retningslinjene angaende sikkerhet for de
begynner arbeidet. Man ma stille verneutstyr til radighet for betjenings- og vedlikeholdspersonalet og de ma benytte utstyret. Eieren av
elektrokjettingtaljen eller dens representant skal overvake sikkerhets- og farebevisst handtering til personellet pa og med elektrokjet-
tingtaljen.

Produsenten forbeholder seg retten til & foreta tekniske endringer pa produktet og endringer i denne anvisningen og han er ikke ansvar-
lig for at denne anvisningen er fullstendig og aktualisert. Denne anvisningen er opprinnelig skrevet pa tysk. | tvilstilfeller gjelder kun den
tyske originalversjonen som referansedokument.

0.2.1 Faremarkering / Tekst / Fareskilt

* Olje inn Kjettingen .........cccooiiiiiiiiiiiiee s figur 0-1
...figur 0-2
figur 0-3

Figur 0-1 Figur 0-2 Figur 0-3 Figur 0-4 Figur 0-5
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0.3 Spesielle sikkerhetsinformasjoner

Transport / Oppstilling:
» Fest elektrokjettingtaljene, enkeltdeler og starre komponenter godt til egnete og feilfrie Igfteinnretninger / beereinnretninger
med tilstrekkelig baereevne.

Tilkobling:
» Tilkoblinger skal kun fullferes av personell som er utdannet innen det aktuelle spesialomradet.
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lgangsetting / Betjening:

» For forste igangsetting samt daglig igangsetting ma du gjennomfare en visuell kontroll og de foreskrevne kontrollarbeidene.
» Elektrokjettingmaljen far kun benyttes nar verne- og sikkerhetsinnretningene fungerer.

» Skader pa elektrokjettingtaljen og endringer i driftsatferden ma straks meldes til den som er ansvarlig for dette.

» Nar den slas av/ikke benyttes ma elektrokjettingtaljen sikres slik at uvedkommende ikke kan benytte den.

» Unnga enhver form for arbeidsoppgaver som utgjer en sikkerhetsmessig fare.

Se ogsa riktig bruk (kapittel 0.6).

Rengjarlng | Vedlikehold / Reparasjon:
Ved monteringsarbeid over kroppsh@gyde ma man benytte stige/trinn eller stillasjer.

» Maskindeler ma ikke benyttes som stige/trinn.

» Kontroller om elektrokabler er slitte eller skadet.

» Sorg for at drifts- og hjelpemidler samles og kastes pa en sikkerhets- og miljgmessig sikker mate.

+ Sikkerhetsinnretninger som demonteres ved montering, vedlikehold og reparasjon, ma monteres tilbake og kontrolleres
umiddelbart etter at vedlikeholds- og reparasjonsarbeidene er avsluttet.

» Overhold intervallene for kontroll- og vedlikeholdsarbeid som er fastlagt i bruksanvisningen.

» Ta hensyn til informasjonene i bruksanvisningen angaende bytte av deler.

» Informer betjeningspersonalet fgr spesialarbeid og vedlikeholdsoppgaver foretas.

+ Sikre reparasjonsomradet.

» Nar det foretas vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma elektrokjettingtaljen sikres mot utilsiktet oppstart.

» Sett opp fareskilt.

» Sla av hovedbryteren og sikre den slik at den ikke kan slas pa av uvedkommende.

» Skrueforbindelser som er skudd lgst under vedlikeholds- og reparasjonsarbeid ma skrus til igjen.

» Festeelementer som ikke kan brukes pa nytt (f.eks. selvlasende muttere, skiver, splinter, O-ringer) og tetninger ma skiftes ut.

Bruksstans / Lagring:
» For bruksstans og lengre lagring ma elektrokjettingtaljene rengjeres og konserveres (oljes inn/fettes).

0.4 Informasjoner angaende vern mot farer

Fareomrader ma merkes og sikres ved fareskilt og gjerder. Man ma forsikre seg om at informasjonene angaende fareomradene
overholdes.

Farer kan utga fra:

« feilaktig bruk

» neglisjering av sikkerhetsinformasjoner

« utilstrekkelig gjennomfaring av kontroll- og vedlikeholdsarbeid

0.4.1 Farer grunnet mekanisk pavirkning

Personskader:
@ Bevisslgshet og skader grunnet:
* klemmimg, skjeering, kutt, vikling

« inntrekking, stot, stikk, friksjon
« skliing, fall

Arsaker:
» klemme-, skjeere- eller viklingsomrader
» deler utsettes for brudd eller brister

Vernemuligheter:

» hold gulv, apparater og maskiner rene

» utbedre lekkasjer

» ta hensyn til nedvendige sikkerhetsavstander
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0.4.2 Fare grunnet elektrisk energi / strom
Arbeid pa de elektriske anleggene eller driftsmidlene far kun utferes av en elektriker eller en opplaert person under oppsyn
av en elektriker. Man ma overholde de elektrotekniske reglene.

Personskader:
Dad grunnet elektrisk stot, skader og forbrenninger:
* bergre

« feilaktig isolering
« feilaktig vedlikehold og reparasjon
» kortslutning

Arsaker:

» Kontakt med, bergring av eller umiddelbar nzerhet til ikke- isolert stram og spenningsfarende deler.
» Bruk av ikke-isolert verktgy.

« Frittliggende, elektrisk ledende deler etter at isolasjonen har gatt i stykker.

» Manglende utfgrelse og sikkerhetskontroller etter vedlikeholdsarbeid.

» Montering av feilaktige sikringer.

Vernemuligheter:

* For en begynner arbeidet m& maskin- og anleggsdeler der det skal gjennomfgres inspeksjons-, vedlikeholds- og
reparasjonsarbeider kobles fra strammen.

» Kontroller farst om delene er spenningsfrie.

» Kontroller det elektriske utstyret regelmessig.

» Bytt ut lgse eller skadete kabler umiddelbart.

» Bytte alltid ut skringer som ikke fungerer med samme type sikringer.

* Unnga bergring av spenningsfarende deler.

» Bruk spenningsisolerende verktgy.

0.4.3 Lydtrykksniva
Malinger av lydtrykksnivaet til elektrokjettingtaljene gjennomfgres med en avstand pa 1, 2, 4, 8 og 16 meter mellom midten av motoren
til elektrokjettingtaljen og maleapparatet. Maling av lydtrykksnivaet iht. DIN 45635.

Lydtrykksnivaet ble malt:

a) Ved bruk av elektrokjettingtaljer i en fabrikkhall.
b) Ved bruk utendgrs.

Tabell 0-1 Lydtrykksniva

Maleavstand 1m 2m 4m 8m 16 m
Serie Maletype dBA

GP 250/500, GPM 250 . 22 SS 23 is if
GP 250/500 1Ph, GPM 250 1Ph . s I I o %
GP 1000, GP 1000 1Ph 0 28 44 Z,‘é Z; 22
GP 1600/2500 . o 44 I 0 o

‘ Ved arbeid i stayende omgivelser anbefales bruk av hgrselvern.

0.5 Teknisk stand

Denne bruksanvisningen er skrevet i 2020. Den tilsvarer EU-direktivet 2006/42/EC fra 17. mai 2006 (inkludert endringene). GP-modellene
beregnes i driftstilfeller med en stgtfaktor pa 1.4 (iht. DIN EN 818-7 ved maks. 8 m/min). Feilene som er kontrollert av kontrollorganet
genererer mindre stgtfaktorer enn i normal drift.
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0.5.1 Gjentatte kontroller
Alle apparat-/ anleggsoperatgrer noterer alle kontroll-, vedlikeholds- og revisjonsarbeider inn i kontrollboken og de bekreftes av en
ansvarlig/sakkyndig. Ved ungyaktige eller manglende noteringer bortfaller garantien fra produsenten.

Apparater og kraner mé kontrolleres jevnlig av en sakkyndig. Man ma gjennomfgre visuelle kontroller og funksjonskontroller,
hvor man ser pa komponentenes tilstand angaende skader, slitasje, korrosjon eller andre endringer. | tillegg vurderes fullsten-
digheten og virksomheten til sikkerhetsinnretningene. Det kan vaere ngdvendig & demontere slitedelene for & vurdere dem.

Baeredeler ma vurderes i sin helhet, ogsa de skjulte delene.

Alle periodiske kontroller m& organiseres av eieren.

> b P

0.5.2 Garanti

Garantien slettes hvis montering, betjening, kontroll og vedlikehold ikke foretas i henhold til denne bruksanvisningen. Reparasjoner og
feilretting innenfor rammen av garantien far kun utferes av kvalifiserte personer etter samrad med og pa oppdrag fra produsenten / leve-
randgren. Ved endringer pa produktet og bruk av deler som ikke er originaldeler slettes garantien.

0.6 Riktig bruk

Elektrokjettingtaljene i serien GP er taljer for ulike lgftekapasiteter. De kan benyttes bade stasjonaert og mobilt. En sidelengs pendling ma
veere mulig. Elektrokjettingtaljene er bygget iht. moderne teknikk og de gjeldende sikkerhetstekniske reglene og de er kontrollert angéende
sikkerhet. For elektrokjettingtaljene foreligger det godkjennelser fra utenlandske klassifiseringsfirmaer (bl. a. TUV). Elektrokjettingtaljene i
den nevnte serien far kun benyttes iht. det de er ment brukt til og kun sikkerhets- og farebevisst av oppleert personal.

Generelle bruksbetingelser:

» Omgivelsestemperatur.................cc....... :-15 °C til +50 °C
 Luftfuktighet..........cccoooeeine .: maks. 80% relativ luftfuktighet
» Beskyttelsestype ... .. 1P 65

» Elektromagnetisk kompatibilitet............. : immunitet industriomrade

Vi anbefaler at man utstyrer GIS-kjettingtaljer som benyttes utenders med et vernetak mot veerpavirkning eller at man kjgrer kjettingtalje,
lgpekatt og drivenhet under et vernetak nar de ikke benyttes. Man kan i enkelttilfeller avtale spesielle bruksbetingelser med produsenten. |
samrad med produsenten kan det leveres egnet utstyr og viktige informasjoner for en sikker og slitasjevennlig bruk. Riktig bruk av elektro-
kjettingtaljer inneholder ogsa overholdelse av produsentens drifts-, vedlikeholds- og reparasjonsbetingelser.

Dette regnes som feilaktig bruk:

» overskridelse av den tillatte maksimallasten
« trekke lasten skratt (maksimal vinkel 4°, se figur 0-6)
* lIgsriving, trekking eller sleping av last

+ transport av personer

» fgring av last over personer

» opphold under svevende last (se figur 0-7)
» transport av overlast

» trekke i styrekabelen

» ikke observere lastkroken til stadighet

» legge kjettingen over kanter

» ikke observere last til stadighet

+ la kjettingen falle som slapp kjetting

» bruk i eksplosjonsfarlig omgivelse

Se ogsa kapittel 0.3.
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Figur 0-6 Figur 0-7

Overdreven vippedrift, slakkjettingdrift og start mot endebegrensninger ma unngas. Lastene ma heves fra bakken med
minst mulig lgftehastighet (iht. EN 14492). Hvis man ikke tar hensyn til disse instruksene, er ikke produsenten lenger
ansvarlig for skader som matte oppsta pa apparatet eller personer i neerheten.

Pa polomkoblbare motorer er den lave hastigheten kun egnet til oppstart og nedbremsing. Korttidsdrift maks. 20 % av
hurtigdriftsperiode.

P b

0.6.1 Bruk av bruksanvisningen
Denne bruksanvisningen bestar av fglgende kapitler:

0 Generelle informasjoner 3 Pleie og vedlikehold
1 Beskrivelse 4 Tiltak for & oppna sikre driftsperioder
2 lgangsetting 5 Vedlegg

Som tillegg til bruksanvisningen ma eieren ta hensyn til felgende dokumentasjon:
» Samsvarserklaering

» Kontrollbok

» Reservedelsliste(r)

» Koplingsskjemaer

Nummerering av sider og figurer:
Sidene er fortlgpende nummerert. Tomme sider er ikke nummerert, men de teller med blant de fortlgpende sidene. Figurene er nummeret
per kapittel og fortlepende. Eksempel: Figur 3-1 betyr: i kapittel 3, figur 1.

1 Beskrivelse

Serien GP omfatter falgende modeller: GPM, GP, GP-spesialutfarelser.

1.1 Driftsbetingelser

Klassifisering i bruksbetingelser:

Elektrokjettingtaljer og Igpekatter er inndelt iht. falgende direktiver inndelt i driftsgrupper:
» DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 sykluser)

* ISO 4301-1 (M5 =1600 h)

» DIN 15401 / DIN EN 13001 (lastkroker)

» Informasjoner angédende generalsanering (se kapittel 4)

For driftsgruppene gjelder ulike verdier, som ma overholdes under driften.
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2 Lopekatten mé minst ha den samme beaereevnen som den tilhgrende elektrokjettingtaljen.

Merkingen av driftsgruppen til elektrokjettingtaljen kan sees pa dataskiltet.

-

Produsenten kan kun garantere sikker og kontinuerlig drift nar elektrokjettingtaljen benyttes for de verdiene som gjelder for driftsgruppen.
For forste igangsetting ma eieren i henhold til parametrene i tabell 1-1, vurdere hvilken av de fire belastningstypene som gjelder for bruken
av elektrokjettingtaljen under hele dens levetid. Tabellen 1-2 viser verdiene for driftsbetingelsene til driftsgruppene avhengig av belast-
ningstypen og antall sykluser.

Tabell 1-1 Lastkollektiv

Belastningstype Q2 Belastningstype Q3 Belastningstype Q4 Belastningstype Q5
lett middels tung sveert tung
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00
g 100 5 i, 100 g 100 5
s s s s
5 £ % 5 7 £
% av lgpetiden % av lgpetiden % av lgpetiden % av lgpetiden
Kun unntaksvis Ofte fullast, Hyppig fullast, Regelmessig fullast
fullast, for det meste kontinuerlig kun liten kontinuerlig middels
likevel kun liten belastning belastning
belastning
Q = Lastkollektiv (belastningstype)
Tabell 1-2 Driftsbetingelser
Driftsgruppe iht.
DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
. Antall sykluser per arbeidsdag
Lastkollektiv (Isfteklasser Dh2 - Dh5, Igftehastighet 8 m/min)
Q2 - lett Q < 0.50 120 240 480 960 1920
Q3 - middels 0.50 < Q < 0.63 60 120 240 480 960
Q4 -tung 0.63 <Q <0.80 30 60 120 240 480
Q5 - sveert tung 0.80 < Q < 1.00 15 30 60 120 240

Vurdering av riktig brukomrade for en elektrokjettingtaljen:
Ved vurderingen av riktig bruksomrade for elektrokjettingtaljen kan man utga fra antall sykluser eller fra forventet belastningstype.

A

Eksempel 1: Beregn tillatt driftstid for elektrokjettingtaljen

En elektrokjettingtalje i driftsgruppe A4 ma under hele sin levetid benyttes med kontinuerlig middels belastning. Dette tilsvarer belast-
ningstype <Q4 tung> (se tabell 1-1). Tilsvarende referanseverdiene i tabell 1-2 skal elektrokjettingtaljen per arbeidsdag ikke brukes mer
enn 60 sykluser.

Ved fgrste gangs bruk av elektrokjettingtaljen ma man fastlegge, i henhold til hvilke av de belastningstypene som er oppgitt i
tabell 1-1 elektrokjettingtaljen skal drives. Tilordningen til en av belastningstypene hhuv. til et lastspektrum (Q) gjelder for hele
levetiden til apparatet og far grunnet driftssikkerheten ikke endres.

Eksempel 2: Beregne tillatt belastningstype
En elektrokjettingtalje til driftsgruppe A5 skal under hele levetiden brukes med ca. 400 sykluser per arbeidsdag. Dermed ma elektrokjet-
tingtaljen drives iht. karakteristikkene til belastningstypen <Q2 lett> (se tabell 1-1).
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1.2 Generell beskrivelse

Figur 1-1

1) Styreboks
2) Rotoraksel
3) Motor

4) Hus

5) Brems

6) Elektrisk styring

7) Gir

8) Endebryter 1-part 2-part

Styrebryter

Elektrokjettingtaljen tilsvarer EF-maskindirektiv og de harmoniserte EN-standardene. Huset og dekselet til elektrokjettingtaljen bestar
av robust aluminium trykksteping. | den pamonterte motoren serger kjgleribber og en vifte for en optimal kjgling. Pa det kompakte huset
kan man feste kjettingsamleren. Et hull er ment til pakknippelen til hovedkabelen og et til styrekabelen. Pa huset festes maljene eller
eventuelt krokopphenget.

GIS-elektrokjettingtaljene drives ved hjelp av asynkronmotorene. For modeller med to hastigheter er utfgrelse hvor polene til motoren
kan omkoples montert inn. Bremsesystemet bestar av en likestremdreven magnetbrems. | stremlgs tilstand genererer trykkfjeerene
bremsemomentet.

Slurekoplingen er funksjonsmessig bygget inn foran bremsesystemet. Den beskytter kjettingtaljen mot overbelastning og har funksjon
som ngdendestopp for den hgyeste og laveste krokstilling. For begrensning av den hgyeste og den laveste krokstillingen er det montert
inn en girendebryter. Alternativt kan etterkoplete tvangsskillende ngdstopp-kontakter monteres inn i ettertid.

Elektrokjettingtaljer er seriemessig utstyrt med en 42 V kontaktorstyring. Den generelt monterte ngdstopp-kontaktoren bryter alle de tre
hovedfasene fra nettet nar man trykker pa den rede ngdstopp-tasten.

Det festete profilstalkjedet tilsvarer materialklasse DAT (8SS) iht. DIN EN 818-7. Kjettinghjulet er herdet. Laftekroken iht. DIN 15401 /
DIN EN 13001 er utstyrt med en sikringslas.

Den tretrinns, lukket tannhjulsutvekslingen er generelt skrafortannet. Tannhjulene er valselagret og gar fettsmurt. Til standardutferelsen
av elektrokjettingtaljen harer en styrebryter (opp/ned med ngdstopp). Spesialutferelsene er beskrevet i en separat bruksanvisning.
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1.3 Nadstopp

Ved a trykke pa ngdstopptasten brytes stremtilfarselen til elektrokjettingtaljen i alle fasene. Bevegelsen til elektrokjettingtaljen stanses
umiddelbart. For a frigjere nadstopptasten, ma denne vris i den retningen som er vist.

Etter en ngdstopp far ikke operataren sette igang apparatet far en autorisert person har sjekket at arsaken som medferte ngd-
@ stoppen er utbedret og at det ikke utgar fare nar anlegget startes opp igjen.

2 lgangsetting

Mekaniske innstillinger far kun gjennomferes av godkjente fagpersoner.

Betjeningspersonalet ma lese bruksanvisningen ngye far farste igangsetting av elektrokjettingtaljen og alle kontrollene ma
gjennomferes. Farst nar driftssikkerheten er opprettet far man ta apparatet i bruk. Uvedkommende personer skal ikke betjene
eller utfere arbeider pa apparatet.

Ved igangsetting av elektrokjettingtaljen ma eieren opprette et inspeksjonsskjema. Inspeksjonsskjemaet inneholder alle teknis-
ke data og datoen for igangsettingen. Det benyttes som loggbok for alle vedlikeholdsoppgavene.

21 Transport og oppstilling

Ved transport og oppstilling av elektrokjettingtaljen ma man ta hensyn til sikkerhetsinformasjonene (se kapittel 0.3) angaende handtering
av last. Elektrokjettingtaljene ma stilles opp riktig av fagfolk og man ma ta hensyn til forskriftene angaende forebygging av ulykker (se ka-
pittel 0.2). For den stilles opp ma elektrokjettingtaljen lagres i et lukket rom eller pa et sted med tak. Hvis elektrokjettingtaljen skal benyttes
utenders, anbefales det at man stiller opp et beskyttelsestak for & verne mot veer og vind.

Elektrokjettingtaljen transporteres best i originalemballasjen. Kontroller leveransen for fullstendighet og kast emballasjematerialet pa en
miljgvennlig mate. Det anbefales at oppleert fagpersonell stiller opp og kobler til elektrokjettingtaljen pa bruksstedet.

2.2 Kople til

2.2.1 Elektrisk tilkopling

Installering av elektroteknisk utstyr far kun utferes av autoriserte fagfolk.

For nettilkoplingen av elektrokjettingtaljen ma hovedledningen, hovedsikringen og hovedbryteren vaere pa stedet. Som tilfersel for trefase-
modellen er en 4-aret ledning med beskyttelsesleder PE ngdvendig. For enfasemodeller holder en 3-aret ledning med beskyttelsesleder.
Lengde og tverrsnitt ma dimensjoner i henhold til stremopptaket til elektrokjettingtaljen.
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» For tilkoplingen av elektrokjettingtaljen ma man kontrollere om den driftsspenningen og frekvensen som er oppgitt pa typeskiltet
stemmer overens med det stramnettet som er tilgjengelig.

» Fjern dekselet til styreboksen.

» For tilkoblingskabelen gjennom pakknippel M25 x 1,5 inn i nedre eller sidegaende borehull og koble til i henhold til det medfglgende
koblingsskjemaet pa klemmene L1, L2, L3 og PE (se figur 2-1).

» For styrekabelen gjennom pakknippel M20 x 1,5 inn i nedre borehull pa huset og koble til pa klemmene 1, 2, 3, 4, 10 (se figur 2-2).

» Monter trekkavlastning pa huset (se figur 2-3).

* Monter dekselet til styreboksen igjen.

lokkskruene ma etter tilkoplingen festes med det dreiemomentet som er oppfert i tabellen 3.2.8.
+ Apne borehull skal utstyres med en plugg.
» Styrebryteren ma henge pa snoren til trekkavlastningen ikke pa kabelen.

2 » For at den fastlagte beskyttelsesklassen IP 65 skal bevares, ma alle kablene passe til den respektive pakknippelen og

Figur 2-1 Figur 2-2 Figur 2-3
2 110 4 3
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» Dreieretningskontroll: Hvis ikke bevegelsesretningen stemmer over ens med tastsymbolene pa styrebryteren, ma
tilfgrselsledningene L1 og L2 byttes om.

» Ved enfasemodeller kan vippekoplinger medfare feil.

» Nar dekselet er fiernet m& man ta hensyn til det roterende viftehjulet (1, se figur 2-4).

Apning av den klemmen som benyttes iht. figur 2-5.

Vernelederen far driftmessig ikke lede stream. Ved bruk av en motorvernebryter ma stremstyrken overholde det som er
@ nevnt pa typeskiltet til elektrokjettingtaljen.

Figur 2-5

8-9 mm
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2.2.2 Lastkjetting

» Bruk kun originalkjetting.
» Sveisesgmmen til de stdende kjettingleddene ma peke innover pa kjettinghjulet (se figur 2-6).
» Gearendebryteren ma stilles mekanisk inaktiv for inntrekking av kjettingen, se kapittel 2.2.3.

Lastkjettingen ma oljes over hele lengden fgr igangsettingen og under bruken. Ledd-/ friksjonsflater som griper i hverandre ma alltid veere
oljet. Smearing utferes med en krypende girolje (GIS-kjedeolje eller SAE 15W-40) under nedsenking eller med oljekanne. Kjettingenden (1)
ma bindes med en fleksibel wire eller en kjettingsinntrekkingshjelp (2) og den ma feres inn i elektrokjettingtaljen ved hjelp av kjettinghjulet
(3). Kjettingen trekkes inn ved hjelp av korte inntrekkingsimpulser, iht. figur 2-6. Lgftehgyden méa beregnes slik at krokutstyret ligger pa
bakken ved den laveste krokstillingen.

Figur 2-6

Kjettingende:

Kjettingenden ma festes pa huset som vist i figur 2-7 eller 2-8 og endestopper iht. figur 2-9. Pass pa at enden til kjettingen ikke er vridd.
Kjettingsstykket etter endestopper (1) ma tilpasses hgyden til kjettingmagasinet. Her ma kjettingstykket vaere sa langt at endestopper
ligger pa bunnen av kjettingmagasinet (se figur 2-10).

1-part drift:
Forbindelsen mellom lastkroken (1) og kjettingen foretas ved hjelp av krokfeste 1-part (2). For kraftoverfgring er montering av bolten (3)
viktig (se figur 2-11).

GPM 250 = symmetrisk, GP 250/500 = 41 mm, GP 1000 = 43 mm, GP 1600 = 563 mm, GP 2500 = 87 mm.

2 » Veer oppmerksom pa riktig anordning av opphenget (mal k1, se figur 2-12 eller for GP 2500 se figur 2-13):
» Fettinn lagerstedene godt (lastkrok).

Figur 2-7 Figur 2-8 Figur 2-9
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Figur 2-10 Figur 2-11 Figur 2-12 Figur 2-13

2-part drift (GP 250/500, GP 1000, GP 1600/2500)::
Monter lastkroker (1) med underblokk (2) iht. figur 2-14. Koble enden til kjettingen pa lastsiden til kjettingfestet (3) (tiltrekkingsmoment
for modell GP 250/500: 10 Nm) og fest den i faringsskinnen til huset. Fest kjettingfeste med skrue (4) og fjeerring (5).

GP 250/500 = 52 mm, GP 1000 = 62 mm, GP 1600 = 73 mm, GP 2500 = 130 mm.
+ Ingen langsgaende fordreining av kjettingen (se figur 2-17).
» Fettinn lagerstedene godt (strerull, lastkrok).

2 « Vaer oppmerksom pa riktig anordning av opphenget (mal k2, se figur 2-15 eller for GP 2500 se figur 2-16):

Figur 2-14 Figur 2-15 Figur 2-16 Figur 2-17
5 k2

;o

-~ ®
J

GP 250/500

10 Nm
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2.2.3 Endebryter

Standardmessig er det montert inn en girendebryter i elektrokjettingtaljen. Denne er egnet som regelmessig endebegrensning med hay
koplingsngyaktighet. Funksjonen til endebryteren (hayeste og laveste krokstilling) ma kontrolleres ved igangsettingen. Opp til fire forskjelli-
ge transmisjonsgir tilpasset lgftehgyden kan leveres:

GPM 250

Oversettelse Farge Loft 1-part [m] Laft 2-part [m]
i=1:1 sort 14 -
i=115 red 21 -

i=13 gul 42 -

i=16 bla 90 -

GP 250/500

Oversettelse Farge Loft 1-part [m] Laft 2-part [m]
i=11 sort 19 9.5
i=115 red 28 14
i=13 gul 57 28.5
i=16 bla 114 57

GP 1000

Oversettelse Farge Loft 1-part [m] Laft 2-part [m]
i=1:1 sort 30 15
i=115 rod 45 23
i=13 gul 90 45
i=16 bla 192 96

GP 1600

Oversettelse Farge Laft 1-part [m] Laft 2-part [m]
i=11 sort 34 17
i=115 red 51 255
i=13 gul 102 51
i=16 bla 204 102

GP 2500

Oversettelse Farge Loft 1-part [m] Laft 2-part [m]
i=1:1 sort 42 21
i=115 rod 63 31.5
i=13 gul 126 63
i=16 bla 252 126

Beskrivelse av innstillingen (se figur 2-18):

Forberedelse kun ved modell GPM 250: Lgsne skruene (1 + 2) og drei vekk rekkeklemmen (3) (se figur 2-19).

Trekk inn kjettingen.

Kjer til hgyeste krokstilling, vri koplingshjulet (2, bak) til koplingslgfteren til endebryteren oppe (3) (lavere krokstilling med klokken,
hgyere krokstilling mot klokken).

Aktiver vippen (1) (ma ga i las i koplingshjulet).

Kjer til den laveste krokstillingen, trykk pa vippen (1) og vri det grenne koplingshjulet (4, foran) til koplingslafteren til endebryteren nede
(5) (lavere krokstilling med klokken, hgyere krokstilling mot klokken).

Aktiver vippen (1) (ma ga i las i koplingshjulet).

2 Kontroller at endebryteren fungerer: Endestoppen og krokutstyret far ikke kjere pa huset.

2.2.4 Kjettingmagasin

Kjer kjettingen ut pa lastsiden til endebryteren utlgses.

Monter den frie kjettingenden pa huset (se kapittel 2.2.2).

Monter kjettingmagasinet og la kjettingen fgres inn: Plastbeholder (se figur 2-20) eller tekstilkjettingsamler:
GPM 250: se figur 2-21, GP 250/500: se figur 2 2-22, GP 1000: se figur 2 2-23, GP 1600/2500: se figur 2 2-24.
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Figur 2-18 Figur 2-19 Figur 2-20

Figur 2-21 Figur 2-24

3 Pleie og vedlikehold

3.1 Generelle direktiver for vedlikehold- og reparasjonsarbeid

Driftsfeil pa elektrokjettingtaljene, som reduserer driftssikkerheten, ma utbedres omgaende.

c Vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa elektrokjettingtaljen far kun utfgres av kvalifisert fagpersonal.

Hvis eieren utfarer vedlikeholdsarbeid pa elektrokjettingtaljen i egenregi, ma type vedlikeholdsarbeid og datoen for
utfgrelsen noteres i inspeksjonsskjemaet.

Forandringer, pa- og ombygginger pa kjettingtaljer, som kan redusere sikkerheten, ma godkjennes av produsenten. Endringer pa elektro-
kjettingtaljen som ikke er godkjent av produsenten medfgrer at garantien ikke gjelder i skadetilfeller. Materielle garantikrav godkjennes
kun hvis man kun benyttet originale reservedeler fra produsenten. Vi gjer uttrykkelig oppmerksom pa at originaldeler og tilbehgr som ikke
er levert av oss ikke er kontrollert og frigitt av oss.
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Generelt:

Pleie- og vedlikeholdsarbeid er forebyggende tiltak for opprettholdelse av fullstendig funksjonsevne for elektrokjettingtaljen. Neglisjering
av pleie- og vedlikeholdsintervallene kan medfare bruksreduksjoner og skade pa elektrokjettingtaljene.

Pleie- og vedlikeholdsarbeid ma gjennomfgres i henhold til bruksanvisningen etter at de fastlagte tidsintervallene hat utgatt (tabell 3-1 og
3-2). Under gjennomfgringen av pleie- og vedlikeholdsarbeid m& man overholde de generelle forskriftene angaende ulykkesforebyggende
tiltak, de spesielle sikkerhetsinformasjonene (kapittel 0.3) og informasjonene angaende farebeskyttelse (kapittel 0.4).

Pleie- og vedlikeholdsarbeid far kun gjennomfgres pa ubelastete elektrokjettingtaljer. Hovedbryteren ma veere frakoblet. Kro-
@ kutstyret ma bergre bakken eller vedlikeholdsstillaset.

Pleiearbeidet omfatter visuell kontroll og rengjaringsarbeid. Vedlikeholdsarbeidet omfatter i tillegg funksjonskontroller. Ved gjennomfgrin-
gen av funksjonskontroller ma alle festeelementene og kabelklemmene kontrolleres for & se om de er godt festet. Man mé& undersgke
kabelen far & se om den er tilsmusset, har endret farge eller er svidd.

2 Gammelt driftsstoff (olje, fett....) ma samles pa en sikker mate og fiernes pa miljgvennlig mate.

Pleie- og vedlikeholdsintervallene er oppgitt pa falgende mate:
d (daglig), 3 M (etter 3 maneder), 12 M (etter 12 maneder)

De pleie- og vedlikeholdsintervallene som er oppgitt ma forkortes hvis belastningen pa elektrokjettingtaljene er over gjennomsnittlig hay
og hvis det oppstar ugunstige betingelser (f. eks. stav, varme, fuktighet, damp osv.) under driften.

3.2 Pleie og vedlikehold

3.2.1 Pleieoversikt
Tabell 3-1 Pleieoversikt

Betegnelse d 3M 12 M | Oppgave Bemerkning

1. Lastkjetting X visuell kontroll se kapittel 2.2.2
rengjering og oljesmegring ved behov

2. Lofteanordning og lgpekatt X kontroll for & finne uvanlige
lyder / tetning

3. Stremtilfarselskabel X visuell kontroll

4. Endebryter X funksjonskontroll se kapittel 2.2.3

5. Tetning X visuell kontroll

6. Trekkavlastning styrekabel X visuell kontroll

3.2.2 Vedlikeholdsoversikt
Tabell 3-2 Vedlikeholdsoversikt

Betegnelse d 3M 12 M | Oppgave Bemerkning
1. Lastkjetting X olje se kapittel

X male slitasje 2.2.2/3.2.4
2. Bremsesystem X X funksjonskontroll med last se kapittel 3.2.3
3. Elektrisk utstyr X funksjonskontroll
4. Festeskruer pa opphengsdeler X kontroll av rissdannelser se kapittel 3.2.8

og lastkroker med tilbehar kontrollere skruemomentene
5. Endebryter X kontrollere koplingselementene se kapittel 2.2.3
6. Slurekopling X funksjonskontroll se kapittel 3.2.7
7. Tetthet X kontrollere skruemomentene til dekselet | se kapittel 3.2.8
kontroller pakknipler
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Fjeerkraftoremsen er en elektromagnetisk aktivert enskivebrems med to friksjonsflater. Bremsekraften kommer fra trykkfjeerene.
Bremsemomentet genereres i stremlgs tilstand. Ventilasjonen foretas elektromagnetisk. Koplingen av bremsen skjer pa likestremsiden.

Bremsen ma kunne holde normallasten i stramlgs tilstand.

2 Spenningen pa bremsespolen ma stemme over ens med driftsspenningen.

=

og bremseskiven byttes ut.

Tabell 3-3 Luftspalte

Bremsen har ingen luftspalteinnstilling. Nar den maksimale luftspalten er nadd (a maks., tabell 3-3 og figur 3-1), ma belegget

Betegnelse GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600/2500
Nominell verdi luftspalte (a) [mm] 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05)
Luftspalte (a maks.) [mm] 0.7 0.7 0.9 0.9
Holdemoment [Nm] 12 22.5
Tiltrekningsdreiemoment pa skruene [Nm] 6 6

3.2.4 Lastkjetting

Man ma kontrollere lastkjettingen jevnlig for a finne eventuell slitasje. Kontrollen er basert pa tre malinger: se tillatte slitasjeverdier

(tabell 3-4) og malepunkter (figur 3-2).

A

Innfgringen av den nye kjettingen skjer iht. kapittel 2.2.2.

=

Tabell 3-4 Sliteverdier lastkjetting

For a forenkle arbeidet kan den nye og den gamle kjettingen knyttes sammen med en fleksibel wire.

Ved under evt. overskridelse av verdiene ma man bytte ut kjettingen. Samtidig ma man kontrollere kjettinghjulet og
kjettingferingen for a finne eventuell slitasje og bytte det ved behov. Bruk kun originalkjetting. Kjettingledd far ikke sveises.

Betegnelse GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
Kjettingbetegnelse d x t [mm] | 3.75x10.75 5.25x 15 7.45x 23 9.4 x27.4 11.75x 32.9
Grenseverdier iht.
DIN 685, del 5, DIN EN 818-7
1. Maling via 11 kjettingledd, a = 11t [mm] 120.6 168.3 258.1 307.4 3691
2. Maling via 1 deling, 1t [mm] 11.3 15.7 241 28.7 345
3. Maling av kjettingledddiameteren
dm=d1+d2/2(dm min. =0.9 xd) [mm] 3.4 4.7 6.7 8.5 10.6
Figur 3-1 Figur 3-2
L d1 b,
S
T
©
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3.2.5 Endestopp

Kontroller skrueforbindelsen pa endestoppen og klemmestykket og trekk til med det riktige dreiemomentet ved behov.

Verdier se kapittel 3.2.8.

2 En defekt stopplate pa undersiden av huset ma byttes ut.

3.2.6 Gir

Giret er utstyrt med en kontinuerlig smaring.

c Huset til giret far ikke apnes.

3.2.7 Slurekopling

Slurekoplingen er innstilt pa 125% fra fabrikken og forhindrer overbelastning av kjettingtaljen (som har en kraftbegrensningsfaktor pa ®

DAL

=1.6 i henhold til DIN EN 14492-2 pa en palitelig mate). Ved de to nederste lgftekapasitetene til tabellene 5-1 og 5-2 er faktoren < 2. De
resulterende kreftene som oppstar fra innstillingen av slurekoplingen ma fanges opp av opphengingsdelene. Belegget er slitasjestabilt.

A

3.2.8 Opphengsdeler

Innstillingen og kontrollen av slurekoplingen far kun utfgres av autosiert fagpersonal og det ma noteres i inspeksjonsskjemaet.
Nar normallasten ikke lenger heves, eller Igftehastigheten forsinkes, ma slurekoplingen etterjusteres.

Alle statisk belastete deler regnes som opphengsdeler. Alle flatene til de dreibare opphengsdelene ma fettes inn jevnlig. Tiltrekningsmo-
menter for skruer i fasthetsklasse 8.8 iht. DIN ISO 898:

M4

M 5

M 6

M8

M 10

M 12

3.3 Nm

6.5 Nm

10 Nm

24 Nm

48 Nm

83 Nm

A

Tabell 3-5 Sliteverdier opphengsdeler

Hvis kroken eller maljen viser skader, sprekker, deformasjoner eller korrosjon, ma de byttes ut. Hvis ikke de tillatte malene
(min. / maks.) iht. tabell 3-5 og figur 3-3 overholdes, ma man ogsa bytte ut delene. Kroksikringen ma fungere og kunne lukkes
helt, bytt ut ved behov.

Opphengsdeler GPM 250 GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500

h [mm] 18.0 28.0 28.0 355 48.0 48.0
Lastkrok

hmin.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6

h [mm] 18.0 28.0 28.0 355 48.0 48.0
Opphengskrok

hmin. [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6

h [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 22.5 29.0
Opphengsmalje

hmin. [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 21.4 27.5

| [mm] 24.0 34.5 34.5 42.6 446 446
Krokapning

I max. [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
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Figur 3-3

4 Tiltak for a oppna sikre driftsperioder

Gjennom sikkerhets- og helsekravene som stilles i EU-direktivene kreves utelukking av spesielle farer som oppstar grunnet f. eks. tretthet
og aldring. | henhold til dette er eieren av serielgfteanordninger forpliktet til & beregne det faktiske bruken. Denne beregningen kan foretas
pa en enkle mate ved hjelp av kalkulatoren pa hjemmesiden var. Den faktiske bruken blir dokumentert som en del av den arlige inspeksjo-
nen av kundeservicen. Etter & ha nadd de teoretiske fulle lastsyklusene eller senest etter 10 ar, ma det utfgres en generell overhaling.

Alle kontroller og generaloverhalingen ma organiseres av eieren av lgfteanordningen.

For elektrokjettingtaljer som er klassifisert iht. DIN EN 14492-2, gjelder avhengig av lastspektrum falgende teoretiske fulle lastsykluser
i lapet av hele levetiden:

glr;\fltfzg,\;“&pfg'zh_tz' (IS0 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
Lastspektrum Antall lastsykluser i Igpet av hele levetiden

Q2 =0.50 250000 500000 1000000 2000000 4000000
Q3=0.63 125000 250000 500000 1000000 2000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000 1000000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000 500000

41 Beregning av den faktiske bruken

Den faktiske bruken er avhengig av daglig antall sykluser og lastspektrum. Beregningen av antall sykluser skjer etter angivelsene til eieren
eller registreres av en driftsdatateller. Lastkollektivet fastlegges iht. tabell 1-1, side 10. Disse to angivelsene resulterer i den arlige bruken
fra tabell 4-1. Ved bruk av en BDE (driftsdataregistreringsapparat) kan sakkyndige lese den arlige bruken under den arlige kontrollen.

c Den periodiske oppnaelsen eller lesingen av verdier méa dokumenteres i inspeksjonskjemaet.

Eksempel:

En elektrokjettingtalje til driftsgruppe A4 brukes med belastningstype <Q4 tung> (Q = 0,80, se tabell 1-1). Bruken per arbeidsdag er 60
sykluser. | henhold til tabell 4-1 resulterer dette i en teoretisk arlig bruk pa 6 300 fulle lastsykluser. Den teoretiske totale levetiden pa 125
000 fulle lastsykluser resulterer i en teoretisk brukstid pa 19,8 ar. Senest etter 10 &r ma det gjennomfares en generell overhaling, der
den ytterligere bruken fastlegges.
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Tabell 4-1 arlig bruk (208 arbeidsdager/ar)

Antall sykluser <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <= 960 <=1920
per arbeidsdag (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Lastkollektiv Arlig bruk i fulle lastsykluser

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3 =0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

4.2 Generaloverhaling

Etter & ha nadd de teoretiske fulle lastsyklusene (senest etter 10 ar ved registrering uten BDE) méa det gjennomfgres en generell over-
haling. Her settes apparatet i en tilstand som gir sikker drift i et ekstra brukstidsrom (bruksperiode). Komponentene ma kontrollere hhv.
byttes ut i henhold til tabell 4-2. Kontroll og frigjering for ytterligere bruk ma gjennomferes av et fagfirma som er godkjent av produsenten

eller av produsenten selv.

Kontrollgren fastlegger:

» Nye mulige teoretiske fulle lastsykluser.
+ Det maksimale tidsrommet for neste generaloverhaling.

Disse dataene ma dokumenteres i inspeksjonsskjemaet.

Tabell 4-2 Generaloverhaling

Komponenter GP-modeller, alle typer Kontrollere om det finnes slitasje * Bytte
Brems X

Motoraksel X

Girfortanning X
Valselager X
Tetninger X
Kjetting X **

Kjettinghjul, kjettingfaring X

Oppheng X

Lastkrok X
Lapekatt, lapehjul X

Kontaktorer, endebryter

* bytte ved slitasje

4.3 Avhending

** byttes senest ved generaloverhaling

Nar det ikke lenger er mulig & benytte produktet, ma det kastes pa miljgvennlig mate. Smarestoffer, som olje og fett, ma kastets iht.
gjeldende avfallsbestemmelser. Metall og plast ma tilbakeferes til gjenvinningssystemet.
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5 Vedlegg
5.1 Tekniske data

Tabell 5-1 Tekniske data GP (3 fase modeller)

G

swiss lifting solutions

Driftsgruppe A3 (M3) A4 (M4) | A5(M5) [ A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) Lofte- Lafte- Motortype Stren- Egen- Hoved-
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 240 C/d 240 C/d hastighet hastighet geantall vekt sikring
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) 50 Hz 60 Hz 3 m loft (400 V, treg)
Serie Bzerekraft [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NF - 320 250 200 160 - 8/2 9.6/2.4 71B8/2 1 17 6
GPM 250/1SF - - 125 100 80 - 16/4 19.2/4.8 71B8/2 1 17 6
GP 250/1NF 400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1SF - 160 125 100 - - 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1NL 400 320 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 6
GP 250/1N 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
GP 250/2NF - 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 25 6
GP 250/2NL - 630 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 6
GP 250/2N - 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
GP 500/1NF 800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1SF - 320 250 200 160 125 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1NL 800 630 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 6
GP 500/1N 800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
GP 500/2NF - 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 28 6
GP 500/2NL - 1250 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 6
GP 500/2N - 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
GP 1000/1NF 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1SF - 630 500 - - - 16/4 19.2/4.8 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1NL 1600 1250 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 57 10
GP 1000/1N 1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
GP 1000/2NF - 2500 2000 1600 1250 1000 41 4.8/1.2 100 B 8/2 2 62 10
GP 1000/2NL - 2500 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 61 10
GP 1000/2N - 2500 2000 1600 1250 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
GP 1600/1NF 2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1SF - 1000 800 - - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1NL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
GP 1600/2NF - 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 102 16
GP 1600/2NL - 4000 3200 2500 2000 - 2 2.4 100 AL 4 2 97 16
GP 2500/1BF - 3200 - - - - 6.4/1.6 7.8/1.9 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1NF - - 2500 2000 - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1SF - - 1250 1000 - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1BL - 3200 - - - - 3.2 3.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1NL - - 2500 2000 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1B - 3200 - - - - 6.4 7.8 100C2 1 100 16
GP 2500/2BF - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2NF - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2BL - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2NL - - 5000 4000 - - 2 2.4 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2B - 6300 - - - - 3.2 3.8 100C2 2 17 16
Tabell 5-2 Tekniske data GP (1 fase modeller)
Driftsgruppe A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) Lofte- Lafte- Motortyp Stren- Egen- Hoved-
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d hastighet hastighet geantall vekt sikring
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) 50 Hz 60 Hz 3 m loft (230 V, treg)
Serie Beerekraft [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 71A4 1 17 10
GPM 250/1N 1Ph - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
GP 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 10
GP 250/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
GP 250/2NL 1Ph - - 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 10
GP 250/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
GP 500/1NL 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 26 10
GP 500/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 26 10
GP 500/2NL 1Ph - - 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 10
GP 500/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 28 10
GP 1000/1NL 1Ph - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 56 16
GP 1000/1N 1Ph - - 500 400 - - 8 9.6 90B 4 56 16
GP 1000/2NL 1Ph - - 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 60 16
GP 1000/2N 1Ph - - 1000 800 - - 4 4.8 90B 4 2 60 16
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5.2 Elektriske karakteristikker

Tabell 5-3 Elektriske karakteristikker GP (3 fase modeller)

Serie Motortype Poltall Py ny min. / maks. strem og startstrem
3x400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN380 IN415 Imaxv IA/|N415 cos phlN |N220 IN240 lmax. IA/|N240 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A] [A]

8 0.10 675 1.2 1.4 1.6 1.45 0.56 2.2 2.4 2.7 1.45 0.56
GPM 250 71B8/2

2 0.37 2825 1.6 21 2.4 275 0.63 2.6 3.2 3.8 275 0.63

8 0.18 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 2.4 3.1 3.5 1.45 0.51
GP 250/500 80B 8/2

2 0.72 2745 2.4 34 3.7 2.75 0.77 3.2 4.3 4.7 2.75 0.77
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 1.3 1.9 2.2 1.65 0.68 2.6 3.2 41 1.65 0.68
GP 250/500 80B2 2 0.72 2745 3.2 34 37 275 0.77 5.6 5.9 6.2 275 0.77

8 0.57 675 3.8 4.3 5.1 1.45 0.58 71 7.4 9.0 1.45 0.58
GP 1000 100 B 8/2

2 2.3 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
GP 1000 90B 4 4 1.5 1430 3.4 3.8 4.2 1.65 0.76 6.1 6.5 7.4 1.65 0.76
GP 1000 100B 2 2 2.3 2790 6.2 7.3 8.6 2.75 0.77 10.4 13.2 15.8 275 0.77

8 0.93 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 3.7 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 4.95 0.82
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.2 1415 5.3 5.7 6.1 1.65 0.80 7.6 7.8 10.5 1.65 0.80
GP 1600/2500 100C2 2 3.7 2820 10.4 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 4.95 0.82

Tabell 5-4 Elektriske karakteristikker GP (3 fase modeller)

Serie Motortype Poltall By ny min. / maks. strem og startstrem
3x460V, 60 Hz
IN 460 IN 480 Imax. IA/|N4BO cos phlN
kW] | [1/min] [A] [A] [A]

8 0.11 825 1.2 1.3 1.6 1.45 0.55
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 1.6 1.8 2.4 2.75 0.62

8 0.22 815 1.2 1.5 1.9 1.45 0.50
GP 250/500 80B 8/2

2 0.86 3345 2.3 2.8 3.2 275 0.76
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 1.4 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B 2 2 0.86 3345 3.2 3.4 3.7 2.75 0.76

8 0.68 825 3.8 41 4.7 1.45 0.57
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 53 5.8 7.3 2.75 0.76
GP 1000 90 B 4 4 1.8 1730 34 3.8 4.2 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 6.2 6.5 8.1 2.75 0.76

8 1.15 835 5.1 5.3 5.9 2.35 0.54
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 9.4 9.6 10.2 4.95 0.81
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 5.3 5.7 6.1 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C 2 2 4.5 3420 10.4 10.8 1.7 4.95 0.81

Tabell 5-5 Elektriske karakteristikker GP (3 fase modeller)

Serie Motortype Poltall Py ny min. / maks. strem og startstrem
3x230V, 60Hz 3x575V, 60 Hz
INZZD IN240 Imaxv IA/IN240 cos phlN IN575 lmax. IA/|N575 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A]

8 0.1 825 2.6 3.2 3.5 1.45 0.55 0.9 1.0 1.35 0.65
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 31 3.8 4.2 275 0.62 1.0 1.4 3.5 0.63

8 0.22 815 3.1 3.7 4.0 1.45 0.50 1.1 1.3 1.35 0.54
GP 250/500 80 B 8/2

2 0.86 3345 3.8 5.3 5.6 2.75 0.76 1.7 2.0 3.5 0.88
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 3.7 3.9 4.7 1.65 0.67 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 54 6.0 6.7 275 0.76 1.9 2.3 3.5 0.88

8 0.68 825 8.5 9.3 11.2 1.45 0.57 2.9 3.5 1.65 0.62
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 4.7 5.3 3.5 0.83
GP 1000 90B 4 4 1.8 1730 7.7 8.9 9.7 1.65 0.75 31 3.5 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 12.4 15.6 16.3 2.75 0.76 5.2 5.8 275 0.83

8 1.15 835 11.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 21.2 20.0 21.5 4.95 0.81 11.0 14.0 4.95 0.87
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 10.8 11.2 11.9 1.65 0.79 4.9 5.4 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 20.8 21.6 23.4 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
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Tabell 5-6 Elektriske karakteristikker GP (1 fase modeller)

G

swiss lifting solutions

Serie Motortype Poltall N ny min. / maks. strem og startstrem
1x 115V, 50 Hz 1x230V, 50 Hz
boas max. 1/ly s | cos phiy [ - 11\ 250 | €OS phiy
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.25 1385 57 5.9 1.65 0.55 3.0 3.2 1.95 0.55
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 10.3 11.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
GP 1000 90B 4 4 1.5 1420 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 2.45 0.76
Tabell 5-7 Elektriske karakteristikker GP (1 fase modeller)
Serie Motortype Poltall By ny min. / maks. strem og startstrem
1x 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
[ M Lax. 1/ly s | cos phiy [ |ax. 11\ 250 | COS phiy
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.30 1685 9.2 9.5 1.65 0.54 3.4 3.7 1.95 0.54
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
GP 1000 90B 4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 2.45 0.75
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5.3 EU-Samsvarserklaring
Erkleering for en maskin iht. EU-direktivene 2006/42/EY, vedlegg Il A, 2014/30/EU, vedlegg | og 2014/35/EU, vedlegg llI

Vi erkleerer herved at
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

maskinen

GIS elektrokjettingtalje, serie GP

i baerelastomradet 80 kg til 6300 kg

i serienummeromradet 1000001 til 2000000

som er utviklet for & heve og senke last, i seriemessig utferelse, inklusive belastningskontroll, fra produksjonsaret
2016, overholder de grunnleggende kravene til de EU-direktivene som er nevnt under sa langt det gjelder for det
omfanget som er levert:

EU-maskindirektiv 2006/42/EY

EU-direktivet angaende elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

EU-lavspenningsdirektivet 2014/35/EU

Standardene som er benyttet:

DIN EN 818-7 Kjetting for Iafteutstyr; del 7: Materialklasse T

DIN EN ISO 13849-1 Sikkerhetsrelaterte deler av styringen; del 1: Retningslinjer for utformingen

DIN EN 14492-2 Kraner, kraftdrevne spoler og lgfteanordninger; del 2: Kraftdrevne lgfteanordninger

DIN EN 60204-32 Elektrisk utstyr; del 32: Krav til lafteutstyret

Standardene som er benyttet og tekniske spesifikasjoner:
FEM 9.751 Kraftdrevne serielgfteanordninger; sikkerhet
FEM 9.755 Tiltak for & oppna sikre driftsperioder

Godkjent for sammensetning av den relevante tekniske dokumentasjonen:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Adm. dir. Salgssjef

Kompletteringen, monteringen og igangsettingen i henhold til bruksanvisningen er dokumentert i
inspeksjonsskjemaet.
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5.4 EU-Monteringserklaring

Erkleering for montering av en ufullstendig maskin iht. EU-direktivet 2006/42/EY, vedlegg Il B, 2014/30/EU, vedlegg | og 2014/35/EU,

vedlegg Il

C€

Vi erkleerer herved at
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

den ufullstendige maskinen

GIS elektrokjettingtalje, serie GP
i baerelastomradet 80 kg til 6300 kg
i serienummeromradet 1000001 til 2000000

som er utviklet for & heve og senke last, i seriemessig utferelse, inklusive belastningskontroll, fra produksjonsaret
2016, er ment til montering i en maskin og den overholder de grunnleggende kravene til de EU-direktivene som er
nevnt under sa langt det gjelder for det omfanget som er levert:

EU-maskindirektiv 2006/42/EY
EU-direktivet angaende elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU
EU-lavspenningsdirektivet 2014/35/EU

| tillegg erklaerer vi at den tekniske dokumentasjonen er skrevet iht. vedlegg VIl del B i direktivet 2006/42/EY. Vi
forplikter oss & sende den spesielle dokumentasjonen angaende |gfteanordningen til statlige organer hvis det
orlanges av oss. Overfgringen skjer elektronisk.

Standardene som er benyttet:

DIN EN 818-7 Kjetting for lafteutstyr; del 7: Materialklasse T
DIN EN ISO 13849-1 Sikkerhetsrelaterte deler av styringen; del 1: Retningslinjer for utformingen
DIN EN 14492-2 Kraner, kraftdrevne spoler og lgfteanordninger; del 2: Kraftdrevne lgfteanordninger

DIN EN 60204-32 Elektrisk utstyr; del 32: Krav til lafteutstyret

Standardene som er benyttet og tekniske spesifikasjoner:
FEM 9.751 Kraftdrevne serielgfteanordninger; sikkerhet
FEM 9.755 Tiltak for & oppna sikre driftsperioder

Denne erklzringen gjelder kun for Iefteanordningen. Det er ikke tillatt & foreta igangsetting for det er
fastlagt at hele anlegget hvor Igfteanordningen skal monteres inn overholder bestemmelsene i
EU-direktivene som er nevnt under.

Godkjent for sammensetning av den relevante tekniske dokumentasjonen:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Adm. dir. Salgssjef

Kompletteringen, monteringen og igangsettingen i henhold til bruksanvisningen er dokumentert i
inspeksjonsskjemaet.
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