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Czesci zamienne / Zamawianie czesci zamiennych

Prawidtowe numery zamowienia dla oryginalnych czes$ci zamiennych sg podane w odpowiednim wykazie cze$ci zamiennych. Prosze
wprowadzi¢ nastepujace dane typu swojego elektrycznego wciagnika tancuchowego, aby mie¢ je zawsze pod reka. W ten sposob zapew-
nia sie szybkg mozliwo$¢ zamowienia i dostarczenia czesci zamiennych.

Elektryczny wciggnik tancuchowy-typ:

Numer fabryczny:

Rok produkgiji:

Udzwig:

Zamowienie oryginalnych czesci zamiennych do elektrycznych wciggnikéw tancuchowych mozna ztozy¢ pod nastepujgcymi adresami:

Producent

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Tel. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch
Odsprzedajacy
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0 Wskazowki ogélne
0.1 Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa

0.1.1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen
Ponizsze symbole i nazwy stosowane sg w niniejszej instrukcji obstugi jako wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen:

OSTRZEZENIE !
W przypadku nieprzestrzegania lub niedoktadnego przestrzegania instrukcji pracy i obstugi opatrzonych tym symbolem
skutkiem moga by¢ powazne obrazenia ciata lub $miertelne wypadki. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek

ostrzegawczych.

UWAGA'!

A Skutkiem moga by¢ bardzo powazne uszkodzenia maszyn lub szkody materialne, jesli nie beda przestrzegane lub nie bedag
doktadnie przestrzegane instrukcje pracy lub obstugi z nastepujgcym symbolem. Wskazéwek z kategorii «Uwaga» nalezy
doktadnie przestrzegac.

‘ WSKAZOWKA
Jesli przestrzegane sg instrukcje pracy lub obstugi z tym symbolem, praca bedzie skuteczniejsza i szybsza. Wskazdéwki
utatwiajg prace.

0.2 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i Srodki organizacyjne

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania elektrycznych wciggnikéw tancuchowych. Informacje o typie elektry-
cznego wciggnika tancuchowego oraz tabliczke znamionowg nalezy sprawdzi¢ z Tabelg 5-1 lub 5-2, strona 23 oraz odpowiednim rysun-
kiem wymiarowym. Na rysunku wymiarowym pokazano réwniez wymiary elektrycznego wciggnika tancuchowego. Dzigki temu niniejsza
instrukcja obstugi moze by¢ w przejrzysty sposéb przyporzgdkowana do elektrycznego wciggnika tancuchowego. Nalezy przestrzegac¢
instrukcji obstugi. W uzupetnieniu do instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdélnych, ustawowych przepiséw BHP oraz przepiséw
ochrony $rodowiska.

Operatorzy i personel konserwacyjny muszg przed rozpoczeciem pracy przeczytaé i zrozumie¢ instrukcje obstugi, a w szczegdlnosci
wytyczne w zakresie bezpieczenstwa. Srodki ochrony indywidualnej dla operatoréw oraz personelu konserwacyjnego musza byé
odpowiednio udostepnione i noszone. Operator elektrycznego wciggnika tancuchowego lub jego upowazniony przedstawiciel musi
nadzorowac bezpieczenstwo i Swiadome obchodzenie sie z personelem na i przy elektrycznym wciagniku tancuchowym.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian technicznych w produkcie lub zmian w tej instrukcji i nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za kompletnos$¢ tej instrukcji. Oryginalna wersja tej instrukcji wydana jest w jezyku niemieckim. W razie watpliwosci,
zastosowanie jako dokument referencyjny ma wytgcznie oryginalna wersja w jezyku niemieckim.

0.2.1 Kolor ostrzegawczy / Napisy / Tablice ostrzegawcze

» Naoliwienie tancucha...........cccoooviiiniiin rysunek 0-1
* ZNaK CE . oooiiii e rysunek 0-2
. ....rysunek 0-3
» Tabliczka identyfikacyjna.........ccocccmniiiiiinnenn. rysunek 0-4
* Napiecie elektryczne ...........cccoevvviiiniiiceiicnnecn. rysunek 0-5
Rysunek 0-1 Rysunek 0-2 Rysunek 0-3 Rysunek 0-4 Rysunek 0-5
e I ] PR Last/ Load e
o m—
P m— 0 -
WIm——__ €

0.3 Szczegodlne wskazéwki bezpieczenstwa

Transport / Posadowienie:
» Elektryczne wciggniki tancuchowe, pojedyncze czesci i wieksze podzespoty nalezy starannie zamocowa¢ na odpowiednich i
znajdujgcych sie w nienagannym stanie technicznym dzwignicach / zawiesiach o dostatecznej nosnosci.

Podtaczenie:
» Potgczenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez personel przeszkolony w zakresie danego obszaru specjalnego.
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Uruchomienie / Obstuga:

* Przed pierwszym i dziennym uruchomieniem nalezy dokona¢ ogledzin i przeprowadzi¢ przepisowe prace kontrolne.

» Z elektrycznego wciagnika tancuchowego wolno korzystac tylko wtedy, gdy gotowe do pracy bedg istniejgce urzadzenia ochronne i
zabezpieczajace.

» Uszkodzenia elektronicznego wciggnika tancuchowego oraz zmiany w eksploatacji nalezy zgtosi¢ bezposrednio odpowiedniej osobie.

» Elektryczny wciggnik tancuchowy nalezy po wytgczeniu/unieruchomieniu zabezpieczy¢ przed niezamierzonym i nieuprawnionym
uzyciem.

+ Zaniecha¢ wszelkich dziatan budzacych watpliwosci w zakresie bezpieczenstwa.

Patrz réwniez zastosowanie zgodne z przeznaczeniem (rozdziat 0.6).

Czyszczenie / Konserwacja / Naprawa / Naprawy zapobiegawcze / Przywracanie sprawnosci:

» W trakcie montazu na wysokosci nalezy stosowaé przewidziane do tego drabiny i pomosty robocze.

» Elementéw maszyny nie wolno uzywac jako urzgdzen do wchodzenia.

» Sprawdzi¢ kable elektryczne pod katem przetar¢ i uszkodzen.

» Zapewni¢ bezpieczne i nieszkodliwe dla srodowiska spuszczanie, zbieranie i utylizacje materiatow roboczych i pomocniczych.

» Urzadzenie zabezpieczajace, ktére sg montowane podczas montazu, konserwacji i napraw, nalezy bezposrednio po zakofnczeniu
prac zwigzanych z konserwacjg i naprawami ponownie zamontowac i spreawdzic.

* Przestrzega¢ wskazanych w instrukcji obstugi terminéw przegladéw i konserwaciji.

* Podczas wymiany czesci przestrzega¢ danych znajdujacych sie w instrukcji obstugi.

* Przed rozpoczeciem prac specjalnych i zwigzanych z naprawami nalezy poinformowac o tym personel.

» Strefe, w ktorej prowadzone sg naprawy nalezy zabezpieczy¢ zapewniajgc dostateczng ilo$¢ miejsca.

» Podczas prac zwigzanych z konserwacjg i naprawami nalezy elektryczne wciggniki tancuchowe zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
wigczeniem.

» Zamontowac tabliczki ostrzegawcze.

» Wyltgczy¢ wytgcznik sieciowy i zabezpieczyé przed nieuprawnionym witgczeniem.

» Odkrecone podczas prac zwigzanych z konserwacja lub naprawg potgczeni gwintowe nalezy ponownie odpowiednio przykrecié.

» Wymieni¢ jednorazowe elementy mocujgce (np. nakretki samozabezpieczajgce, podktadki, sworznie dzielone, o-ringi) i uszczelki.

Unieruchomienie / Przechowywanie:
» Elektryczne wciggarki tancuchowe nalezy przed unieruchomieniem i dluzszym sktadowaniem odpowiednio wyczysci¢ i zakonserwowaé
(naoliwi¢/nasmarowac).

0.4 Wskazowki dotyczace ochrony przed zagrozeniami

Strefy niebezpieczne musza by¢ jednoznacznie oznakowane tabliczkami ostrzegawczymi i by¢ oddzielone ogrodzeniami. Nalezy zadbaé
o to, aby wskazéwki dotyczgce stref niebezpiecznych byty przestrzegane.

Zagrozenia moga wynika¢ z:

» zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem

* niedostatecznego przestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa

* nienalezytego wykonania prac przeglagdowych i konserwacyjnych

0.41 Niebezpieczenstwa spowodowane wptywami mechanicznymi

Uszkodzenia ciata:
@ Utrata przytomnosci i obrazenia wskutek:
* zmiazdzenia, odciecia, przeciecia, nawiniecia

* wciggniecia, uderzenia, przektucia, otarcia
» poslizgniecia, potkniecia, upadku

Przyczyny:
» strefy zagrozenia zmiazdzeniem, odcigciem i nawinieciem
» ztamanie lub pekniecie czgsci

Mozliwosci ochrony:

* posadzke, urzgdzenia i maszyny utrzymywacé w czystosci
» usuwac nieszczelnosci

» przestrzega¢ wymaganych odlegtosci bezpieczenstwa
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0.4.2 Niebezpieczenstwa spowodowane energig elektryczna / pradem
Prace przy urzgdzeniach elektrycznych lub sprzecie moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez elektryka lub przez odpowiednio przesz-
kolone osoby pod kierownictwem i nadzorem elektryka zgodnie z zasadami elektrotechnicznymi.

L}szkodzenia ciata:
Smier¢ wskutek porazenia pragdem elektrycznym, obrazenia i poparzenia przez:
» dotkniecie

» wadliwg izolacje
* nieprawidtowg konserwacje i naprawy
* zwarcie

Przyczyny:

» Kontakt z, dotknigecie, lub przebywanie w bezposredniej bliskosci nieizolowanych i przewodzacych prad czesci.
» Stosowanie nieizolowanych narzedzi.

» Odkryte, przewodzgce prad elektryczny czesci po awarii izolacji.

» Wadliwe przeprowadzenie kontroli bezpieczenstwa po zakonczeniu prac konserwacyjnych.

» Montaz nieprawidtowych bezpiecznikow.

Mozliwosci ochrony:

» Przed rozpoczeciem prac nalezy odtgczy¢ od sieci elektrycznej maszyny i elementy instalacji, na ktérych majg by¢
wykonywane prace przegladowe, konserwacyjne i naprawcze.

» Najpierw sprawdzi¢, czy w odtgczonych od zasilania czesciach nie jest obecne napigecie elektryczne.

» Regularnie sprawdza¢ wyposazenie elektryczne.

* Luzne lub uszkodzone kable nalezy natychmiast wymienic.

» Przepalone bezpieczniki wymienia¢ zawsze na bezpieczniki o tych samych wartosciach.

» Unika¢ dotykania czesci znajdujgcych sie pod napigciem.

» Stosowacé narzedzia izolowane elektrycznie.

0.4.3 Poziom cisnienia akustycznego
Pomiary poziomu ci$nienia akustycznego elektrycznych wciggnikéw tancuchowych przeprowadzane sg w odstepach 1,2, 4,8 i 16 m
pomiedzy srodkiem silnika wciggnika tancuchowego a miernikiem. Pomiar poziomu cisnienia akustycznego wg normy DIN 45635.

Poziom cisnienia akustycznego zostat zmierzony:

a) Podczas pracy elektrycznych wciggnikow tancuchowych w hali fabrycznej.
b) Podczas pracy na otwartej przestrzeni.

Tabela 0-1 Poziom ci$nienia akustycznego

Odlegto$¢ pomiarowa 1m 2m 4m 8m 16 m
Seria Rodzaj pomiaru dBA

GP 250/500, GPM 250 . 22 SS 23 is if
GP 250/500 1Ph, GPM 250 1Ph . s I I o %
GP 1000, GP 1000 1Ph 0 28 i Z,‘é Z; 22
GP 1600/2500 ; 00 | 4 | e | &2 | 2

‘ Podczas pracy w obcigzonym hatasem $rodowisku zaleca sig¢ noszenie ochronnikéw stuchu.

0.5 Stan wiedzy technicznej

Niniejsza instrukcja obstugi zostata utworzona w 2020 roku. Jest ona zgodna z dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 17 maja 2006 r (wraz ze zmianami). Modele GP sa na potrzeby eksploatacji skonstruowane wedtug wspétczynnika odpornosci na
uderzenia 1,4 (zgodnie z norma DIN EN 818-7 przy maks. 8 m/min). Sprawdzone przez jednostke notyfikowang przypadki awarii generujg
mniejsze wspotczynniki uderzen niz normalna eksploatacja.
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0.5.1 Przeglady okresowe

Kazdy operator urzadzenia/instalacji wpisuje odpowiednio wszystkie przeprowadzone prace kontrolne, konserwacyjne i przeglgdowe
do ksigzki przegladéw i zleca ich potwierdzenie przez osobe odpowiedzialng/eksperta. Niedoktadno$¢ lub brak wpiséw powoduje utrate
gwarancji udzielonej przez producenta.

Urzadzenia i zurawie nalezy poddawac regularnym przeglagdom przez specjaliste. Zasadniczo nalezy przeprowadzac¢ ogledziny
i kontrole sprawnosci, podczas ktérych nalezy okresli¢ stan podzespotéw w zakresie uszkodzen, stopnia zuzycia, korozji lub
innych zmian. Ponadto oceniane sg kompletnos¢ i skuteczno$¢ urzadzen zabezpieczajacych. W celu przeprowadzenia oceny
czesci eksploatacyjnych konieczny moze sie okaza¢ ich demontaz.

Podczas kontroli nalezy na catej dtugosci skontrolowaé zawiesia, rowniez elementy zakryte.

Wszystkie przeglady okresowe musi zleca¢ uzytkownik.

P B

0.5.2 Gwarancja

Gwarancja wygasa, gdy montaz, obstuga, kontrola i konserwacja nie sg przeprowadzane zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi. Naprawy
i usuwanie usterek w ramach gwarancji muszg byé wykonywane przez wykwalifikowany personel po konsultacji i na zlecenie producenta /
dostawcy. Zmiany w produkcie oraz stosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych powoduje utrate gwaranciji.

0.6 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Elektryczne wciagniki tancuchowe z serii GP sg dzwignicami dla réznych obcigzen. Moga by¢ stosowane zaréwno stacjonarnie, jak i
przenosnie, przy czy, zapewniona musi by¢ mozliwos$¢ bujania sie na boki. Elektryczne wciggniki tancuchowe sg zbudowane zgodnie

z aktualnym stanem wiedzy technicznej oraz z uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego, a ich bezpieczenstwo zostato sprawd-
zone przez producenta. Elektryczne wciggniki tancuchowe posiadajg dopuszczenia wydane przez zagraniczne spotki klasyfikacyjne (TUV
itp.). Elektryczne wciagniki tancuchowe z powyzszej serii moga by¢ uzywane wytgcznie w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z ich
przeznaczeniem oraz z bezpiecznie i Swiadomoscig ewentualnych zagrozen przez odpowiednio przeszkolony personel.

Ogodlne warunki eksploataciji:

* Temperatura otoczenia............ccccceeeeenen. :-156°C do +50 °C

» Wilgotnos$¢ powietrza . maks. 80% wzgledna wilgotno$¢ powietrza

o Stopien 0Chrony.......cccccoeveiiiiiiiiiiieeeenn. 1 IP 65

« Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna.... : odpornosc¢ na zaktécenia w strefach przemystowych

Zalecamy wyposazenie pracujgcych na zewnatrz wciagnikow tancuchowych GIS w zadaszenie ochronne przed dziataniem warunkow
atmosferycznych lub podczas niekorzystania wstawianie wciggnika tancuchowego, wozka i napedu pod zadaszenie ochronne. Szczegol-
ne warunki eksploatacyjne moga zostaé¢ w indywidualnych przypadkach zostac ustalone z producentem. Po odpowiednich konsultacjach
mozliwe jest dostarczenie odpowiedniego, zoptymalizowanego wyposazenia oraz waznych wskazéwek zapewniajgcych bezpieczne,
minimalizujgce zuzycie. Zgodne z przeznaczeniem stosowanie elektrycznego wciggnika tancuchowego obejmuje réwniez przestrzeganie
przewidzianych przez producenta warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania w ruchu.

Za zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem uznaje sie:
» przekraczanie dopuszczalnego obcigzenia

* wcigganie ukosem tadunkéw (maksymalny kat 4°, patrz rysunek 0-6)
* zrywanie, ciggniecie lub holowanie tadunkow

» transport osob

» przeprowadzanie obcigzen nad osobami

» przebywanie pod wiszgcymi tadunkami (patrz rysunek 0-7)
» transport nadmiernego tadunku

» ciggniecie za kabel sterujgcy

* nieobserwowanie przez caty czas haka tadunkowego

» prowadzenie tancucha przez krawedzie

* nieobserwowanie przez caty czas tadunkéw

» opuszczanie tadunku na luznym tancuchu

» zastosowanie w otoczeniu zagrozonym wybuchem

Patrz réwniez rozdziat 0.3.
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Rysunek 0-6 Rysunek 0-7

tadunki nalezy podnosi¢ z ziemi z najmniejsza mozliwg predkoscig (zgodnie z normg EN 14492). Jesli nie postepuje sie
zgodnie z tymi wskazéwkami, za wynikajace z tego tytutu uszkodzenia urzgdzenia oraz szkody osobowe producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnos$ci.

W przypadku silnikéw dwubiegunowych wézka mata predkos¢ jest odpowiednia do dojezdzania i hamowania. W trybie pracy

2 Nalezy unika¢ nadmiernego trybu pracy impulsowej, powstawania zwisu fancucha i najazdéw na ograniczniki krancowe.
A krotkotrwatej maks. 20% czasu pracy na szybkim biegu.

0.6.1 Korzystanie z instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z nastepujgcych rozdziatow:

0 Wskazowki ogolne 3 I?ielegnacja i konserwacja
1 Opis 4 Srodki w celu osiggniecia bezpiecznych okreséw eksploataciji
2 Uruchamianie 5 Zatacznik

Jako uzupetnienie do instrukcji obstugi muszg by¢ przez uzytkownika przestrzegane nastepujgce dokumentacje:
» deklaracja zgodnosci

» karta przegladéw serwisowych

« lista(y) czg$ci zamiennych

» schematy obwodowe

Strony i numeracja rysunkow:
Strony sg ponumerowane kolejno. Puste strony nie sg numerowane, sg jednak liczone razem z biezgcymi stronami. Rysunki sg numero-
wane rozdziatami i wedtug numerow biezgcych. Przyktad: Rysunek 3-1 oznacza: w rozdziale 3, rysunek 1.

1 Opis

Seria GP obejmuje nastepujgce modele: GPM, GP, wersje specjalne GP.

11 Warunki eksploatacyjne

Klasyfikacja zgodnie z warunkami eksploatacji:

Elektryczne wciggniki tancuchowe i wozki sg klasyfikowane wedtug ponizszych dyrektyw na zespoty napedowe:
« DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 cykli)

* 1SO 4301-1 (M5 =1600 h)

« DIN 15401 / DIN EN 13001 (haka no$nego)

» Informacja o generalnym remoncie (patrz rozdziat 4)

Do zespotoéw napedowych napedow zastosowanie majg rowne wartosci, ktére nalezy utrzymywacé w trakcie eksploatacji.
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2 Wozek musi posiada¢ co najmniej ten sam udzwig, jak nalezgcy do niego wciggnik tancuchowy.

-

Oznaczenie zespotu napedowego elektrycznego wciggnika tancuchowego mozna odczytaé z tabliczki znamionowe;.

Producent gwarantuje bezpieczng i dtugg eksploatacje tylko wtedy, gdy elektryczny wciggnik tancuchowy jest stosowany odpowiednio do
obowigzujgcych dla jego zespotu napedowego wskaznikow.
Przed pierwszym uruchomieniem uzytkownik musi na podstawie cech wskazanych w tabeli 1-1 ocenic, ktére z czterech rodzajow
obcigzenia sg wiasciwe dla zastosowania elektrycznego wciggnika elektrycznego w czasie jego catego okresu eksploatacji. Tabela 1-2
wskazuje wskazniki dla warunkéw eksploatacyjnych zespotéw napedowych w zalezno$ci od rodzaju obcigzenia i liczba cykili.

Tabela 1-1 Zakresy udzwigu

Rodzaj obcigzenia Q2

Rodzaj obcigzenia Q3

Rodzaj obcigzenia Q4

Rodzaj obcigzenia Q5

lekkie Srednie ciezkie bardzo ciezkie
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00

40

% udzwigu

% czasu pracy

100

% udzwigu

7)) -
50

% czasu pracy

% udzwigu

100

33

]

50

% czasu pracy

% udzwigu

I

% czasu pracy

Tylko wyjatkowo petne
obcigzenie, przewaznie

Czesto petne obcigzenie,
biezgco jednak niewielkie

Czesto petne obcigzenie,

caty czas $rednie

Regularnie petne obcigzenie

jednak tylko mate obcigzenie obcigzenie
obcigzenie
Q = Zakres udzwigu (rodzaj obcigzenia)
Tabela 1-2 Warunki eksploatacyjne
g[,‘\‘lpé‘,\‘le&”f;:’; (’;g%eig‘gﬁ)‘ ALl A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M8) A7 (M7)
Zakres udzwigu L_iczba cykli na dzien r'o'boczy _ _
(Klasy podnoszenia Dh2 - Dh5, predkos¢ podnoszenia 8 m/min)
Q2 - lekkie Q < 0.50 120 240 480 960 1920
Q3 - $rednie 0.50 <Q < 0.63 60 120 240 480 960
Q4 - ciezkie 0.63 <Q < 0.80 30 60 120 240 480
Q5 - bardzo cigzkie 0.80 <Q < 1.00 15 30 60 120 240

Ustalenie prawidtowego rodzaju zastosowania elektrycznego wciagnika tancuchowego:
Przy okreslaniu prawidtowego rodzaju zastosowania elektrycznych wciggnikéw tancuchowych mozna za kryteria przyjg¢ liczba cykli oraz
przewidywany rodzaj obcigzenia.

A

Przyktad 1: Okreslenie dopuszczalnego czasu pracy elektrycznego wciggnika tancuchowego

Elektryczny wciggnik tancuchowy zespotu napedowego A4 ma by¢ przez caty okres swojej zywotnosci eksploatacyjnej uzywany przy
Srednim obcigzeniu. Odpowiada to rodzaju obcigzenia <Q4 cigzkie> (patrz tabela 1-1). Zgodnie z wartosciami orientacyjnymi podanymi w
tabeli 1-2, elektryczny wciggnik tancuchowy nie powinien by¢ uzytkowany dtuzej niz przez 60 cykli na dzien roboczy.

Przed pierwszym uruchomieniem elektrycznego wciggnika tancuchowego nalezy okresli¢, wedtug ktérego rodzaju obcigzenia
okreslonego w tabeli 1-1 elektryczny wciggnik tancuchowy bedzie eksploataowany. Przyporzadkowanie do jednego z rodzajow
obcigzenia lub do zakresu udzwigu (Q) ma zastosowanie dla catego okresu eksploatacji urzgdzenia i nie mozna go zmieniaé
ze wzgledow bezpieczenstwa pracy.

Przyktad 2: Okreslenie dopuszczalnego rodzaju obcigzenia

Elektryczny wciggnik tancuchowy z grupy A5 powinien by¢ uzywany przez okoto 400 cykli na dzien roboczy przez caty okres jego
eksploatacji. W zwigzku z tym elektryczny wciagnik tancuchowy musi by¢ eksploatowany wedtug charakterystyki rodzaju obcigzenia <Q2
lekkie> (patrz tabela 1-1).
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1.2 Opis ogoélny

Rysunek 1-1

1) Skrzynka sterownicza
2) Wat napedowy

3) Silnik

4) Obudowa

5) Hamulec

6) Sterowanie elektryczne
7) Przektadnia

Wytacznik sterujgcy 8) Wytacznik krancowy 1-krotny 2-krotny

Elektryczny wciggnik tancuchowy jest zgodny z dyrektywg maszynowg WE oraz zharmonizowanymi normami EN. Obudowa i pokrywa
elektrycznego wciggnika tancuchowego sg wykonane z masywnego cisnieniowego odlewu aluminiowego. Na zamontowanym silniku
zeberka wentylacyjne i wentylator zapewniaja optymalne chtodzenie.

Na kompaktowo zamontowanej obudowie moze by¢ zamontowany pojemnik na tancuch. Po jednym otworze przewidziano na ztgcze
kablowe gwintowane kabla przytgczeniowego oraz kabla sterujgcego. Na obudowie zamocowane zostajg uszy lub opcjonalnie
zawieszenie na haku.

Elektryczne wciagniki tancuchowe GIS sg napedzane silnikami asynchronicznymi. W modelach z dwiema predkosciami zamontowana
jest wersja silnika dwubiegunowego wozka. Uktad hamulcowy sktada sie z zasilanego pradem statym hamulca magnetycznego.

W stanie bezprgdowym moment hamowania wytwarzany jest za pomocg sprezyn dociskowych.

Sprzegto slizgowe jest funkcjonalnie zamontowane przed uktgdem hamulcowym. Chroni ono wciggnik tancuchowy przed przecigzeniem
i przyjmuje na siebie funkcje awaryjnego urzgdzenia hamujgcego dla najwyzszego i najnizszego potozenia haka. W celu ograniczenia
najwyzszegdo i najnizszego potozenia haka zamontowany zostat wytgcznik krancowy przektadni. Opcjonalnie mozliwe jest réwniez
zamontowanie roztgczajacych stykéw hamulca awaryjnego.

Elektryczne wciggniki tancuchowe sg seryjnie wyposazone w stycznikowe sterowanie ochronne 42 V. Ogélnie zamontowany stycznik
zatrzymania awaryjnego roztgcza w przypadku nacisniecia czerwonego przycisku zatrzymania awaryjnego wszystkie trzy fazy od
zasilania.

Wysoce wytrzymaty tancuch stalowy jest zgodny z klasg jako$ci DAT (8SS) wedtug normy DIN EN 818-7. Koto tancucha jest hartowane.
Hak nosny jest zgodnie z normg DIN 15401 / DIN EN 13001 wyposazony w zapadke bezpieczenstwa.

Trzystopniowa, zamknieta przektadnia zebata czotowa posiada generalnie zeby ukos$ne. Kota zebate sg osadzone na tozyskach tocznych
i pracujg ze smarowaniem. Do wersji standardowej elektrycznego wciagnika tancuchowego nalezy przetgcznik sterujgcy (do géry/do dotu
z wytaczeniem awaryjnym). Wersje specjalne zostaty opisane w oddzielnej instrukcji obstugi.
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1.3 Zatrzymanie awaryjne

Wskutek nacisniecia przycisku zatrzymania awaryjnego nastepuje przerwanie zasilania elektrycznego wciggnika tancuchowego prgdem
na wszystkich trzech fazach. Ruch elektrycznego wciaggnika tancuchowego zostaje natychmiast zatrzymany. Aby odblokowaé¢ przycisk
zatrzymania awaryjnego, nalezy go obréci¢ we wskazanym kierunku.

Po zatrzymaniu awaryjnym operator moze ponownie wigczy¢ elektryczny wciggnik tancuchowy dopiero po tym, jak odpo-
@ wiednio uprawniona do tego osoba upewni sig, ze przyczyna uruchomienia zatrzymania awaryjnego zostata usunigta i dalsza

eksploatacja urzgdzenia nie bedzie powodowata zadnego zagrozenia.

2 Uruchamianie

Ustawienia mechaniczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez upowaznionych do tego specjalistow.

Przed pierwszym uruchomieniem operatorzy elektrycznego wciggnika tancuchowego muszg doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi i przeprowadzi¢ wszystkie kontrole. Dopiero po zapewnieniu petnego bezpieczenstwa eksploatacyjnego wolno
uruchomi¢ urzadzenie. Osoby nieupowaznione nie moga obstugiwaé urzadzenia ani wykonywac¢ z nim prac.

serwisowych. Karta przeglagdéw serwisowych zawiera wszystkie dane techniczne oraz date uruchomienia. Stuzy ona jako

c Przy uruchomieniu elektrycznego wciggnika tancuchowego uzytkownik jest zobowigzany do zatozenia karty przeglgdéw
dziennik wszystkich prac zwigzanych z utrzymaniem sprawnosci urzgdzenia oraz prac konserwacyjnych.

21 Transport i posadowienie

Podczas transportu i posadowienia elektrycznego wciggnika tancuchowego nalezy przestrzegac¢ wskazéwek bezpieczenstwa (patrz
rozdziat 0.3) dotyczgcych postepowania z tadunkami. Elektryczne wciggniki tancuchowe muszg by¢ instalowane przez specjalistow z
uwzglednieniem przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (patrz rozdziat 0.2). Elektryczny wciggnik tancuchowy nalezy przed
jego posadowieniem przechowywaé¢ w zamknietym i zadaszonym miejscu. Jesli elektryczny wciggnik tancuchowy eksploatowany jest na
zewnatrz, zaleca sie zamontowanie nad nim zadaszenia ochronnego przed dziataniem warunkéw atmosferycznych.

Elektryczne wciggniki tancuchowe nalezy transportowac najlepiej w oryginalnym opakowaniu. Dostawa musi by¢ sprawdzona pod
wzgledem kompletnosci, a materiat opakowania musi by¢ usuniety w sposob przyjazny dla srodowiska. Zaleca sie, aby elektryczny
wciggnik tancuchowy byt ustawiony i podtgczony przez przeszkolony personel w miejscu uzytkowania.

2.2 Podigczanie

2.21 Przytacze elektryczne

Instalacje elektrotechniczne moga byé wykonywane wytgcznie przez upowaznionych do tego specjalistéw.

W celu podtgczenia elektrycznego wciggnika tancuchowego do zasilania sieciowego, w miejscu montazu muszg by¢ obecne: przewod
przytagcza sieciowego, gtowny bezpiecznik zasilania oraz wytgcznik gtéwny. Jako kabel doprowadzajgcy dla modeli tréjfazowych koniecz-
ne jest zastosowanie 4-zytowego kabla z przewodem ochronnym PE. Dla modeli jednofazowych wystarczy kabel trzyzytowy z przewodem
ochronnym. Dlugos¢ i przekréj muszg by¢ dopasowane odpowiednio do poboru pradu elektrycznego wciggnika tancuchowego.
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» Przed podtgczeniem elektrycznego wciggnika tancuchowego nalezy sprawdzié, czy wskazane na tabliczce znamionowej napiecie
robocze i czestotliwo$¢ sg zgodne z dostepng siecig zasilajaca.

» Zdjgc¢ pokrywe ze skrzynki sterownicze;.

» Kabel przytgczeniowy nalezy wprowadzi¢ przez ztgcze kablowe gwintowane M25 x 1,5 do dolnego lub bocznego otworu i podtgczy¢
go do zaciskow L1, L2, L3 i PE zgodnie z zatgczonym schematem elektrycznym (patrz rysunek 2-1).

» Wtozy¢ kabel sterujacy przez ztgcze kablowe gwintowane M20 x 1,5 do otworu w dolnej czesci obudowy i podtgczyé do zaciskow
1, 2, 3, 4, 10 (patrz rysunek 2-2).

» Zamontowac¢ na obudowie uchwyt odcigzajacy (patrz rys. 2-3).

* Ponownie zamontowac¢ pokrywe skrzynki sterowniczej.

gwintowanych, a sruby pokrywy nalezy po podtgczeniu dokreci¢ z momentem dokrecenia wskazanym w tabeli 3.2.8.
» Otwarte otwory nalezy zabezpieczy¢ zatyczka.
* Przetacznik sterujgcy musi wisie¢ na uchwycie odcigzajgcym, a nie na kablu.

2 * Aby zachowany zostat stopien ochrony IP 65, wszystkie kable muszag pasowac do odpowiednich potgczen kablowych

Rysunek 2-1 Rysunek 2-2 Rysunek 2-3
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nalezy zamieni¢ przewody zasilajgce L1 L2.
* W modelach jednofazowych wytaczniki sterowania ruchem impulsowym moga powodowac zaktdcenia.
» Po zdjeciu pokrywy nalezy zwrdéci¢ uwage na obracajacy sie wirnik wentylatora (1, patrz rysunek 2-4).

Przewdd ochronny nie moze w czasie pracy przewodzi¢ pradu. W przypadku zastosowania wytacznika ochronnego silnika
@ nalezy uwzgledni¢ natezenie pradu zgodnie z tabliczkg znamionowg elektrycznego wciggnika tancuchowego.
2 » Kontrola kierunku obrotéw: Jesli kierunki ruchu nie sg zgodne z symbolami na przyciskach przetgcznika sterujacego,
‘ Otwoér stosowanego zacisku zgodnie z rysunkiem 2-5.

Rysunek 2-5

8-9 mm
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2.2.2 tancuch nosny

+ Stosowac wytgcznie oryginalne tancuchy.
» Spaw stojgcych ogniw tancucha musi na kole tancucha wskazywac do $rodka (patrz rysunek 2-6).
» Wytacznik krancowy przektadni musi byé do wciggania tancucha nieaktywny, patrz rozdziat 2.2.3.

Przed uruchomieniem oraz w czasie pracy tancuch nosny musi by¢ na catej dtugosci naoliwiony. Zazebiajace sie powierzchnie ogniw/
cierne musza by¢ caty czas pokryte oliwg. Smarowanie odbywa sie za pomoca oleju przektadniowego petzajacego (olej do tancuchow
GIS lub SAE 15W-40) przez zanurzenie lub za pomoca puszki z olejem. Koniec tancucha (1) nalezy potaczy¢ z elastycznym drutem lub
pomocg wciggania tancucha (2) oraz wprowadzi¢ przez koto tancucha (3) do elektrycznego wciggnika tancuchowego. Przez krétkie impul-
sy sterujgce tancuch jest wciggany zgodnie z rysunkiem 2-6. Wysoko$¢ podnoszenia musi by¢ obliczona w taki sposéb, aby w najnizszym
potozeniu haka uprzgz haka lezata na ziemi.

Rysunek 2-6

Koniec tancucha:

Koniec tancucha nalezy zamocowac¢ na obudowie odpowiednio do rys. 2-7 lub 2-8 i ogranicznikiem krancowym odpowiednio do rys. 2-9.
Nalezy zwraca¢ uwage, aby koniec tancucha nie byt skrecony. Fragment tancucha za ogranicznikiem krancowym (1) musi zosta¢ do-
pasowany do wysokosci magazynu fancucha. Przy tym fragment tancucha musi by¢ dobrany tak dtugi, aby ogranicznik krancowy przy
wcigganiu tancucha do magazynu tancuchowego spoczywat na dnie magazynu (patrz rys. 2-10).

Praca w trybie 1-krotnym:
Potaczenie haka nosnego (1) z tancuchem odbywa sie za pomocg elementu zaciskowego (2). Dla przeniesienia sity znaczenie ma montaz
sworznia (3) (patrz rys. 2-11).

GPM 250 = symetryczne, GP 250/500 = 41 mm, GP 1000 = 43 mm, GP 1600 = 53 mm, GP 2500 = 87 mm.

c « Zapewni¢ prawidtowe rozmieszczenie zawieszenia (wymiar k1, patrz rys. 2-12 lub dla GP 2500, patrz rys. 2-13):
» Dobrze nasmarowac¢ punkty tozyskowania (haka nosnego).

Rysunek 2-7 Rysunek 2-8 Rysunek 2-9
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Rysunek 2-10 Rysunek 2-11 Rysunek 2-12 Rysunek 2-13
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=
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Praca w trybie 2-krotnym (GP 250/500, GP 1000, GP 1600/2500):

Haka nosnego (1) wraz ze zbloczem hakowym (2) nalezy zamontowac¢ zgodnie z rysunkiem 2-14. Potgczy¢ koniec tancucha po stronie
obcigzenia z uchwytem tancucha (3) (moment dokrecania dla modelu GP 250/500: 10 Nm) i zamocowa¢ go w szynie prowadzacej obu-
dowy. Zabezpieczy¢ uchwyt tancucha za pomocg $ruby (4) i podktadki sprezystej (5).

GP 250/500 = 52 mm, GP 1000 = 62 mm, GP 1600 = 73 mm, GP 2500 = 130 mm.
* Bez obracania wzdtuznego tancucha (patrz rys. 2-17).
» Dobrze nasmarowac punkty tozyskowania (rolka kierujgca, haka nosnego).

c » Zapewni¢ prawidtowe rozmieszczenie zawieszenia (wymiar k2, patrz rys. 2-15 lub dla GP 2500, patrz rys. 2-16):

Rysunek 2-14 Rysunek 2-15 Rysunek 2-16 Rysunek 2-17

k2

GP 250/500
10 Nm
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2.2.3 Wyltacznik krancowy

W elektrycznym wciggniku tancuchowym standardowo wbudowany jest wytacznik krancowy przektadni. Jest on réwniez przystosowany
jako regularne ograniczenie koncowe o bardzo wysokiej doktadnosci taczeniowej. Funkcja wytaczenia krancowego (najwyzsze i najnizsze
ustawienie haka) zosta¢ sprawdzona przy rozruchu urzgdzenia. Dostepne sg przektadnie z roznym przetozeniem, dopasowanym do

podnos$nika:

GPM 250

Przetozenie Kolor Skok 1-krotny [m] Skok 2-krotny [m]
i=11 czarny 14 -
i=115 czerwony 21 -

i=13 26ity 42 -

i=1:6 niebieski 90 -

GP 250/500

Przetozenie Kolor Skok 1-krotny [m] Skok 2-krotny [m]
i=11 czarny 19 9.5
i=115 czerwony 28 14

i=13 Z06ity 57 28.5
i=16 niebieski 114 57

GP 1000

Przetozenie Kolor Skok 1-krotny [m] Skok 2-krotny [m]
i=11 czarny 30 15
i=115 czerwony 45 23

i=13 61ty 90 45

i=16 niebieski 192 96

GP 1600

Przetozenie Kolor Skok 1-krotny [m] Skok 2-krotny [m]
i=11 czarny 34 17
i=115 czerwony 51 25.5
i=13 Z06ity 102 51

i=16 niebieski 204 102

GP 2500

Przetozenie Kolor Skok 1-krotny [m] Skok 2-krotny [m]
i=11 czarny 42 21
i=11.5 czerwony 63 31.5
i=13 z6tty 126 63

i=16 niebieski 252 126

Opis ustawienia (patrz rys. 2-18):

» Przygotowanie tylko dla modelu GPM 250: Odkreci¢ sruby (1 + 2) i odchyli¢ listwe zaciskowg (3) (patrz rysunek 2-19).

* Przed wciggnigciem tancucha lub przy wymianie tancucha konieczne jest mechaniczne wytgczenie wytgcznika krancowego przektadni

przez nacisnigcie przetacznika kotyskowego (1).

» Wcigganie tancucha.

» Najecha¢ na najwyzsze ustawienie haka, czerwone koto zebate sterujgce (2, z tytu) obréci¢ do krzywki sterujacej wytgcznika

krancowego na gorze (3) (nizsze ustawienie haka obroci¢ w prawo, wyzsze ustawienie haka obréci¢ w lewo).

» Wiaczy¢ przetgcznik kotyskowy (1) (musi sie zablokowaé na kotku zebatym sterujgcym).

» Najechac¢ na najnizsze ustawienie haka, nacisng¢ przetgcznik kotyskowy (1) i obroci¢ zielone kétko zebate sterujgce (4, z przodu) w
kierunku krzywki sterujgcej wytacznika krancowego na dole (5) (nizsze ustawienie haka obréci¢ w prawo, wyzsze ustawienie haka

obrécic¢ w lewo).

» Wiaczy¢ przetgcznik kotyskowy (1) (musi sie zablokowaé na kotku zebatym sterujgcym).

c Kontrola prawidtowego dziatania wytgcznika krancowego: Wytgcznik krancowy i uprzaz haka nie moga najezdzac¢ na obudowe.

2.2.4 Magazyn tancucha

* Wysung¢ tancuch po stronie nosnej, az zostanie uruchomiony wytgcznik krancowy.

» Luzny koniec fancucha zamontowa¢ na obudowie (patrz rozdziat 2.2.2).

» Zamontowa¢ magazyn fancucha i pozwoli¢ na wciggniecie tancucha: Pojemnik z tworzywa sztucznego (patrz rysunek 2-20) lub

tekstylny zasobnik na tancuch:

GPM 250: rysunek 2-21, GP 250/500: rysunek 2-22, GP 1000: rysunek 2-23, GP 1600/2500: rysunek 2-24.
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Rysunek 2-18 Rysunek 2-19 Rysunek 2-20

Rysunek 2-22 Rysunek 2-23 Rysunek 2-24

v

3 Pielegnacja i konserwacja
3.1 Ogodlne wytyczne dotyczace prac konserwacyjnych i utrzymaniowych

Usterki w pracy elektrycznych wciggnikéw tancuchowych, ktére pogarszajg bezpieczenstwo pracy, muszg by¢ niezwtocznie usuwane.

Prace zwigzane z konserwacja i utrzymaniem w stanie sprawnosci moga przeprowadzac¢ wytgcznie wykwalifikowani i
odpowiednio przeszkoleni specjalisci.

Jesli uzytkownik przeprowadza na wtasng odpowiedzialnos¢ prace konserwacyjne przy elektrycznym wciggniku tancuchowym,
rodzaj pracy konserwacyjnej musi zosta¢ zaznaczony wraz z datg jej przeprowadzenia w karcie przegladow serwisowych.

Zmiany, uzupetnienia i modyfikacje elektrycznych wciggnikéw tancuchowych, ktére moga mieé¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo,
muszg by¢ wczesniej zatwierdzone przez producenta. Nieautoryzowane przez producenta zmiany konstrukcyjne w elektrycznych
wciggnikach tancuchowych powodujg, w przypadku wystgpienia szkody, wytgczenie odpowiedzialno$ci producenta. Materialne roszczenia
gwarancyjne moga zosta¢ dopuszczone wytgcznie wtedy jako dopuszczalne, jesli stosowane byty wytgcznie oryginalne czesci zamienne
producenta. Zwracamy szczegdlng uwage na to, ze nie dostarczone przez nas czesci oryginalne oraz wyposazenie nie zostaty przez nas
sprawdzone i dopuszczone.
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Informacje ogélne:

Prace pielegnacyjne i konserwacyjne sg dziataniami zapobiegawczymi, stuzacymi utrzymaniu sprawnosci elektrycznych wciggnikow
tancuchowych. Nieprzestrzeganie terminéw pielegnacji i konserwacji moze powodowaé ograniczenie uzytecznosci oraz prowadzi¢ do
uszkodzenia elektrycznych wciggnikéw tancuchowych.

Prace pielegnacyjne i konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcjg obstugi po uptywie okreslonych terminéw (tabela 3-1 i
3-2). Podczas przeprowadzania prac pielegnacyjnych i konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogélnych przepiséw z zakresu BHP,
szczegolnych wskazéwek bezpieczenstwa (rozdziat 0.3), oraz wskazéwek dotyczacych ochrony przed zagrozeniami (rozdziat 0.4).

Prace pielegnacyjne obejmujg kontrole wzrokowe i czyszczenie. Prace konserwacyjne obejmujg dodatkowo przeprowadzenie kon-
troli sprawnosci. Podczas przeprowadzania kontroli sprawnosci nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie wszystkich elementéw
mocujgcych oraz zaciskéw kablowych. Kable musza by¢ sprawdzane pod katem zabrudzenia, odbarwienia i przepalenia.

Prace pielegnacyjne i konserwacyjne przeprowadza¢ wolno wytacznie przy elektrycznych wciggnikach tancuchowych, ktére
nie znajduja sie pod obcigzeniem. Wytgcznik gtéwny musi by¢é wytgczony. Uprzaz haka musi leze¢ na ziemi lub na podescie
konserwacyjnym.

2 Ster materiaty eksploatacyjne (olej, smar ...) nalezy bezpiecznie zebrac¢ i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

Terminy pielegnacji i konserwacji sa wskazane w sposoéb nastepujacy:
¢ (codziennie), 3 M (po 3 miesigcach), 12 M (po 12 miesigcach)

Wskazane terminy pielegnaciji i konserwacji nalezy skroci¢, jesli obcigzenie elektrycznych wciggnikéw tancuchowych jest
ponadprzecietnie duze oraz gdy w czasie pracy czesto wystepuja niekorzystne warunki (np. zapylenie, wysoka temperatura, wilgotnos¢,
opary itp.).

3.2 Pielegnacja i konserwacja

3.2.1 Przeglad pielegnacji
Tabela 3-1 Przeglad pielegnacji

Nazwa © 3M 12 M | Czynnos¢ Uwagi

1. Ltancuch nosny X kontrola wzrokowa, czyszczenie i

smarowanie w razie potrzeby

patrz rozdziat 2.2.2

2. Wozek podnoszacy i jezdny X kontrola pod katem nietypowych

dzwiekow / uszczelnienie

3. Kabel zasilania

kontrola wzrokowa

4. Wytgcznik krancowy

kontrola dziatania

patrz rozdziat 2.2.3

5. Uszczelnienie X kontrola wzrokowa
6. Uchwyt odcigzajgcy kabel sterujgcy kontrola wzrokowa
3.2.2 Przeglad konserwacji
Tabela 3-2 Przeglad konserwacji
Nazwa 3M 12 M | Czynnos¢ Uwagi
1. Lancuch nosny X naoliwi¢ patrz rozdziat
X pomiar stopnia zuzycia 2.2.2/3.2.4
2. Uktad hamulcowy X kontrola dziatania pod obcigzeniem patrz rozdziat 3.2.3
3. Wyposazenie elektryczne X kontrola dziatania
4. Sruby mocujace na elementy zawieszenia X kontrola, czy nie ma peknie¢ patrz rozdziat 3.2.8
i hak nosny z wyposazeniem dodatkowym kontrola momentéw dokrecenia
5. Wytgcznik krancowy X kontrola elementow przetgczajgcych patrz rozdziat 2.2.3
6. Sprzegto poslizgowe X kontrola dziatania patrz rozdziat 3.2.7
7. Szczelnose X kontrola momentow dokrecenia pokrywe | patrz rozdziat 3.2.8
sprawdzi¢ ztgcza kablowe gwintowane
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3.2.3 Uktad hamulcowy

Hamulec sprezynowy jest uruchamianym elektromagnetycznie hamulcem jednotarczowym z dwoma powierzchniami ciernymi. Sita
hamowania jest wytwarzana przez sprezyny naciskowe. Moment hamowania wytwarzany jest w stanie bezpradowym. Odpowietrzanie
odbywa sie elektromagnetycznie. Zatgczanie hamulca odbywa sie z zastosowaniem pradu statego. Hamulec w stanie bezprgdowym
musi prawidtowo trzymac obcigzenie nominalne.

c Napiecie cewki hamulcowej musi byé zgodne z napieciem roboczym.

Hamulec nie ma ustawiania szczeliny. Po osiagnieciu maksymalnej szczeliny (a maks., tabela 3-3 i rysunek 3-1), konieczna jest
wymiana oktadziny i tarczy hamulcowe;.

.

Tabela 3-3 Szczelina

Nazwa GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600/2500
Warto$¢ nominalna szczelina (a) [mm] 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05)
Szczelina (a maks.) [mm] 0.7 0.7 0.9 0.9
Moment trzymajacy [Nm] 12 22.5
Moment dokrecania srub [Nm] 6 6

3.2.4 tancuch nosny

tancuch nosny nalezy co pewien czas sprawdzac pod kgtem zuzycia. Kontrola polega na przeprowadzeniu trzech pomiaréw: patrz
dopuszczalne warto$ci zuzycia (tabela 3-4) i punkty pomiarowe (rysunek 3-2).

A

Wprowadzanie nowego tancucha odbywa sie zgodnie z rozdziatem 2.2.2.

-

Tabela 3-4 Warto$ci zuzycia tancucha nosnego

Dla utatwienia mozna potaczy¢ stary i nowy tancuch za pomocg elastycznego drutu.

W przypadku przekroczenia powyzej lub ponizej warto$ci wskazanych w tabeli nalezy wymienic¢ tancuch. Jednoczesnie nalezy
sprawdzi¢ koto tancucha oraz prowadnice tancucha pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢. Stosowac wytgcznie orygi-
nalne tancuchy. Nie wolno spawac¢ ogniw tancucha.

Nazwa GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
Oznaczenie tancucha d x t [mm] | 3.75x10.75 5.25x 15 7.45x 23 9.4 x27.4 11.75x 32.9
Graniczne wartosci pomiaréw wedtug
DIN 685, czes¢ 5, DIN EN 818-7
1. Pomiar na 11 ogniwach tancucha, a = 11t [mm] 120.6 168.3 258.1 307.4 369.1
2. Pomiar przez 1 podziatke, 1t [mm] 11.3 15.7 241 28.7 34.5
3. Pomiar $rednicy ogniwa tancucha
dm=d1+d2/2(dm min. =0.9 xd) [mm] 3.4 4.7 6.7 8.5 10.6
Rysunek 3-1 Rysunek 3-2
il b,
S
i
©
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3.2.5 Odbdj
Sprawdzi¢ ztgcze gwintowe na odboju i element zaciskowy, a w razie potrzeby dokreci¢ z prawidtowym momentem dokrecenia. Wskazniki
patrz rozdziat 3.2.8.

2 Uszkodzong ptyte odbojowg na dole obudowy nalezy wymienic.

3.2.6 Przektadnia
Przektadnia posiada smarowanie trwate.

2 Nie wolno otwiera¢ obudowy przektadni.

3.2.7 Sprzegto poslizgowe

Sprzegto poslizgowe jest fabrycznie ustawione na wartos¢ 125% i skutecznie zapobiega przecigzeniu wciggnika fancuchowego
(wspotczynnik ograniczenia sity wedtug DIN EN 14492-2 wynosi @y, = 1.6). W przypadku dwodch najnizszych udzwigéw tabeli 5-1 oraz
5-2 wspotczynnik wynosi < 2. Czes$ci zawieszenia muszg by¢ w stanie przyja¢ na siebie sity powstajgce wskutek ustawienia sprzegta
poslizgowego. Oktadzina jest odporna na $cieranie.

kowany personel oraz muszg zosta¢ odnotowane w karcie przegladéw serwisowych. Gdy obcigzenie nominalne nie jest juz

2 Ustawienie i kontrola sprzegta poslizgowego mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez upowazniony do tego wykwalifi-
podnoszone, lub zmniejsza sig predkos¢ podnoszenia, konieczne jest ustawienie sprzegta poslizgowego.

3.2.8 Elementy zawieszenia
Wszystkie statycznie obcigzone czesci sg traktowane jako czes$ci zawieszenia. Powierzchnie oporowe obrotowych elementéw zawiesze-
nia muszg by¢ co pewien czas smarowane. Momenty dokrecenia $rub klasy wytrzymatosci 8.8 wedtug DIN ISO 898:

M 4 M 5 M 6 M8 M 10 M 12

3.3Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm

miary (min. / maks.) zgodnie z tabelg 3-5 i rys. 3-3 nie sg zachowane, czesci nalezy réwniez wymieni¢. Zabezpieczenie haka

c Jesli haki lub oczka wykazujg uszkodzenia, pekniecia, deformacje lub korozje, nalezy je wymieni¢. Jezeli dopuszczalne wy-
musi by¢ sprawne i kompletnie sie zamykac, a w razie potrzeby nalezy je wymienié.

Tabela 3-5 Wartosci zuzycia elementéw zawieszenia

Element zawieszenia GPM 250 GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Haka nosnego
h min.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Hak zawieszenia
h min.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 225 29.0
Uchwyt do zawieszania
h min.  [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 21.4 27.5
| [mm] 24.0 34.5 34.5 42.6 44.6 44.6
Otwoér haka
I max. [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
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4 Srodki w celu osiagniecia bezpiecznych okreséw eksploatac

Ze wzgledu na wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zawarte w dyrektywach WE ustawowo wspierane jest
eliminowanie szczegdlnych zagrozen, ktdre mogg wystapi¢ wskutek zmeczenia lub zestarzenia sie materiatow. W zwigzku z tym dostawca

seryjnych urzgdzen dzwignicowych jest zobowigzany do okreslenia faktycznego stopnia zuzycia. Okreslenie to odbywa sie najprosciej
przez kalkulator znajdujacy sie na naszej witrynie internetowej. Podczas corocznej kontroli przez dziat obstugi klienta dokumentowane
jest rzeczywiste uzytkowanie. Po osiggnieciu teoretycznych cykli petnego obcigzenia lub najp6zniej po 10 latach nalezy przeprowadzi¢

ogolny przeglad. Wszystkie kontrole i remont generalny muszg by¢ zlecane przez uzytkownika.

W elektrycznych wciggnikach tancuchowych sklasyfikowanych zgodnie z norma DIN EN 14492-2 obowigzujg nastepujgce teoretyczne
cykle petnego udzwigu przez caty okres uzytkowania, w zalezno$ci od zakresu udzwigu:

gmpél\’le&”f;;‘fg (r;g%eig\gﬁ; Adite 2 A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
Zakres udzwigu Liczba cykli udzwigu w catym okresie uzytkowania

Q2 =0.50 250000 500000 1000000 2000000 4000000
Q3=0.63 125000 250000 500000 1000000 2000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000 1000000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000 500000

4.1 Ustalenie faktycznego okresu uzytkowania

Rzeczywiste uzytkowanie zalezy od dziennej liczby cykli i zakresu udzwigu. Liczba cykli jest okre$lana zgodnie ze specyfikacjg operatora

lub jest rejestrowana przez licznik danych eksploatacyjnych. Zakres udzwigu okreslany jest na podstawie tabeli 1-1, strona 10. W tabeli

4-1 przedstawiono roczne wykorzystanie tych dwaéch liczb. W przypadku zastosowania urzadzenia do rejestracji danych eksploatacyjnych
nasz specjalista jest w stanie odczytac¢ faktyczne zuzycie podczas corocznego przegladu.

c Okresowo obliczane lub odczytywane wartosci nalezy udokumentowac w karcie przegladéw serwisowych.

Przyktad:

Elektryczny wciggnik tancuchowy grupy jednostek napedowych A4 jest stosowany przy obcigzeniu typu <Q4 ciezki> (Q = 0,80, patrz
tabela 1-1). Uzytkowanie w ciggu dnia roboczego obejmuje 60 cykli. Zgodnie z tabelg 4-1, daje to teoretyczne roczne wykorzystanie

6 300 cykli petnego udzwigu. Z teoretycznego catkowitego okresu uzytkowania wynoszgcego 125 000 cykli petnego udzwigu wynika,
ze teoretyczny okres uzytkowania wynosi 19,8 roku. Najp6zniej po 10 latach nalezy przeprowadzi¢ ogdlny przeglad, podczas ktérego

okresla sie dalsze uzytkowanie.
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Tabela 4-1 Uzytkowanie roczne (208 dni roboczych/rok)

Liczba cykli na dzien <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <= 960 <=1920
roboczy (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Zakres udzwigu Roczne uzytkowanie w cyklach petnego udzwigu

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3 =0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

4.2 Remont generalny

Po osiggnieciu teoretycznych cykli petnego udzwigu (najpdzniej po 10 latach, jezeli sg one rejestrowane bez pozyskiwania danych

produkcyjnych) nalezy przeprowadzi¢ ogolny przeglad. W tym przypadku urzgadzenie zostaje przywrécone do stanu, ktéry pozwala na
eksploatacje przez kolejny okres eksploatacji (okres uzytkowania). Muszg zosta¢ wtedy sprawdzone lub wymienione czesci zgodnie z
tabelg 4-2. Sprawdzenie i dopuszczenie do dalszej eksploataciji muszg zosta¢ przeprowadzone przez upowazniong przez producenta

wykwalifikowang firme lub przez samego producenta.

Kontroler okresla:

» Jakie nowe teoretyczne cykle petnego udzwigu sg mozliwe.

» Maks. okres do nastepnego remontu generalnego.

Dane te nalezy wpisa¢ do karty przegladéw serwisowych.

Tabela 4-2 Remont generalny

Podzespoty modele GP, wszystkie typy Sprawdzi¢ pod katem zuzycia * Wymiana
Hamulec X

Wat silnika X

Kota zgbate X
tozysko toczne X
Uszczelki X
tancuch X **

Koto tancuchowe, prowadnica tancucha X

Zawieszenie X

Haka nos$nego X
Woézek, kotka X

Styczniki, wytgczniki krancowe

*wymieni¢ w przypadku zuzycia

4.3 Utylizacja

** wymieni¢ najp6zniej podczas remontu generalnego

Jesli urzadzenie nie moze by¢ dtuzej uzywane, musi zostaé zutylizowane w sposéb przyjazny dla srodowiska. Srodki smarne, takie jak
oleje i smary nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi usuwania odpadow. Metale i tworzywa sztuczne

muszg by¢ poddawane recyklingowi.

22

Swiss Lifting Solutions



5 Zatacznik

5.1 Dane techniczne

Tabela 5-1 Dane techniczne GP (modele 3-fazowe)

G
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Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) Predkos¢é Predkosé Typ silnika Liczba Masa Zabezpieczenie
napedowych zgodnie | 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 240 C/d 240 C/d | podnoszenia | podnoszenia splotéw |wtasna 3 m| przytgcza sieci.
zDIN EN (ISO) (25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) 50 Hz 60 Hz skok (400 V, zwtocz.)
Seria Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NF - 320 250 200 160 - 8/2 9.6/2.4 71B8/2 1 17 6
GPM 250/1SF - - 125 100 80 - 16/4 19.2/4.8 71B8/2 1 17 6
GP 250/1NF 400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1SF - 160 125 100 - - 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1NL 400 320 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 6
GP 250/1N 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
GP 250/2NF - 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 25 6
GP 250/2NL - 630 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 6
GP 250/2N - 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
GP 500/1NF 800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1SF - 320 250 200 160 125 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1NL 800 630 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 6
GP 500/1N 800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
GP 500/2NF - 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 80 B 8/2 2 28 6
GP 500/2NL - 1250 1000 800 630 500 2 24 80A4 2 28 6
GP 500/2N - 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
GP 1000/1NF 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1SF - 630 500 - - - 16/4 19.2/4.8 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1NL 1600 1250 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 57 10
GP 1000/1N 1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
GP 1000/2NF - 2500 2000 1600 1250 1000 41 4.8/1.2 100 B 8/2 2 62 10
GP 1000/2NL - 2500 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 61 10
GP 1000/2N - 2500 2000 1600 1250 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
GP 1600/1NF 2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1SF - 1000 800 - - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1NL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
GP 1600/2NF - 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 102 16
GP 1600/2NL - 4000 3200 2500 2000 - 2 2.4 100 AL 4 2 97 16
GP 2500/1BF - 3200 - - - - 6.4/1.6 7.8/1.9 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1NF - - 2500 2000 - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1SF - - 1250 1000 - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1BL - 3200 - - - - 3.2 3.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1NL - - 2500 2000 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1B - 3200 - - - - 6.4 7.8 100C2 1 100 16
GP 2500/2BF - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2NF - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2BL - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2NL - - 5000 4000 - - 2 2.4 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2B - 6300 - - - - 3.2 3.8 100C2 2 17 16
Tabela 5-2 Dane techniczne GP (modele 1-fazowe)
Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) Predkos¢ Predkos¢ Typ silnika Liczba Masa Zabezpieczenie
napedowych zgodnie | 15 C/d 30 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d podnoszenia | podnoszenia splotéw |wtasna 3 m| przytgcza sieci.
zDIN EN (ISO) (25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) 50 Hz 60 Hz skok (230 V, zwtocz.)
Seria Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 71A4 1 17 10
GPM 250/1N 1Ph - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
GP 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 10
GP 250/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
GP 250/2NL 1Ph - - 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 10
GP 250/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
GP 500/1NL 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 26 10
GP 500/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 26 10
GP 500/2NL 1Ph - - 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 10
GP 500/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 28 10
GP 1000/1NL 1Ph - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 56 16
GP 1000/1N 1Ph - - 500 400 - - 8 9.6 90B 4 56 16
GP 1000/2NL 1Ph - - 2000 1600 1250 1000 2 24 90B4 2 60 16
GP 1000/2N 1Ph - - 1000 800 - - 4 4.8 90B4 2 60 16
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5.2 Parametry elektryczne

Tabela 5-3 Parametry elektryczne GP (modele 3-fazowe)

Seria Typ silnika Liczba Py ny min. / maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 3x 400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN380 IN415 Imaxv IA/|N415 cos phlN |N220 IN240 lmax. IA/|N240 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A] [A]

8 0.10 675 1.2 1.4 1.6 1.45 0.56 2.2 2.4 2.7 1.45 0.56
GPM 250 71B8/2

2 0.37 2825 1.6 21 2.4 275 0.63 2.6 3.2 3.8 275 0.63

8 0.18 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 2.4 3.1 3.5 1.45 0.51
GP 250/500 80B 8/2

2 0.72 2745 2.4 3.4 3.7 2.75 0.77 3.2 4.3 4.7 2.75 0.77
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 1.3 1.9 2.2 1.65 0.68 2.6 3.2 4.1 1.65 0.68
GP 250/500 80B2 2 0.72 2745 3.2 34 37 275 0.77 5.6 5.9 6.2 275 0.77

8 0.57 675 3.8 4.3 5.1 1.45 0.58 71 7.4 9.0 1.45 0.58
GP 1000 100 B 8/2

2 2.3 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
GP 1000 90B4 4 1.5 1430 3.4 3.8 4.2 1.65 0.76 6.1 6.5 7.4 1.65 0.76
GP 1000 100B 2 2 2.3 2790 6.2 7.3 8.6 2.75 0.77 10.4 13.2 15.8 275 0.77

8 0.93 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 3.7 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 4.95 0.82
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.2 1415 5.3 5.7 6.1 1.65 0.80 7.6 7.8 10.5 1.65 0.80
GP 1600/2500 100C2 2 3.7 2820 10.4 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 4.95 0.82

Tabela 5-4 Parametry elektryczne GP (modele 3-fazowe)

Seria Typ silnika Liczba By ny min. / maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 3 X460V, 60 Hz
IN 460 IN 480 Imax, IA/|N4BO cos phlN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A]

8 0.1 825 1.2 1.3 1.6 1.45 0.55
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 1.6 1.8 2.4 275 0.62

8 0.22 815 1.2 1.5 1.9 1.45 0.50
GP 250/500 80B 8/2

2 0.86 3345 2.3 2.8 3.2 275 0.76
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 1.4 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 3.2 3.4 3.7 275 0.76

8 0.68 825 3.8 41 4.7 1.45 0.57
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 5.3 5.8 7.3 2.75 0.76
GP 1000 90 B 4 4 1.8 1730 3.4 3.8 4.2 1.65 0.75
GP 1000 100B2 2 2.8 3390 6.2 6.5 8.1 275 0.76

8 1.15 835 5.1 5.3 5.9 2.35 0.54
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 9.4 9.6 10.2 4.95 0.81
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 5.3 57 6.1 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 10.4 10.8 1.7 4.95 0.81

Tabela 5-5 Parametry elektryczne GP (modele 3-fazowe)

Seria Typ silnika Liczba Py ny min. / maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 3x230V, 60 Hz 3x 575V, 60 Hz
INZZD IN240 Imaxv IA/|N240 cos phlN IN575 lmax. IA/|N575 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A]

8 0.11 825 2.6 3.2 3.5 1.45 0.55 0.9 1.0 1.35 0.65
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 31 3.8 4.2 275 0.62 1.0 1.4 3.5 0.63

8 0.22 815 3.1 3.7 4.0 1.45 0.50 1.1 1.3 1.35 0.54
GP 250/500 80 B 8/2

2 0.86 3345 3.8 5.3 5.6 2.75 0.76 1.7 2.0 3.5 0.88
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 3.7 3.9 4.7 1.65 0.67 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 54 6.0 6.7 275 0.76 1.9 2.3 3.5 0.88

8 0.68 825 8.5 9.3 11.2 1.45 0.57 29 3.5 1.65 0.62
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 4.7 5.3 3.5 0.83
GP 1000 90B4 4 1.8 1730 7.7 8.9 9.7 1.65 0.75 31 3.5 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 12.4 15.6 16.3 2.75 0.76 5.2 5.8 275 0.83

8 1.15 835 11.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 21.2 20.0 21.5 4.95 0.81 11.0 14.0 4.95 0.87
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 10.8 11.2 11.9 1.65 0.79 4.9 5.4 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 20.8 21.6 23.4 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
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Tabela 5-6 Parametry elektryczne GP (modele 1-fazowe)

G

swiss lifting solutions

Seria Typ silnika Liczba N [Ty min. / maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 1x 115 V, 50 Hz 1% 230V, 50 Hz
IN115 max. IA/|N115 cos phIN N 230 max. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.25 1385 57 5.9 1.65 0.55 3.0 3.2 1.95 0.55
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 10.3 1.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
GP 1000 90B 4 4 1.5 1420 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 2.45 0.76
Tabela 5-7 Parametry elektryczne GP (modele 1-fazowe)
Seria Typ silnika Liczba By ny min. / maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 1x 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
IN115 Imaxv IA/IN115 cos phIN IN 230 lmax. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 7T1A4 4 0.30 1685 9.2 9.5 1.65 0.54 3.4 3.7 1.95 0.54
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
GP 1000 90B 4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 2.45 0.75
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5.3 Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja dla maszyny na podstawie dyrektyw WE 2006/42/WE, zatgcznik Il A, 2014/30/UE, zatgcznik | i 2014/35/UE, zatgcznik IlI

Niniejszym o$wiadczamy,

GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

ze maszyna

Elektryczny wciggnik tancuchowy GIS, model GP

w zakresie obcigzen granicznych 80 kg do 6300 kg

w zakresie numeroéw seryjnych 1000001 do 2000000

ktéry zostat skonstruowany do podnoszenia i opuszczania tadunkéw, w wersji seryjnej, wtgcznie z kontrolg
obcigzenia, od roku produkcji 2016, spetnia wymagania ponizej przedstawionych dyrektyw WE, w zakresie, w jakim
dotyczy to dostarczonego urzadzenia:

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE

Dyrektywa WE o kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/UE

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN 818-7 tancuchy do dzwignic; cze$¢ 7: Klasa jakosci T

DIN EN ISO 13849-1 Zwigzane z bezpieczenstwem czesci uktadéw sterowania; cze$¢ 1: Zasady projektowania
DIN EN 14492-2 Dzwignice - Mechanicznie napedzane wciggarki i wciggniki; czes¢ 2:

Mechanicznie napedzane wciagniki
DIN EN 60204-32 Wyposazenie elektryczne; czes¢ 32: Wymagania dotyczgce urzadzen dzwignicowych

Zastosowane normy i specyfikacja techniczna:
FEM 9.751 Napedzane mechanicznie seryjne urzadzenia dzwignicowe; bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodek do osiaggniecia bezpiecznych okreséw pracy

Osoba upowazniona do zestawienia odpowiedniej dokumentacji technicznej:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
1. Muri E. Widmer
Kierownik zaktadu Kierownik sprzedazy

Ztozenie, montaz i uruchomienie zgodnie z instrukcjg obstugi zostato udokumentowane w karcie przegladéw ser-
wisowych.
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5.4 Deklaracja wlaczenia WE

Deklaracja dla montazu maszyny nieukonczonej na podstawie dyrektyw WE 2006/42/WE, zatgcznik 1l B, 2014/30/UE, zatgcznik | i
2014/35/UE, zatacznik Il

C€

Niniejszym o$wiadczamy,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

ze maszyna nieukonczona

Elektryczny wciggnik tancuchowy GIS, model GP
w zakresie obcigzen granicznych 80 kg do 6300 kg
w zakresie numeréw seryjnych 1000001 do 2000000

ktéry zostat skonstruowany do podnoszenia i opuszczania tadunkéw, w wersji seryjnej, wtgcznie z kontrolg
obcigzenia, od roku produkcji 2016, przeznaczony jest do zamontowania w innej maszynie i spetnia wymagania
ponizej przedstawionych dyrektyw WE, w zakresie, w jakim dotyczy to dostarczonego urzgdzenia:

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE
Dyrektywa WE o kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/UE

Ponadto oswiadczamy, iz dokumentacja techniczna sporzgdzona zostata na podstawie zatgcznika VIl czes¢ B
dyrektywy 2006/42/WE. Zobowigzujemy sie do udostepniania szczegoétowej dokumentacji urzadzenia
dzwignicowego na uzasadnione zgdanie organow krajowych. Przekazanie dokumentacji odbywa sie drogg
elektroniczng.

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN 818-7 tancuchy do dzwignic; cze$¢ 7: Klasa jakosci T
DIN EN ISO 13849-1 Zwigzane z bezpieczenstwem czesci uktadéw sterowania; cze$¢ 1: Zasady projektowania
DIN EN 14492-2 Dzwignice - Mechanicznie napedzane wciggarki i wciggniki; czes¢ 2:

Mechanicznie napedzane wciagniki
DIN EN 60204-32 Wyposazenie elektryczne; cze$¢ 32: Wymagania dotyczgce urzadzen dzwignicowych

Zastosowane normy i specyfikacja techniczna:
FEM 9.751 Napedzane mechanicznie seryjne urzadzenia dzwignicowe; bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodek do osiagniecia bezpiecznych okreséw pracy

Oswiadczenie to dotyczy wylacznie wciggnika. Rozruch zabroniony jest do czasu stwierdzenia, ze
maszyna, w ktorej zamontowany jest wciagnik, spetnia wymagania powyzszych dyrektyw WE.

Osoba upowazniona do zestawienia odpowiedniej dokumentacji technicznej:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Kierownik zaktadu Kierownik sprzedazy

Ztozenie, montaz i uruchomienie zgodnie z instrukcjg obstugi zostato udokumentowane w karcie przegladow
serwisowych.
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