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Reservdelar / Reservdelsbestallning

De korrekta bestallningsnumren pa original-reservdelarna anges i respektive reservdelslista. Notera foljande uppgifter om I6pvagn-typen
sa att de alltid ar tillgangliga. Pa sa satt kan de ratta reservdelarna levereras snabbt.

Lépvagn-typ:

Serienummer:

Tillverkningsar:

Barférmaga:

Bestallning av original-reservdelar till Idpvagnarna kan ske fran foljande adresser:

Tillverkare

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Tel. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch

Aterforsiljare
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0 Allmanna anvisningar
0.1 Allmédnna sdkerhetsanvisningar

0.1.1 Sakerhets- och riskanvisningar
Foljande symboler och benamningar anvands i denna skétselinstruktion som sékerhets- resp. riskanvisningar:

VARNING !
Allvarliga personskador eller dédsolyckor kan bli féljden av att arbets- och styrningsanvisningar med denna symbol efterlevs
felaktigt eller inte alls. Varningsanvisningar maste absolut foljas.

OBSERVERA!
Allvarliga maskin- eller sakskador kan bli féliden av att arbets- och styrningsanvisningar med denna symbol efterlevs felaktigt
eller inte alls. Anvisningar i kategorin «observera» ska foljas mycket noga.

ANVISNING
‘ Mer effektivt och enklare arbete blir féljden av att arbets- och styrningsanvisningar med denna symbol efterlevs. Anvisningar
underlattar arbetet.

0.2 Allmanna sakerhetsbestammelser och organisatoriska atgarder

Skoétselinstruktionen maste standigt vara tillganglig dar I6pvagnarna anvands. Uppgifterna pa I6pvagnens typ- och dataskylt ska kontrol-
leras mot tabellerna 5-1 till 5-7, sidan 22 till 23 och motsvarande mattskiss. P4 mattskissen visas aven I6pvagnens matt. Detta sakerstaller
att den foreliggande skotselinstruktionen entydigt galler I6pvagnen. Skoétselinstruktionen ska féljas. Vidare ska, som ett komplement till
skotselinstruktionen, de allménna lagstadgade foreskrifterna for férebyggande av olyckor och for miljoskydd beaktas.

Styrnings- och underhallspersonalen maste innan arbetet inleds ha last och forstatt skotselinstruktionen och i synnerhet sékerhetsdirek-
tiven. Skyddsutrustning for anvandnings- och underhallspersonal maste tillhandahallas och anvéndas. Driftsansvarige for [6pvagnen eller
dennes representant maste dvervaka personalens sdkerhets- och riskmedvetna hantering pa och med I6pvagnen.

Tillverkaren forbehaller sig ratten till tekniska andringar av produkten eller &ndringar i denna instruktion och atar sig inget ansvar for inst-
ruktionens fullstandighet och aktualitet. Originalversionen av denna instruktion ar utgiven pa tyska. | tveksamma fall galler uteslutande den
tyska originalutgavan som referensdokument.

0.2.1 Varningsfarg/paskrift/varningsskyltar

o CE-MArkning.......cccooouiiiiiiiiiieiiec e Bild 0-1
* Typskylt........ ....Bild 0-2
» Dataskylt ....Bild 0-3
* Elektrisk Spanning ........coccooviiiiiiiiiiii e Bild 0-4
Bild 0-1 Bild 0-2 Bild 0-3 Bild 0-4
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GIS AG | Swiss Lifting Solutions | Luzemerstrasse 50 | CH-6247 Schotz GIS AG | Swiss Lifting Solutions | Luzemerstrasse 50 | CH-6247 Schotz

0.3 Sarskilda sakerhetsanvisningar

Transport / uppstillning:
» Lopvagnar, enskilda delar och stérre komponentgrupper ska noga fastas vid lampliga och tekniskt perfekta telfrar/lastbarare med
tillracklig lyftkraft.

Anslutning:
» Anslutningar far fardigstallas endast av personal med utbildning pa det aktuella specialomradet.
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lgangkorning / anvandning:

» Fore forsta igangkorning samt fére den dagliga igangkdrningen ska en visuell kontroll genomféras och foreskrivna kontrollarbeten
utforas.

* Anvand I6pvagnen endast nar befintliga skydds- och sakerhetsanordningar fungerar.

» Skador pa I6pvagnen och férandrade driftsférhallanden ska genast meddelas ansvarig person.

» Efter avstéangning/vid stillestand ska I6pvagnen s@kras mot oavsiktlig och obehdrig anvandning.

* Undvik alla arbetssatt som ar tveksamma ur sakerhetssynpunkt.

Se aven avsedd anvandning (kapitel 0.6).

Rengoring / underhall / reparation / skotsel / iordningstéallande:

» Vid monteringsarbeten 6ver kroppshojd ska de avsedda klatterstoden och arbetsplattformarna anvéandas.

» Anvand aldrig maskindelar som klatterstod.

» Kontrollera elkabeln avseende ndtningsstallen och skador.

» Var noga med att arbeta sakert och miljovanligt vid avtappning, uppsamling och kassering av driv- och hjalpmedel.

» Séakerhetsanordningar som tas bort vid montering, underhall och reparation maste omedelbart efter avslutade underhalls- och
reparationsarbeten atermonteras och kontrolleras.

» Folj de intervall for kontroll- och underhallsarbeten som anges i skétselinstruktionen.

» Beakta uppgifterna i skotselinstruktionen vid byte av delar.

» Informera styrningspersonalen innan specialarbeten och iordningsstéllande pabdrjas.

» Sékra reparationsomradet med god marginal.

» Sékra I6pvagnarna mot ovantad start vid underhalls- och reparationsarbeten.

* Anbringa varningsskyltar.

» Sla av natanslutningsbrytaren och sékra den mot obehdrig start.

» Vid underhalls- och reparationsarbeten ska lossade skruvkopplingar dras at igen enligt foreskrifterna.

» Byt ut fastelement som inte kan anvandas pa nytt (t.ex. sjalvlasande muttrar, brickor, sprintar, O-ringar) och packningar.

Stillestand / lagring:
» Fore stillestand och langfristig lagring ska I6pvagnar rengdras och konserveras (oljas/fettas in).

0.4 Anvisningar for skydd mot faror

Riskomraden maste vara entydigt markerade med varningsskyltar och sékrade med avsparrningar. Det maste sakerstallas att riskomra-
desanvisningar beaktas.

Faror kan uppsta vid:

* Icke avsedd anvandning

» Otillrackligt beaktande av sakerhetsanvisningarna

« Otillrackligt utforande av kontroll- och underhallsarbeten

0.4.1 Faror orsakade av mekanisk paverkan

Kroppsskador:
Medvetsloshet och personskador genom att:
» Bli kldmd, skuren, inlindad

» Dras in, bli knuffad, stucken, riven
» Halka, snubbla, falla

Orsaker:
» Klamnings-, skarnings- och inlindningsomraden
» Brott eller sprickor pa delar

Skyddsmojligheter:

» Hall golv, enheter och maskiner rena
+ Atgérda lackage

» Beakta erforderliga sakerhetsavstand
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0.4.2 Faror orsakade av elektrisk energi/strom
Arbeten pa elektriska anlaggningar eller med drivmedel far endast utféras av utbildad elektriker eller av undervisade personer under utbil-
dad elektrikers ledning och uppsikt i enlighet med de elektrotekniska reglerna.

Kroppsskador:
Dodsfall vid elektrisk stot, person- och brannskador vid:
» Berdring

» Felaktig isolering
» Felaktigt underhall och reparation
» Kortslutning

Orsaker:

» Kontakt med, vidrérande av, eller omedelbar néarhet till icke isolerad strdm och spéanningsférande delar.
* Anvandning av icke isolerad verktyg.

» Friliggande, elektriskt ledande delar nar isoleringen upphoért att fungera.

» Bristande utférande och sékerhetskontroller efter underhallsarbeten.

* Montering av felaktiga sakringar.

Skyddsmojligheter:

» Maskin- och anlaggningsdelar, dar inspektions-, underhalls- och reparationsarbeten ska genomféras, maste goras
spanningsfria innan arbetena pabdrjas.

» Kontrollera forst att frikopplade delar ar spanningsfria.

» Kontrollera den elektriska utrustningen regelbundet.

» Byt genast ut I6sa eller skadade kablar.

» Ersatt alltid branda sakringar med likvardiga.

* Undvik att vidrora spanningsférande delar.

* Anvand spanningsisolerad verktyg.

0.4.3 Ljudtrycksniva
Matningar av de eldrivna I6pvagnarnas ljudtrycksniva gors vid avstanden 1, 2, 4, 8 och 16 m mellan mitten pa I6pvagnsmotorn och matan-
ordningen. Ljudtrycksnivamatning enligt DIN 45635.

Ljudtrycksniva uppmattes:

a) Vid anvandning av eldriven I6pvagn i fabrikshallen.
b) Vid anvandning av eldriven 16pvagn utomhus.

Tabell 0-1 Ljudtrycksniva

Matavstand 1m 2m 4m 8m 16 m
Serie Mattyp dBA
a 75 72 69 66 63
GMF 1250/2500, GMF 1250/2500 1Ph b 75 69 63 57 51
a 75 72 69 66 63
GMF 4000/5000/6300 b 75 69 63 57 51

‘ Vi rekommenderar att horselskydd anvands vid arbete i bullrig miljo.

0.5 Teknisk status

Denna skotselinstruktion ar sammanstalld under ar 2020. Den motsvarar Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG av den 17
maj 2006 (inklusive andringar).
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0.5.1 Aterkommande kontroller
Varje enhets-/anlaggningschef noterar korrekt alla kontroll-, underhalls- och revisionsarbeten i inspektionsboken och ser till att dessa
bekraftas av ansvarig/sakkunnig. Tillverkarens garanti galler inte om uppgifterna inte ar exakta samt om de saknas.

Enheter och kranar ska periodiskt kontrolleras av sakkunnig person. Huvudsakligen ska visuella kontroller och funktionskon-
troller genomforas, varvid skicket pa komponenterna avseende skador, slitage, korrosion eller andra férandringar faststalls. |
ovrigt ska det bedémas huruvida sékerhetsanordningarna ar fullstandiga och fungerar korrekt. Bedémning av slitagedelar kan
krava att dessa demonteras.

Lyftorgan maste kontrolleras i hela sin langd, aven de delar som ar évertackta.

Driftsansvarige ska initiera alla periodiska kontroller.

BB B

0.5.2 Garanti

Garantin galler inte om montering, styrning, kontroll och underhall inte sker enligt denna skotselinstruktion. Reparationer och stérningsav-
hjalpningar inom ramen fér garantin far endast utforas av kvalificerade personer efter verenskommelse med tillverkaren/leverantéren och
av denne tilldelat uppdrag. Garantin géller inte vid &ndringar pa produkten eller vid anvandning av annat an original-reservdelar.

0.6 Avsedd anvidndning

Lépvagnarna i serie GHF och GMF ar I6pvagnar for olika lyftkrafter. Lopvagnarna ar tillverkade enligt senaste tekniska standard och
vedertagna sakerhetstekniska regler samt kontrollerade av tillverkaren avseende sakerheten. Lépvagnarna ar godkanda av utlandska
klassificeringsorgan (TUV m.fl.). Lépvagnar tillhérande ovanstaende serie far anvandas endast i tekniskt perfekt skick, i avsett syfte samt
sakerhets- och riskmedvetet av utbildad personal.

Allméanna anvandningsvillkor:

* Omgivningstemperatur ............cccccceeeeeen. :-15 °C till +50 °C

» Luftfuktighet...........oooo : max. 80 % relativ luftfuktighet

» Skyddsklass .. IP 54

» Elektromagnetisk kompatibilitet............. . Interferenstalighet industriomrade

Vi rekommenderar att GIS-I6pvagnar som anvands utomhus forses med skyddstak mot vaderpaverkan eller att kattingtelfer, I6pvagn
och drivning kérs in under skyddstak nar de inte anvands. Sarskilda anvandningsvillkor kan i enskilda fall avtalas med tillverkaren. Efter
overenskommelse kan lampliga, optimerade utrustningar och viktiga anvisningar fér en saker, slitagereducerande anvandning levereras.
Avsedd anvandning av I6pvagnarna innefattar att av tillverkaren foreskrivna anvandnings-, underhalls- och skétselférhallanden upp-
ratthalls.

Som icke avsedd anvdandning betraktas:
+ Overskridande av tillaten hogsta last

» Sneddragning av laster (maximal vinkel 4°, se bild 0-5)
» Slita loss, dra eller slapa laster

» Transport av personer

» Fora laster ovanfor personer

» Vistas under hangande last (se bild 0-6)
» Transportera 6verlast

» Dra i mandverkabeln

* Inte standig observera laster

* Anvandning i explosiv miljé

Se aven kapitel 0.3.
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Bild 0-5 Bild 0-6

Overdriven stegdrift och kérning mot &ndlagen ska undvikas. Lasterna ska lyftas fran golvet med lagsta méjliga lyfthastighet
(enligt EN 14492). Om dessa anvisningar inte beaktas atar sig tillverkaren inget ansvar for darav uppkomna skador pa enheten

A eller pa tredje part.

Hos fasvandbara motorer [ampar sig den laga hastigheten endast for start och inbromsning. Under korttidsdrift max. 20 % av
snabbgangsdrifttiden.

0.6.1 Anvandning av skotselinstruktionen
Denna skotselinstruktion bestar av foljande kapitel:

0 Allmanna anvisningar 3 Skotsel och underhall
1 Beskrivning 4 Atgarder for sakra driftsperioder
2 lgangkorning 5 Bilaga

Anvandaren maste beakta féljande dokument som komplement till skétselinstruktionen:
» Forsadkran om 6verensstammelse

* Inspektionsbok

» Reservdelslista/-listor

» Elscheman

Sid- och bildnumrering:
Sidnumreringen ar I6pande. Tomma sidor ar inte numrerade, men raknas till de [6pande sidorna. Bilder numreras I6pande kapitelvis. Ex-
empel: Bild 3-1 betyder: i kapitel 3, bild 1.

1 Beskrivning

Serien omfattar féljande modeller: GHF, GMF.

11 Driftsvillkor

Klassning efter anvdandningsférhallanden:

Lépvagnarna ar enligt foljande riktlinjer indelade i klassifikationer:

» DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 cykler)

* ISO 4301-1 (M5 =1600 h)

» Uppgifter om totaldversyn (se kapitel 4)

Olika riktvarden som maste uppratthallas under anvandningen galler for klassifikationerna.

2 Lépvagnen maste ha minst samma barférmaga som tillhérande kattingtelfer.

‘ Lépvagnens klassifikation anges pa dataskylten.

Swiss Lifting Solutions 9



Tillverkaren garanterar en saker och varaktig drift endast da I6pvagnen anvands enligt de fér dess klassifikation gallande riktvardena.
Fore forsta igangkdérning maste driftsansvarige med hjalp av uppgifterna i tabell 1-1 bedéma vilken av de fyra belastningstyperna som
galler I6pvagnens anvandning under hela dess livslangd. Tabell 1-2 visar riktvarden for klassifikationernas driftsvillkor beroende pa belast-

ningstyp och antal cykler.

Tabell 1-1 Lastdiagram

Belastningstyp Q2 Belastningstyp Q3 Belastningstyp Q4 Belastningstyp Q5
latt medel tungt mycket tungt
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00
100 100 100
5 5 | 5 5
N 2 N e = X =
w0 | s | 0 | = |
% av driftstiden % av driftstiden % av driftstiden % av driftstiden
Endast undantagsvis Ofta full belastning, Ofta full belastning, Regelbunden full belastning
full belastning, I6pande dock I6pande medelhdg
overvagande dock endast lagre belastning belastning
lagre belastning

Q = lastdiagram (belastningstyp)

Tabell 1-2 Driftsvillkor

Klassifikation enligt
DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1) A9 {(18) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6)

Antal cykler per arbetsdag

Lastdiagram (Forflyttningsklasser Dt2 - Dt5, akhastighet 12 m/min)

Q2 - 14tt Q < 0.50 120 240 480 960
Q3 - medel 0.50 <Q < 0.63 60 120 240 480
Q4 - tungt 0.63 <Q <0.80 30 60 120 240
Q5 - mycket tungt 0.80 <Q < 1.00 15 30 60 120

Faststallande av en I6pvagns korrekta anvandningstyp:
Nar I6pvagnarnas korrekta anvandning ska faststallas kan man utga fran antalet cykler eller fran den férvantade belastningstypen.

nen ska drivas. Tilldelningen till en av belastningstyperna resp. till ett lastdiagram (Q) galler enhetens hela livslangd och far av

2 Fore forsta igangsattning av I6pvagnen maste det faststallas enligt vilken av de belastningstyper som anges i tabell 1-1 I6pvag-
driftssakerhetsskal inte andras.

Exempel 1: Faststall I6pvagnens tillatna driftstid
En I6pvagn med klassifikation A4 ska under hela livslangden anvandas med genomgaende medelhdg pafrestning. Detta motsvarar belast-

ningstypen <Q4 tungt> (se tabell 1-1). | enlighet med riktvardena i tabell 1-2 ska I6pvagnen inte anvandas till fler an 60 cykler per arbets-
dag.

Exempel 2: Faststall tillaten belastningstid

En I6pvagn med klassifikation A5 ska under hela livslangden anvandas till ca 400 cykler per arbetsdag. Darfor maste |I6pvagnen drivas
enligt belastningstyp <Q2 latt> (se tabell 1-1).

10 Swiss Lifting Solutions
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1.2 Allman beskrivning

Bild 1-1 GHF 1250/2500 och GMF 1250/2500

1) Léphjul otandat 5) Elektrisk styrning
2) Gavel 6) Broms
3) Axel 7) Motor
4) Styrlada 8) Véaxellada
9) Lophjul tandat
10) Stallring
11) Motvikt

=

N

w

Bild 1-2 GHF 5000/6300 och GMF 4000/5000/6300

1) Léphjul tandat 5) Elektrisk styrning
2) Gavel 6) Broms
3) Axel 7) Motor
4) Styrlada 8) Véaxellada
9) Léphjul tandat
10) Stallring

=

11) Anslutningslada

N

w

Lépvagnen uppfyller kraven i EG-maskindirektivet och de harmoniserade EN-standarderna. Gaveln ar tillverkad i robust gjutjarn och
utrustad med ett fallskydd. Beroende pa serie behdvs det till monteringen en (bild 1-1) eller tva axlar (bild 1-2). Axeln &r tillverkad av
specialstal. Flansbredden kan stéllas in enskilt (se tabell 5-8). Tva stéllringar i mitten fixerar kattingtelfern. Lophjulen ar i originalutférandet
lampliga for platta flansbalkar (bild 1-3), tillverkade i gjutjarn och férsedda med kullager. Pa en odriven |6pvagn (GHF) ar de fyra I6phjulen
otandade, medan en eldriven I6pvagn (GMF) har tandade drivna I6phjul.

Drivningen (GAT) pa GIS-eldrivna I6pvagnar bestar av en asynkronmotor och en vaxelldda. De eldrivna I6pvagnarna GMF 1250, GMF
2500 (bild 1-1) och GMF 4000 (bild 1-2) ar utrustade med en drivning och de eldrivna I6pvagnarna GMF 5000 och GMF 6300 har en driv-
ning pa bada sidorna (bild 1-2). Modeller med tva hastigheter har en motor med fasvandbart utférande. Motorerna uppfyller bestammelser-
na for I6pvagnar. Lindningen motsvarar isoleringsklass F. Drivningarna ar generell utrustade med en broms. Den cylindriska kuggutvaxlin-
gen (N/S) reducerar motorns varvtal till [6phjulet.

De eldrivna I6pvagnarna ar seriemassigt utrustade med en 42 V-kontaktorstyrning. Vid tryckning pa den réda knappen skiljer det generellt
monterade nddstoppskyddet alla tre huvudfaserna fran natet. Till den eldrivna I6pvagnens standardutrustning hor ett mandverdon (upp/
ned och fram/ater med nddstopp). Mandverdonets tvangsfrankopplande nddstoppskontakt Oppnar genast stromkrets for att férsorja skyd-
den.

Motvikten behovs vid eldriven |6pvagn for att jamna ut drivmotorns och styrningens vikt. Vid sma flansbredder anvands en extravikt for att
férhindra valtning.
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Tillval:

» Lophjul for koniska balkar (konvexa |6phjul, bild 1-4)

» Stédhjul for anvandning vid banor med en skena med kurvor (bild 1-5)
» Lopvagnar i rostbestandigt utforande (GHFR/GMFR) med |6phjul av plast eller stal
+ Eldrivna I6pvagnar med skyddsklass IP 65

+ Eldrivna I6pvagnar med matfett

+ Eldrivna I6pvagnar i damm- eller gasskyddat utférande (ATEX)

+ Eldrivna I6pvagnar med frekvensstyrning (FU)

+ Eldrivna I6pvagnar med radiostyrning (bild 1-6)

+ Eldrivna I6pvagnar med granslagesbrytare (bild 1-7)

» Odriven I6pvagn GHF 1250 med parkeringsbroms

Bild 1-3 Bild 1-4 Bild 1-5 Bild 1-6 Bild 1-7

1.3 Nodstopp

En tryckning pa nédstoppknappen bryter I6pvagnens elanslutning i alla faser. Lopvagnens rorelse stoppas genast. Nodstoppknappen
lases upp genom att vridas i angiven riktning.

Efter ett n0dstopp far anvandaren satta igang |I6pvagnen forst sedan en behorig person har férvissat sig om att orsaken till
@ nodstoppet har atgardats och att fortsatt drift av anlaggningen inte innebar fara.

2 lgangkorning

Mekaniska installningar far utforas endast av behorig fackpersonal. Om skruvkopplingarna saknar angivna atdragningsmoment
galler de allmanna uppgifterna i kapitel 3.2.5.

Fore forsta igangkorning av I6pvagnen maste mandverpersonalen noga lasa skoétselinstruktionen och genomféra alla kontrol-
ler. Enheten far tas i drift forst nar driftssékerheten har upprattats. Obehdriga far inte hantera enheten och inte heller utféra
arbeten med den.

Driftsansvarige ska uppratta en inspektionsbok vid igangkérning av I6pvagnen. Inspektionsboken innehaller alla tekniska data
och datum fér igangkorning. Den fungerar som loggboken for alla underhallsarbeten.

> D 6

21 Transport och uppstallning

Vid transport och vid uppstéllning av I6pvagnen ska sakerhetsanvisningarna (se kapitel 0.3) for hantering av laster beaktas. Fackpersonal
maste korrekt stalla upp I6pvagnarna med hansyn till féreskrifterna for forbyggande av olyckor (se kapitel 0.2). Lopvagnen ska fére upp-
stallningen lagras i ett stangt rum eller pa en plats med tak. Om I6pvagnen ska anvéandas utomhus rekommenderar vi ett skyddstak mot
vaderpaverkan.

Lépvagnarna bor transporteras i originalférpackningen. Kontrollera att leveransen ar komplett och kassera férpackningsmaterialet pa ett
miljovanligt satt. Vi rekommenderar att I6pvagnen stalls upp och ansluts av utbildad fackpersonal pa anvandningsplatsen.
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2.2 Odriven Iopvagn

Kontroll av barféormagan:
Lépvagnens barformaga maste minst motsvara barférmagan hos den eldrivna kattingtelfern.

Kontroll av flansbredden:
Balkens flansbredd maste ligga inom den levererade axelns instéllningsomrade (se tabell 5-8).

Montering av I6pvagnen (se bild 2-1):

De bada gavlarna (1) skjuts nu upp pa axeln med stallringarna (2) och fixeras med géngstiften (3). Dessa dras fast med féljande atdrag-
ningsmoment: GHF 1250 = 10 Nm, GHF 2500 = 22 Nm, GHF 5000 = 18 Nm, GHF 6300 = 24 Nm. Var noga med att axelns éverskjutande
langd fordelas lika pa bada sidorna. Vid montering av en kattingtelfer kan en stéllring behéva demonteras.

2 Lopspelet mellan I16phjulet och balken maste uppga till 1,5 mm (se bild 2-2).

Gangstiften for fixering av axeln vid gaveln har en kaptiv skruvsékring. Sparen i axeln maste riktas exakt mot gangstiften.
Gangstiften kan inte ateranvandas (se bild 2-3).

Gangstiften for fixering av stallringarna pa axeln har en kaptiv skruvsakring. Gangstiften maste riktas in exakt pa halen i axeln
(GHF 1250/2500 se bild 2-4 och GHF 5000/6300 se bild 2-5).

P b

Bild 2-1
1
¥
! S
%
¥

S8

3

Bild 2-2 Bild 2-3 Bild 2-4 Bild 2-5
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2.3 Eldriven I6pvagn

Kontroll av barférmagan:
Lépvagnens barférmaga maste minst motsvara barférmagan hos den eldrivna kattingtelfern.

Kontroll av flainsbredden:
Balkens flansbredd maste ligga inom den levererade axelns installningsomrade (se tabell 5-8).

Montering av I6pvagnen (se bild 2-6):

Motvikten (1) fasts pa gaveln med otandade |6phjul (2) med tva skruvar (3). Drivningen (4), bestaende av vaxellada, motor och styrning,
monteras med fyra skruvar pa gaveln med tandade |6phjul (5). De bada gavlarna skjuts nu upp pa axeln med stéllringarna (6) och fixeras
med gangstiften (7). Dessa dras fast med féljande atdragningsmoment: GMF 1250 = 10 Nm, GMF 2500 = 22 Nm, GMF 4000/5000 = 18
Nm, GMF 6300 = 24 Nm. Var noga med att axelns dverskjutande langd fordelas lika pa bada sidorna. Vid montering av en kattingtelfer kan
en stallring behdva demonteras.

Lopspelet mellan I16phjulet och balken maste uppga till 1,5 mm (se bild 2-7). For att férhindra att I6pvagnen valter maste, vid
sma flansbredder, en extra vikt skruvas fast vid motvikten (se bild 2-8).

Gangstiften for fixering av axeln vid gaveln har en kaptiv skruvsékring. Sparen i axeln maste riktas exakt mot gangstiften.
Gangstiften kan inte ateranvandas (se bild 2-9).

Gangstiften for fixering av stallringarna pa axeln har en kaptiv skruvsakring. Gangstiften maste riktas in exakt pa halen i axeln
(GMF 1250/2500 se bild 2-10 och GMF 4000/5000/6300 se bild 2-11).

BB b

Bild 2-6

Bild 2-7 Bild 2-8 Bild 2-9 Bild 2-10 Bild 2-11
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2.3.1 Anslutning elektrisk

Elektrotekniska installationer far utféras endast av behérig fackpersonal.

Natanslutning av den eldrivna I6pvagnen forutsatter att natanslutningsledning, driftsékring samt huvudbrytare finns pa platsen. Som
matningsledning kravs till trefas-modeller en 4-tradig ledning med skyddsledare. Till enfas-modeller racker en 3-tradig ledning med
skyddsledare. Langd och tvarsnitt ska dimensioneras enligt den eldrivna I6pvagnens och den eldrivna kattingtelferns stromférbrukning. Ett
elschema medfdljer varje eldriven I6pvagn.

Kontrollera fore anslutningen av den eldrivna I6pvagnen om pa typskylten angiven mandverspanning och frekvens éverensstammer
med elnatet.

Ta bort locket fran styrladan.

For in natanslutningskabeln med kabelgenomféring M25 x 1,5 i det bakre undre halet och anslut enligt medféljande kopplingsschema till
klammorna L1E, L2E, L3E och PE (se bild 2-12).

Vid drift med eldriven kattingtelfer ska anslutningskabeln med kabelgenomféring M25 x 1,5 féras in i halet pa sidan och anslutas till
klammorna 1H, 2H, 3H, 4H, L1A, L2A, L3A och PE (se bild 2-13). | den eldrivna kattingtelfern laggs anslutningskabeln pa klammorna
1,2, 3,4,L1,L2, L3 och PE. Klammorna 1 och 10 maste 6verbryggas.

Till typerna GMF 5000 och GMF 6300 medfdljer en anslutningskabel till de bada drivmotorerna. Den laggs pa bada sidorna pa
motoranslutningarna U, V1, W1, V2, W2 och fér bromsen pa U och L2.

For in mandverkabeln fran mandverdonet med 4 knappar med kabelgenomféring M25 x 1,5 i det framre undre halet och anslut till
klammorna 1, 2, 3, 4, 50 for korrérelsen och 1H, 2H, 3H, 4H for lyftrorelsen. Montera den kabelinterna stédwiren pa styrningsplattan
(se bild 2-14).

Satt tillbaka locket pa styrladan.

lockskruvarna ska efter anslutning dras at med det moment som anges i tabell 3.2.5.

2 » For att angiven skyddsklass IP 54 ska uppratthallas maste alla kablar passa till motsvarande kabelgenomféringar och

+ Oppna hal ska férses med tatningsplugg.
* Mandverdonet maste hanga i stédwirens lina och inte i kabeln.

Bild 2-12 Bild 2-13

Bild 2-14

1H2H3H4H 50 1 2 3 4

1 2| 3| 4| 50| 5| 6| 7| 8

| 1 | 2 | 3 | 4 |5o|41|42|43|44|
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Skyddsledaren far driftsmassigt inte vara stromférande. Vid anvandning av motorskyddsbrytare maste stromstyrkan enligt
typskylten pa den eldrivna I6pvagnen och den eldrivna kattingtelfern beaktas.

Vridriktningskontroll: Om rérelseriktningarna inte éverensstammer med mandverdonets knappsymboler maste matningsled-
ningstradarna L1 och L2 byta plats.

Oppning av insatt klamma enligt bild 2-15.

1B O

Bild 2-15

8-9 mm

3 Skotsel och underhall

3.1 Allménna riktlinjer for underhalls- och skotselarbeten

Driftsstorningar pa I6pvagnarna ska atgardas omedelbart om de paverkar driftssakerheten.

2 Underhalls- och skotselarbeten pa I0pvagnen far utféras endast av kvalificerad fackpersonal med relevant utbildning.

Om driftsansvarige pa eget ansvar utfor underhallsarbeten pa en I6pvagn maste typen av underhallsarbete samt datum for
genomférandet noteras i inspektionsboken.

Forandringar, pa- och tillbyggnader pa I6pvagnarna maste i férvag godkannas av tillverkaren om de kan paverka sakerheten. Tillverka-
ren har i skadefall inget ansvar om I6pvagnarna har genomgatt konstruktionsandringar som inte ar godkanda av tillverkaren. Materiella
garantiansprak godtas endast om uteslutande originalreservdelar fran tillverkaren anvands. Vi vill uttryckligen papeka att originaldelar och
tillbehdér som vi inte har levererat inte heller har kontrollerats eller godkants av oss.
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Allmént:

Skotsel- och underhallsarbeten ar forebyggande atgarder for att uppratthalla I6pvagnarnas fulla funktionsduglighet. Om skétsel- och un-
derhallsintervallen inte uppratthalls kan I6pvagnarna skadas och deras funktion forsamras.

Skotsel- och underhallsarbeten ska genomféras enligt skotselinstruktionen efter utgangen av de fastlagda tidsintervallen (tabell 3-1 och

3-2). Vid genomférande av skotsel- och underhallsarbeten ska de allmanna foreskrifterna for férbyggande av olyckor, de sarskilda saker-
hetsanvisningarna (kapitel 0.3) samt anvisningarna om skydd mot faror (kapitel 0.4) féljas.

Skotsel- och underhallsarbeten far genomféras endast pa obelastade I6pvagnar. Huvudbrytaren maste vara franslagen.

Skotselarbetena omfattar visuella kontroller och rengéringsarbeten. Underhallsarbetena omfattar aven funktionskontroller. Nar funkti-
onskontrollerna genomfdrs maste man foérvissa sig om att fastelement och kabelklammor sitter fast. Kabeln maste undersdkas avseende
smuts, missfargning och brannmarken.

2 Gamla drivmedel (olja, fett, ...) ska samlas in pa ett sakert satt och kasseras miljévanligt.

Skotsel- och underhallsintervall anges enligt féljande:
d (dagligen), 3 M (efter 3 manader), 12 M (efter 12 manader)

De angivna skotsel- och underhallsintervallen ska férkortas om belastningen pa I6pvagnarna ar storre an genomsnittligt och om driften
ofta sker under ogynnsamma férhallanden (t.ex. damm, hetta, fuktighet, angor etc.).

3.2 Skotsel och underhall

Lépvagnarna ar i stort sett underhallsfria. Ovanliga ljud vid den dagliga anvandningen ska genast rapporteras till ansvarig instans. En
vantande reparation maste utféras genast.

3.21 Skotseloversikt
Tabell 3-1 Skotsel6versikt

Beteckning t 3M 12M | Atgard Anmarkning
1. Lépvagn X Kontroll av ovanliga ljud / tdtning

2. Elkabel X Visuell kontroll

3. Tatning X Visuell kontroll

4. Stédwire mandverkabel X Visuell kontroll

3.2.2 Underhallsoversikt
Tabell 3-2 Underhallsoversikt

Beteckning t 3M 12 M | Atgérd Anmarkning
1. Bromssystem X X Funktionsprévning med last Kapitel 3.2.3
2. Elektrisk utrustning X Funktionsprévning

3. Axel X Kontrollera sprickbildning Kapitel 3.2.5

X Kontrollera skruvmoment

4. Lophjul X Kontrollera slitage Kapitel 3.2.6
5. Drivning, tandning X Visuell kontroll slitage Kapitel 3.2.4
6. Tathet X Kontrollera lockens skruvmoment Kapitel 3.2.5
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3.2.3 Bromssystem

Fjaderkraftsbromsen ar en elektromagnetiskt aktiverad skivbroms med tva friktionsytor. Bromskraften skapas av en tryckfjader. Bromsmo-
mentet skapas i stromlost tillstand. Luftningen sker elektromagnetiskt. Bromsen aktiveras pa vaxelstromsidan.

2 Bromsspolens spanning maste éverensstdamma med mandverspanningen.

=

Tabell 3-3 Luftspalt

Bromsen har ingen luftspaltinstallning. Belaggningen och bromsskivan maste bytas om den maximala luftspalten (a max.,
tabell 3-3 och bild 3-1) har uppnaétts.

Beteckning GMF 1250 GMF 2500 GMF 4000/5000 GMF 6300
Nominellt varde luftspalt (a) [mm] 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05)
Luftspalt (a max.) [mm] 0.6 0.6 0.6 0.6
Stoppmoment [Nm]
Skruv-atdragningsmoment [Nm]
Bild 3-1
3.2.4 Vixellada
Den eldrivna I6pvagnens vaxellada ar livstidssmord.
Smorjmedel.......................: Strub HT PU 680.
Kan blandas och ar kompatibel med alla andra markessmorjfetter av samma typ
(DIN 51502: KP 1 S-20).
Smorjmedelsmangd : 110 ml.
3.2.5 Atdragningsmoment
Atdragningsmoment fér skruvar i hallfasthetsklass 8.8 enligt DIN ISO 898:
M 4 M5 M 6 M 8 M 10 M 12
3.3Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm

18
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3.2.6 Lophjul

Loéphjulen ska periodiskt kontrolleras avseende slitage och vid behov bytas ut.

matten (min.) enligt tabell 3-4 och bild 3-2 inte uppratthalls.

G

swiss lifting solutions

c Léphjul som uppvisar skador, repor, deformationer eller korrosion maste bytas ut. Lophjulen maste bytas ut ocksa da de tillatna

Tabell 3-4 Slitagevarden |6phjul

Betecknin GHF 1250 GHF 2500 GHF 5000 GHF 6300
9 GMF 1250 GMF 2500 GMF 4000/5000 GMF 6300
Lohiul d [mm] 68 85 105 130
Ophju
Phl dmin. [mm] 60 77 95 118
Bild 3-2
° °
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4 Atgarder for sdkra driftsperioder

Sakerhets- och halsokraven i EG-direktiven innebar att avstangning vid sarskilda faror, som kan uppkomma t.ex. pa grund av utmattning
och alder, ar ett lagstadgat krav. Darfor aligger det driftsansvarige for serieldpvagnar att faststalla den faktiska anvandningen. Inom ramen
for den arliga kontrollen som kundtjansten genomfor dokumenteras den faktiska anvandningen. Nar de teoretiska fulla lastcyklerna har
uppnatts eller senast efter 10 ar maste en totaldversyn goras. Driftsansvarige for [dpvagnen maste initiera alla kontroller samt totaloversy-

nen.

For I6pvagnar som klassas enligt DIN EN 14492-2 galler, beroende pa lastdiagram, foljande teoretiska fulla lastcykler dver hela livslang-

den:

DIN EN 14482.2 (180 4301-1) A3 (M3) At (M4 AS (M5) AG (M6}
Lastdiagram Antal lastcykler under hela livslangden

Q2=0.50 250000 500000 1000000 2000000
Q3=0.63 125000 250000 500000 1000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000

41 Berakning av faktisk anvandning

Den faktiska anvandningen beror pa det dagliga antalet cykler och pa lastdiagrammet. Registreringen av antalet cykler sker enligt drifts-
ansvariges angivelser eller via driftsdataraknare. Lastdiagrammet faststalls enligt tabell 1-1, sidan 10. Dessa bada uppgifter ger arlig
anvandning ur tabell 4-1. Vid anvandning av ett driftdatainsamlingssystem vid den arliga kontrollen kan vara sakkunniga direkt avlasa den
faktiska anvandningen.

c De periodiskt beraknade eller avlasta vardena ska dokumenteras i inspektionsboken.

Exempel:

En I6pvagn med klassifikation A4 satts in med belastningstypen <Q4 tung> (Q = 0,80, se tabell 1-1). Anvandningen per arbetsdag omfattar
60 cykler. Enligt tabell 4-1 ger detta en teoretisk arlig anvandning pa 6 300 hela lastcykler. Den teoretiska hela livslangden pa 125000

fulla lastcykler ger en teoretisk anvandningstid pa 19,8 ar. Senast efter 10 ar maste en totaléversyn goras dar den fortsatta anvandningen
fastlaggs.

Tabell 4-1 Arlig anvandning (208 arbetsdagar/ar)

Antal cykler per arbetsdag <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <=960 <=1920
(15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Lastdiagram Arlig anvandning i hela lastcykler
Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3=0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000
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4.2 Totaldversyn
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Nar de teoretiska fulla lastcyklerna har uppnatts (senast efter 10 ar vid registrering utan driftdatainsamlingssystem) ska en totaléversyn
gobras. Harvid forsatts enheten i ett skick som tillater saker drift under en langre anvandningstid. Darvid maste komponenterna kontroller-
as resp. bytas ut enligt tabell 4-2. Kontroll och godkannande for fortsatt anvandning maste genomféras av ett av tillverkaren auktoriserat

specialistforetag eller av tillverkaren.

Kontrollanten faststaller:

» Vilka nya teoretiska hela lastcykler som ar mojliga.
» Den maximala tiden till nasta totaléversyn.

Dessa uppgifter ska dokumenteras i inspektionsboken.

Tabell 4-2 Totaldversyn

Komponenter I6pvagnar, alla typer Kontrollera slitage * Byte
Broms X

Motoraxel X

Kuggar X
Valslager X
Packningar X
Axel X

Loéphjul X

Skydd X

* byt ut vid slitage

4.3 Kassering

Nar ingen fortsatt anvandning ar mojlig ska enheten kasseras pa ett miljévanligt satt. Smorjmedel. t.ex. oljor och fetter, ska kasseras i
enlighet med géllande avfallsbestammelser. Metaller och plaster ska atervinnas.

Swiss Lifting Solutions
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5 Bilaga
5.1 Tekniska data

Tabell 5-1 Tekniska data GHF/GMF (3-fasmodell)

Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 60 Hz (med telfer, 400 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)
Serie Barformaga [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
GHF 1250 1250 1000 800 630 500 - - - 1 -
GMF 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
GMF 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 30 10
GMF 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 10
GHF 2500 2500 2000 1600 1250 1000 - - - 20 -
GMF 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
GMF 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
GMF 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 37 10
GMF 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 55 16
GMF 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 55 16
GHF 5000 5000 4000 3200 - - - - - 32 -
GMF 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 63 16
GMF 5000/SF 5000 4000 3200 - - 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 63 16
GHF 6300 6300 5000 4000 3200 - - - - 47 -
GMF 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 78 16
GMF 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 78 16

Tabell 5-2 Tekniska data GHFR/GMFR (3-fasmodell)

Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 60 Hz (med telfer, 400 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)
Serie Barformaga [kg] [m/min] [m/min] [ka]l [A]
GHFR 1250 630 500 400 320 250 - - - 1" -
GMFR 1250/NF 630 500 400 320 250 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
GMFR 1250/SF 630 500 400 320 250 24/6 28.8/7.2 B9 718/2 30 10
GMFR 1250/N 630 500 400 320 250 12 14.4 B9714 29 10
GHFR 2500 1250 1000 800 630 500 - - - 20 -
GMFR 2500/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
GMFR 2500/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
GMFR 2500/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9714 37 10

Tabell 5-3 Tekniska data GMF FU (3-fasmodell)

Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 15/87 Hz (med telfer, 400 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)

Serie Barformaga [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
GMF 1250/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 29 10
GMF 1250/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 29 10
GMF 2500/N FU 2500 2000 1600 1250 1000 12 3.6/20 B9714 37 10
GMF 2500/S FU 2500 2000 1600 1250 1000 20 6/30 B9714 37 10
GMF 4000/N FU 4000 3200 2500 - - 12 3.6/20 B9714 54 16
GMF 5000/N FU 5000 4000 3200 - - 12 3.6/20 B9 714 62 16
GMF 5000/S FU 5000 4000 3200 - - 20 6/30 B9 714 62 16
GMF 6300/N FU 6300 5000 4000 3200 - 12 3.6/20 B9 714 77 16

Tabell 5-4 Tekniska data GMFR FU (3-fasmodell)

Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 15/87 Hz (med telfer, 400 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)

Serie Barformaga [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]

GMFR 1250/N FU 630 500 400 320 250 12 3.6/20 B9714 29 10

GMFR 1250/S FU 630 500 400 320 250 20 6/30 B9714 29 10

GMFR 2500/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 37 10

GMFR 2500/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 37 10
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Tabell 5-5 Tekniska data GMFO (3-fasmodell)
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Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 60 Hz (med telfer, 400 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)
Serie Barférmaga [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
GMFO 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 29 10
GMFO 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 29 10
GMFO 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 28 10
GMFO 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 37 10
GMFO 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 37 10
GMFO 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 36 10
GMFO 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 54 16
GMFO 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 54 16
GMFO 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 62 16
GMFO 5000/SF 5000 4000 3200 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 62 16
GMFO 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 77 16
GMFO 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 77 16
Tabell 5-6 Tekniska data GMF (1-fasmodell)
Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 60 Hz (med telfer, 230 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)
Serie Barformaga [kg] [m/min] [m/min] [kal] [A]
GMF 1250/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 16
GMF 2500/N 1Ph 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9 714 37 16
Tabell 5-7 Tekniska data GMFR (1-fasmodell)
Klassifikation A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Akhastighet Akhastighet Motortyp Egenvikt Driftsakring
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d 50 Hz 60 Hz (med telfer, 230 V, trog)
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty)
Serie Barférmaga [kg] [m/min] [m/min] [kal] [A]
GMFR 1250/N 1Ph 630 500 400 320 250 12 14.4 B9 714 29 16
GMFR 2500/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 37 16
Tabell 5-8 Tekniska data axlar
Serie Antal axlar Axellangd [mm] Axeldiameter[mm] Flansbreddintervall [mm]
GHF 1250 / GMF 1250 1 186 32 70 - 140
GHF 1250 / GMF 1250 1 286 32 70 - 240
GHF 2500 / GMF 2500 1 258 42 88 -200
GHF 2500 / GMF 2500 1 358 42 88 -300
GHF 5000 / GMF 4000/5000 2 368 40 91-300
GHF 6300/ GMF 6300 2 392 45 91-300
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5.2 Elektriska parametrar

Tabell 5-9 Elektriska parametrar GMF (3-fasmodell)

Serie Motortyp Poltal Py ny min. / max. strémmar och startstrém
3x400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN 400 max. cos phlN IN 230 lmax. cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
12 0.045 410 0.75 0.9 0.56 1.2 1.4 0.56
GMF B9 71 12/4
4 0.15 1340 0.65 0.8 0.78 1.0 1.2 0.78
8 0.075 665 0.9 1.1 0.54 1.6 1.8 0.54
GMF B9 718/2
2 0.3 2745 1.0 1.2 0.74 1.8 2.0 0.74
GMF B9714 4 0.25 1410 0.8 1.0 0.82 1.2 1.4 0.82
Tabell 5-10 Elektriska parametrar GMF (3-fasmodell)
Serie Motortyp Poltal Fy ny min. / max. strommar och startstrom
3x460V, 60 Hz
IN 460 Imax. cos phiN
[kW] [1/min] [A] [A]
12 0.054 490 0.75 0.9 0.56
GMF B9 71 12/4
4 0.18 1610 0.65 0.8 0.78
8 0.09 815 0.9 1.1 0.54
GMF B9 71 8/2
2 0.36 3345 1.0 1.2 0.74
GMF B9 714 4 0.3 1690 0.8 1.0 0.82
Tabell 5-11 Elektriska parametrar GMF (3-fasmodell)
Serie Motortyp Poltal By ny min. / max. strommar och startstrém
3x230V, 60Hz 3x575V, 60 Hz
IN 230 Imax cos phiN IN 575 lmax cos phiN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
12 0.054 490 1.5 1.7 0.56 0.6 0.8 0.56
GMF B9 71 12/4
4 0.18 1610 1.3 1.5 0.78 0.5 0.7 0.78
8 0.09 815 1.7 1.9 0.54 0.8 1.0 0.54
GMF B9 71 8/2
2 0.36 3345 2.1 2.3 0.74 0.9 11 0.74
GMF B9 714 4 0.3 1690 1.7 1.9 0.82 0.6 0.8 0.82
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Tabell 5-12 Elektriska parametrar GMF (1-fasmodell)

G

swiss lifting solutions

Serie Motortyp Poltal N [Ty min. / max. strémmar och startstrém
1x 115V, 50 Hz 1x230V, 50 Hz
boas max. cos phiy boemm - cos phiy
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GMF B9 714 4 0.25 1410 2.2 2.4 0.82 1.0 1.2 0.82
Tabell 5-13 Elektriska parametrar GMF (1-fasmodell)
Serie Motortyp Poltal Py My min. / max. strommar och startstrom
1x115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
oam (I cos phiy | 1,40 | ax cos phiy
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GMF B9714 4 0.3 1690 3.9 4.1 0.82 1.0 1.2 0.82
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5.3 EG-forsdkran om overensstimmelse

Foérsakran avseende en maskin enligt EG-direktiven 2006/42/EG, bilaga Il A, 2014/30/EU, bilaga | och 2014/35/EU, bilaga Il

Harmed forklarar vi,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

att maskinen

GIS lopvagn, modellserie GHF, GMF
i lyftkraftintervallet 250 kg till 6300 kg
i serienummerintervallet 1000001 till 2000000

som har utvecklats for manuell eller elektrisk forflyttning av laster, i det seriemassiga utférandet, inklusive be-
lastningskontroll, fran tillverkningsar 2020, uppfyller de grundldggande kraven i nedan angivna EG-direktiv, i den
utstrackning kraven ar tillampliga pa leveransens omfattning:

EG-maskindirektiv 2006/42/EG
EG-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU
EG-lagspanningsdirektiv 2014/35/EU

Tillampade harmoniserade standarder:

DIN EN ISO 13849-1 Sakerhetsrelaterade delar av styrsystem; del 1: Konstruktionsprinciper

DIN EN 14492-2 Lyftkranar - maskindrivna vinschar och lyftanordning/telfer; del 2:
Maskindriven lyftanordning/telfer

DIN EN 60204-32 Elektrisk utrustning; del 32: Krav pa telfrar

Bemyndigad att sammanstalla relevanta tekniska underlag:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri  E. Widmer
Verkstallande direktor Forsaljningschef

Komplettering, montering och igangkérning enligt skotselinstruktionen dokumenteras i inspektionsboken.
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5.4 EG-forsdkran om inbyggnad

Forsakran avseende in
EU, bilaga Ill

C€

byggnad av en ofullstandig maskin enligt EG-direktiven 2006/42/EG, bilaga Il B, 2014/30/EU, bilaga | och 2014/35/

Harmed forklarar vi,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

att den ofullstdndiga maskinen

GIS l6pvagn, modellserie GHF, GMF
i lyftkraftintervallet 250 kg till 6300 kg
i serienummerintervallet 1000001 till 2000000

som har utvecklats for manuell eller elektrisk forflyttning av laster, i det seriemassiga utférandet, inklusive belast-
ningskontroll, fran tillverkningsar 2020, ar avsedd for inbyggnad i en maskin och uppfyller de grundlaggande kraven
i nedan angivna EG-direktiv, i den utstrackning kraven ar tillampliga pa leveransens omfattning:

EG-maskindirektiv 2006/42/EG
EG-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU
EG-lagspéanningsdirektiv 2014/35/EU

Vidare forklarar vi att de tekniska underlagen har framstallts i enlighet med bilaga VIl del B i direktivet 2006/42/
EG. Vi atar oss att pa vederbdrligen motiverad begaran till nationella myndigheter 6verfora de sarskilda underlagen
rérande I16pvagnen. Overféringen sker elektroniskt.

Tillampade harmoniserade standarder:

DIN EN ISO 13849-1 Sakerhetsrelaterade delar av styrsystem; del 1: Konstruktionsprinciper

DIN EN 14492-2 Lyftkranar - maskindrivna vinschar och lyftanordning/telfer; del 2:
Maskindriven lyftanordning/telfer

DIN EN 60204-32 Elektrisk utrustning; del 32: Krav pa telfrar

Denna forklaring avser endast I6pvagnen. Igangkorning ar forbjuden tills det har faststillts att hela anlag-
gningen, dar I6pvagnen har monterats, uppfyller bestammelserna i de ovan angivna EG-direktiven.

Bemyndigad att sammanstalla relevanta tekniska underlag:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schétz

Schétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Verkstallande direktor Forsaljningschef

Komplettering, montering och igangkérning enligt skotselinstruktionen dokumenteras i inspektionsboken.
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