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Nahradni dily / Objednani nahradnich dilt

Spravna objednaci ¢isla originalnich nahradnich dilt najdete v pfislusném seznamu nahradnich dild. Zaznamenejte prosim nasledujici
parametry Va$eho typu elektrického kladkostroje, aby byly kdykoliv k dispozici. Umoznite tim rychlé obstarani nahradnich dil.

Typ elektrického kladkostroje:

Vyrobni ¢&islo:

Rok vyroby:

Nosnost:

Objednani originalnich nahradnich dild pro elektrické kladkostroje je mozno provést na nasledujici adrese:

Vyrobce

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Tel. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch
Distributor

4 Swiss Lifting Solutions



G

swiss lifting solutions

0 VSeobecné pokyny
0.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

0.1.1 Bezpecnostni pokyny a upozornéni na nebezpeéi
Pro bezpecénostni pokyny a upozornéni na nebezpedi se v tomto Navodu k provozu pouzivaji nasledujici symboly a nazvy:

VYSTRAHA'!
Nedodrzovani nebo nepfesné dodrzovani pracovnich pokynl a navoda k obsluze s timto symbolem muze mit za nasledek
vazné nebo dokonce smrtelné zranéni. Vystrazna upozornéni je nutno co nejprisnéji dodrzovat.

POZOR'!
A Nedodrzovani nebo nepfesné dodrzovani pracovnich pokynt a navoda k obsluze s timto symbolem muze mit za nasledek
zavazné poskozeni stroji nebo majetku. Upozornéni kategorie «Pozor» je nutno co nejpfesnéji dodrzovat.

‘ UPOZORNENI
Dodrzovani pracovnich pokynl a navodi k obsluze s timto symbolem povede k efektivnéjSimu a snadnéjsimu provadéni
prace. Upozornéni usnadnuji praci.

0.2 VSeobecné bezpecnostni predpisy a organiza€ni opatieni

Navod k obsluze musi byt uloZen v misté pouZiti elektrickych kladkostroji neustale v dosahu. Udaje na typovém a datovém &titku
elektrického kladkostroje je tfeba zkontrolovat s tabulkou 5-1 nebo 5-2, strana 23 a pfisluSnym rozmérovym vykresem. Na rozmérovém
vykresu jsou uvedeny také rozmeéry elektrického kladkostroje. Tim je zaru€eno, Ze pfekladany navod k obsluze Ize jednoznacné prifadit
elektrickému kladkostroji. Navod k provozu je nutno dodrzovat. Kromé provozniho navodu je nutno dodrzovat zakonné predpisy urazoveé
prevence a ochrany Zivotniho prostredi.

Operatofi a personal udrzby si musi pfed zahajenim prace precist navod k obsluze a zejména bezpecnostni smérnice a porozumét

jim. Je nutno poskytnout operatorim a personalu udrzby osobni ochranné pomdcky a zajistit jejich noSeni. Provozovatel elektrického
kladkostroje nebo osoba povéfena provozovatelem musi dohlizet na pracovniky obsluhy, zda zachazeji s elektrickym kladkostrojem s
védomim bezpecnosti a moznych nebezpedi.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét technické zmény vyrobku nebo zmény tohoto navodu a nenese zadnou odpovédnost za Uplnost a
aktualnost tohoto navodu. Originalni verze tohoto navodu je v némeckém jazyce. V pfipadé pochybnosti plati jako referenéni dokument
pouze originalni némecké znéni.

0 2.1 Vystrazné stitky, znacky a tabulky

Mazani fetézu olejem ........cccccevviiiiiiiiiiiceine, obrazek 0-1
e Znacka CE ......ccoviiiiiiiiiicc e obrazek 0-2
» Vyrobni Stitek... ....obrazek 0-3
o Stitek s Ud@ji.ccvvveeiiiiiiiiin obrazek 0-4
» Elektrické nap@ti.........cccooooiiiiiiiiiiien obrazek 0-5
Obrazek 0-1 Obrazek 0-2 Obrazek 0-3 Obrazek 0-4 Obrazek 0-5
e I ] PR Last/ Load e
‘;FV I:I:z ﬁw“::N AR e
kg

o —
— 2 —

KetelCrain 5347

T

GIS AG | Swiss Lifting Solutions | Luzernerstrasse 50 | CH-624

0.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny

Preprava / Instalace:
» Elektrické kladkostroje, jednotlivé dily a vétSi montazni sestavy pfipevnéte peclivé na vhodna zdvihaci zafizeni / zafizeni pro
uchopeni bfemena v technicky bezvadném stavu o dostatecné nosnosti.

Pripojeni:
» PFipojky si nechejte zhotovit pouze od pracovniku, ktefi jsou pro pfislusny specialni obor vyskoleni.
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Uvedeni do provozu / Obsluha:

» Pred prvnim uvedenim do provozu a také pfi dennim uvadéni do provozu provedte vizualni kontrolu a pfedepsané zkous$ky.
+ Elektricky kladkostroj provozujte jen tehdy, pokud jsou funkéni stavajici ochranna a bezpecnostni opatreni.

» Poskozeni elektrického kladkostroje a zmény provozniho chovani se musi ihned hlasit pfislusné osobé.

» Elektricky kladkostroj zajistéte po vypnuti /odstaveni proti neimysinému a neopravnénému pouziti.

* Neprovadéjte zadny zplsob prace, pfi kterém mlze byt ohroZena bezpecénost.

Viz také pouziti ke stanovenému ucelu (Kapitola 0.6).

Cisténi/ Udrzba / Opravy / Servisu:

» PFi montaznich pracich ve vySkach nad urovni téla je nutno pouzivat k tomu uréené zvedaci prostfedky a pracovni ploSiny.

* Nepouzivejte ¢asti stroje jako zvedaci prostredky.

» Zkontrolujte elektricky kabel, zda neni opotfeben nebo poskozen.

» Zajistéte bezpecné a ekologicky nezavadné vypousténi, sbér a likvidaci provoznich a pomocnych latek.

* Bezpecnostni zafizeni, ktera jsou pfi montazi, tdrzbé a opravach demontovana, museji byt ihned po ukonceni opravafskych a
udrzbafskych praci opét smontovana a prezkousena.

» Dodrzujte intervaly pro kontrolni a udrzbové prace pfedepsané v Navodu k provozu.

» Respektujte informace uvedené v Navodu k provozu ohledné vymény dild.

» Informujte obsluzny personal pfed zahajenim zvlastnich a opravarskych praci.

» Prostor provadéni opravy v dostateéném rozsahu zabezpecte.

» Zajistéte elektrické kladkostroje pfi opravaFskych a udrzbafskych pracich proti neoéekavanému zapnuti.

» PFipevnéte vystrazné tabule.

* Vypnéte sitovy vypina¢ a zabezpecte jej proti neopravnénému zapnuti.

+ Sroubové spoje, uvolnéné béhem praci udrzby a oprav, musite znovu podle pfedpisti pevné dotahnout.

+ Vymeénte upevnovaci prvky, které nelze znovu pouzit (napf. pojistné matice, podlozky, zavlacky, O krouzky), a tésnéni.

Vyrazeni z provozu / Skladovani:
» Elektrické kladkostroje pfed odstavenim a dlouhodobéjsim skladovanim vycistéte a nakonzervujte (namazte olejem/tukem).

0.4 Pokyny pro ochranu pied riziky

Nebezpec&né prostory museji byt jednoznaéné oznaceny vystraznymi tabulemi a zajiStény uzavérami. Je tfeba zajistit, aby pokyny
ohledné rizikovych oblasti byly dodrzovany.

Nebezpeci mohou vznikat z:

* nespravného pouzivani

» nedostate¢ného dodrzovani bezpeénostnich pokyn
» nedostate¢ného provadéni praci kontroly a udrzby

0.4.1 Ohrozeni mechanickymi vlivy

Zranéni:
Bezvédomi a zranéni zplsobené:
* pohmozdénim, stfihem, Fiznutim, navinutim

* vtazenim, naraZzenim, bodnutim nebo odfenim
* uklouznutim, zakopnutim a padem

Pri€iny:
» prostory drceni, smyku a navijeni
» zlomeni nebo prasknuti dilt

Moznosti ochrany:

» udrzujte v Cistoté podlahy, pfistroje a stroje

» odstrarite netésnosti

» dodrzujte pozadované bezpecnostni vzdalenosti
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0.4.2 Ohrozeni elektrickou energii / proudem
Prace na elektrickém zafizeni nebo pracovnich prostfedcich sméji byt provadény pouze odbornym pracovnikem s
elektrotechnickou kvalifikaci nebo pou¢enymi osobami za jeho vedeni a dohledu a podle elektrotechnickych pravidel.

Zranéni:
Smrtelné zranéni elektrickym proudem, zranéni a popaleniny zplisobené:
» dotykem

* vadnou izolaci
* nespravnou udrzbou a opravou
e zkratem

Pri€iny:

» Dotyk neizolovaného proudu a ¢asti pod napétim, kontakt s nimi nebo jejich bezprostfedni blizkost.
» Pouzivani neizolovaného naradi.

» VolIné elektricky vodivé ¢asti po poruse izolace.

» Nespravné provedeni a nedostateCna bezpec€nostni kontrola po udrzbovych pracich.

» Instalace nespravnych pojistek.

Moznosti ochrany:

» Stroje a ¢asti zafizeni, na kterych je tfeba provést kontrolni a idrzbové prace a také opravy, odpojte pfed zahajenim
praci od napajeni.

» Odpojené ¢asti nejprve zkontrolujte, zda jsou bez napéti.

» Elektrické vybaveni pravidelné kontrolujte.

» Uvolnéné nebo poskozené kabely ihned vymérite.

» Spalené pojistky vzdy vymérite za pojistky stejné hodnoty.

» Zabrafite dotyku ¢asti pod napétim.

» Pouzivejte izolované naradi.

0.4.3 Hladina akustického hluku
Méreni hladiny akustického hluku u elektrickych kladkostroju se provadi ve vzdalenostech 1, 2, 4, 8 a 16 m méficiho pfistroje od
stfedu motoru elektrického kladkostroje. Méfeni hladiny akustického tlaku podle DIN 45635.

Hladina akustického hluku byla méfena:

a) Pri pouzivani elektrickych kladkostroju v tovarni hale.
b) Pfi pouziti v exteriéru.

Tabulka 0-1 Hladina akustického tlaku

Vzdalenost méreni 1m 2m 4m 8m 16 m
Konstrukéni fada ZplUsob méreni dBA

GP 250/500, GPM 250 . 22 SS 23 is if
GP 250/500 1Ph, GPM 250 1Ph 2 ;g ;g (752 g; 2‘21
GP 1000, GP 1000 1Ph 0 28 44 Z,‘é Z; 22
GP 160012500 b 0 | 74 | e | e2 | s

‘ PFi praci v hluéném prostfedi se doporucuje noseni ochrany sluchu.

0.5 Technicky stav

Tento provozni navod byl vypracovan v roce 2020. Odpovida smérnici 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna
2006 (v¢etné jejich zmén). Modely GP jsou pro pfipad provozu vypocitany s razovym ¢initelem 1.4 (podle DIN EN 818-7 pfi
max. 8 m/min). Poruchy testované zkusebnou generuji mens$i razové Cinitele nez normalni provoz.
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0.5.1 Pravidelné kontroly
Kazdy spravce pfistroje/zafizeni zaznamenava rfadné vSechny kontrolni, idrzbové a revizni prace do kontrolniho deniku a necha je potvr-
dit odpovédnou/kompetentni osobou. Pfi nepfesnych nebo chybéjicich zaznamech zanika zaruka vyrobce.

Zatizeni a jefaby musi byt pravidelné prfezkuSovany odbornikem. PfedevSim je nutno provadét vizualni a funkéni kontro-
ly, pficemz se zjiStuje stav dild s ohledem na poskozeni, opotfebeni, korozi nebo jiné zmény. Dale se posuzuje Uplnost a
ucinnost bezpecénostnich zafizeni. Pro posouzeni dill podléhajicich opotfebeni mize byt nutna demontaz.

Nosné prvky musi byt kontrolovany v celé své délce, véetné skrytych ¢asti.

VSechny pravidelné prohlidky musi zajistit provozovatel.

BB P

0.5.2 Zaruka

Zaruka je neplatna, pokud montaz, ovladani, kontrola a udrzba neni provadéna v souladu s timto navodem k provozu. Opravy a
odstranovani poruch v zaru¢ni dob& musi byt provadény pouze kvalifikovanym personalem po konzultaci s vyrobcem / dodavatelem a
jejich povéfeni. Pfi zménach vyrobku a pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dilt zaruka zanika.

0.6 Pouzivani v souladu s uréenim

Elektrické kladkostroje konstrukéni fady GP jsou zdvihaci zafizeni pro rizné nosnosti. Mohou byt pouzivany jako stacionarni nebo pojizd-
né, pfiCemz musi byt zaru¢ena moznost houpani se do stran. Elektrické kladkostroje jsou konstruovany na nejnovéjsi technické urovni

a podle uznavanych bezpecénostnich pravidel a testovany vyrobcem ohledné bezpecnosti. Pro elektrické kladkostroje jsou k dispozici
certifikace mezinarodnich klasifikagnich spole&nosti (TUV aj.). Elektrické kladkostroje vy$e uvedené konstrukéni Fady se sméji pouzivat
pouze v bezvadném technickém stavu a v souladu s jejich zamySlenym uréenim a smi je pouzivat pouze vyskoleny personal, zodpovédné
z hlediska bezpecnosti i moznych rizik.

Vseobecné podminky pouziti:

* Okolni teplota..........cceeeriiiiiiiiiiiieeen, :-15°Caz +50 °C

* Vihkost vzduchu........cccccceeeiiiiiiiiiiiinn. : max. 80% relativni vihkost vzduchu
o Ky e :IP 65

» Elektromagneticka kompatibilita............ : odolnost pro primyslové prostfedi

Doporucujeme vybavit kladkostroje fady GIS pro praci v exteriéru ochrannym pfistfeSkem proti nepfizni pocasi nebo kladkostroj, podvozek
a jizdni pohon pfevézt pod pristfeSek, pokud neni pouzivan. V individualnich pfipadech Ize s vyrobcem sjednat zvlastni podminky pouziti.
Po konzultaci Ize poskytnout vhodné optimalizované zafizeni a dllezité informace pro bezpeéné pouzivani snizujici opotfebeni. Pouziti
elektrickych kladkostroju ke stanovenému Uc¢elu zahrnuje rovnéz dodrzovani podminek ohledné provozu, udrzby a servisu pfedepsanych
vyrobcem.

Za nespravné pouziti se povazuje:

» pfekroceni pfipustné maximalni zatéze

+ Sikmé tazeni bfemen (maximalni uhel 4°, viz obrazek 0-6)
» odtrhavani, tazeni nebo vle€eni bfemen

» pfepravovani osob

» pfepravovani bremen nad lidmi

+ vstup lidi pod zavéSena bfemena (viz obrazek 0-7)

» pFepravovani nadmérnych bfemen

+ tahani za ovladaci kabel

» zanedbani neustalého pozorovani bfemenového haku
» vychyleni fetézu pfes hrany

» zanedbani neustalého pozorovani bfemen

» nechat bfemeno klesnout na prové$eném fetézu

* pouzivani v prostfedi ohrozeném vybuchem

Viz také kapitola 0.3.
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Obrazek 0-6 Obrazek 0-7

nenese vyrobce za $kody, které v dusledku toho vzniknou na zafizeni nebo tfetim osobam, zadnou odpovédnost.

U motorl s pdélovym piepinacem je nizka rychlost vhodna pouze pro rozjezd a brzdéni. V kratkodobém provozu
max. 20 % doby zapnuti rychlého chodu.

P b

0.6.1 Pouzivani navodu k provozu
Tento navod k provozu obsahuje tyto kapitoly:

0 VSeobecné pokyny 3 Péce a udrzba
1 Popis 4 Opatfeni pro dosazeni bezpeénych provoznich intervall
2 Uvedeni do provozu 5 Priloha

Dodate¢né k navodu k provozu musi provozovatel respektovat tyto dokumentace:
* Prohlaseni o shodé

» Kontrolni denik

* Seznam(y) nahradnich dill

» Schémata elektrického zapojeni

Cislovani stranek a obrazku:
Stranky jsou Cislovany prabézné. Prazdné stranky nejsou Cislovany, ale jsou zapogitany do stranek po sobé jdoucich. Obrazky
jsou gislovany podle kapitol pribézné. PFiklad: Obrazek 3-1 znamena: v kapitole 3, obrazek 1.

1 Popis

Konstrukéni fada GP zahrnuje tyto modely: GPM, GP, specialni provedeni GP.

11 Provozni podminky

Klasifikace podle podminek pouziti:

Elektrické kladkostroje a pojezdové voziky jsou klasifikovany podle nasledujicich smérnic do skupin mechanisma:
+ DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 cykld)

+ ISO 4301-1 (M5 =1600 h)

» DIN 15401 / DIN EN 13001 (bfemenovy hak)

» Informace o generalni opravé (viz kapitola 4)

Pro skupiny mechanismu plati rzné smérné hodnoty, které je nutno pfi provozu dodrzovat.

Swiss Lifting Solutions 9



2 Pojezodvy vozik musi musi mit minimalné stejnou Unosnost jako pfislusny elektricky kladkostroj.

Oznaceni skupiny mechanismu elektrického kladkostroje Ize nalézt na datovém Stitku.

-

Vyrobce zaruCuje bezpelny a nepretrzity provoz pouze tehdy, kdyz je elektricky kladkostroj pouzivan v souladu se smérnymi hodnotami
platnymi pro danou skupinu mechanismd.

PFed prvnim uvedenim do provozu musi obsluha posoudit na zakladé vlastnosti uvedenych v tabulce 1-1, ktery ze &ty stavl zatézovani

bude odpovidat pouziti elektrického kladkostroje po celou dobu Zivotnosti. Tabulka 1-2 obsahuje smérné hodnoty pro provozni podminky
jednotlivych skupin mechanismu v zavislosti na stavu zatézovani a pocet cykla.

Tabulka 1-1 Hladinové spektrum zatizeni

Stav zatézovani Q2

Stav zatéZzovani Q3

Stav zatézovani Q4

Stav zatéZzovani Q5

lehké stfedni tézké velmi tézké
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00

40

% pfipustného zatizeni

% doby vyuzivani

% pfipustného zatizeni

100

~0

N 422 crrrres!

% doby vyuzivani

% pfipustného zatizeni

100

33

]

50

% doby vyuzivani

% pfipustného zatizeni

il

% doby vyuzivani

Jenom vyjimecné

plné zatizeni, pfevazné

Casto plné zatizeni,
obvykle v8ak nizké

Casto plné zatizeni,
obvykle v8ak nizké

Pravidelné pIné zatizeni

vSak jen nizké zatizeni zatizeni
zatizeni
Q = Hladinové spektrum zatizeni (stav zatézovani)
Tabulka 1-2 Provozni podminky
Skupina mechanismu podle
DIN EN 14492-2 (SO 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (MT7)
. . A Pocet cyklu za jeden pracovni den
Hiadinove spektrum zatizeni (tfidy zvedani Dh2 - Dh5, rychlost zdvihu 8 m/min)
Q2 - lehké Q < 0.50 120 240 480 960 1920
Q3 - stfedni 0.50 < Q < 0.63 60 120 240 480 960
Q4 - tézké 0.63<Q <0.80 30 60 120 240 480
Q5 - velmi tézké 0.80 <Q < 1.00 15 30 60 120 240

Uréeni spravného typu pouziti elektrického kladkostroje:
PFi uréovani spravného typu pouziti elektrického kladkostroje Ize vychazet z pocet cykli nebo z o¢ekavaného stavu zatézovani.

A

Priklad 1: Ur€eni pripustné doby vyuzivani elektrického kladkostroje

Elektricky kladkostroj skupiny mechanismu A4 se ma pouzivat po celou svou dobu Zivotnosti s obvyklym stfednim zatézovanim.
To odpovida stavu zatéZovani <Q4 tézké> (viz tabulka 1-1). Podle smérnych hodnot v tabulce 1-2 nema pocet cyklu elektrického
kladkostroje prekrocit za jeden pracovni den 60 cyklu.

Pfed prvnim uvedenim elektrického kladkostroje do provozu je nutno stanovit, podle kterého stavu zatézovani uvedeného v
tabulce 1-1 se ma elektricky kladkostroj provozovat. Pfifazeni k nékterému stavu zatézovani nebo k nékterému hladinovému
spektru zatizeni (Q) plati pro celou dobu Zivotnosti zafizeni a z divod( provozni bezpeénosti se nesmi ménit.

Priklad 2: Urceni pripustného stavu zatézovani
Elektricky kladkostroj hnaci skupiny A5 se ma béhem celé své doby Zivotnosti pouzivat za jeden pracovni den pro cca 400 cykld.
Elektricky kladkostroj se tedy musi provozovat podle parametrt stavu zatézovani <Q2 lehké> (viz tabulka 1-1).
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1.2 VSeobecny popis

Obrazek 1-1

1) Ovladaci skfin
2) Hridel rotoru
3) Motor

4) Téleso

5) Brzda

6) Elektricky Fidici modul
7) Pfevodovka

Ovladaé 8) Koncovy spinaé 1-pramenny 2-pramenny

Elektricky kladkostroj splfiuje smérnici ES pro strojni zafizeni a harmonizované normy EN. Kryt a viko elektrického kladkostroje jsou z
robustni hlinikové vysokotlakeé slitiny. Na pfidavném motoru zajistuji optimalni chlazeni chladici Zebra a ventilator. Na kryt kompaktni
konstrukce je mozno pfipevnit zasobnik fetézu. K dispozici je po jednom otvoru pro kabelovou prachodku napajeciho kabelu a ovladaciho
kabelu. Na kryt se pfipeviuji zavésy ok nebo voliteIné bfemenovych haku.

Elektrické kladkostroje GIS jsou pohanény asynchronnimi motory. U model( se dvéma rychlostmi je nainstalovana verze motoru s
pfepinanim péla. Brzdovy systém se sklada z magnetické brzdy se stejnosmérnym pohonem. Pfi pferu$eni napajeni pruziny generuji
brzdny moment.

Prokluzova spojka je funkéné zabudovana v souladu pfed brzdovym systémem. Chrani kladkostroj pfed pFetizenim a tim prebira funkci
vy spina¢ pfevodovky. Volitelné Ize dovybavit nasledné nucené rozpojované kontakty pro nouzové zastaveni.

Elektrické kladkostroje jsou standardné vybaveny ovladanim stykacem 42 V. Standardné instalovany styka¢ nouzového zastaveni odpoji
pfi stisknuti erveného tlacitka nouzového zastaveni vSechny tfi hlavni faze od sité.

Retéz z vysokopevnostni profilové oceli odpovida jakostni tfidé DAT (8SS) podle DIN EN 818-7. Retézové kolo je tvrzené. Bfemenovy hak
podle normy DIN 15401 / DIN EN 13001 je opatien pojistnou zapadkou.

Tristupfiova uzaviena prevodovka s €elnimi koly je standardné vybavena koly s Sikmym ozubenim. Ozubena kola jsou uloZena na
vale¢kovych lozZiscich a jsou mazana tukem. Ke standardnimu vybaveni elektrického kladkostroje patfi oviada¢ (Nahoru/Dolt a STOP
tlagitko pro nouzové zastaveni). Specialni provedeni jsou popsana v samostatném navodu k obsluze.

Swiss Lifting Solutions 1



1.3 Nouzové zastaveni - tlacitko STOP

Stisknutim tla¢itka nouzového zastaveni se prerusi vSechny faze napajeni elektrického kladkostroje. Pohyb elektrického kladkostroje se
okamzité zastavi. Pro odblokovani tlacitka nouzového zastaveni musite tlacitkem otocit v naznaceném sméru.

Po nouzovém zastaveni smi obsluha uvést elektricky kladkostroj do chodu teprve tehdy, az se opravnéna osoba presvédci o
@ tom, Ze pfi¢ina, ktera vedla k aktivaci nouzového zastaveni, byla odstranéna a pokracujici provoz zatizeni nemize zpUsobit

zadné dalSi nebezpedi.

2 Uvedeni do provozu

Mechanické nastaveni sméji provadét vyhradné jen odborni pracovnici k tomu autorizovani.

Obsluzny personal si musi pfed prvnim uvedenim elektrického kladkostroje do provozu pfesné procist Navod k provozu a
provést vSechny kontroly. Teprve az bude zajiSténa provozni bezpecnost, smi se zafizeni uvést do provozu. Nepovolané osoby
nesmi zafizeni ani obsluhovat ani s nim provadét prace.

PFi uvedeni elektrického kladkostroje do provozu musi provozovatel vytvofit kontrolni denik. Kontrolni denik obsahuje vSechny
technické udaje a datum uvedeni do provozu. Slouzi jako provozni denik pro v§echny servisni a idrzbové prace.

21 Doprava a instalace

PFi dopraveé a instalaci elektrického kladkostroje se musi dodrzovat vS§echny bezpe€nostni pokyny (viz kapitola 0.3) pro manipulaci s
bfemeny. Elektrické kladkostroje museji odborné instalovat kompetentni pracovnici s ohledem na pfedpisy pro prevenci Grazl (viz kapitola
0.2). Elektricky kladkostroj se musi pfed instalaci uskladnit v uzaviené mistnosti nebo na jiném zastfeSeném misté. Pokud by byl elektricky
kladkostroj provozovan v exteriéru, doporu€ujeme opatfit jej ochrannym pristfeSkem proti nepfizni pocasi.

Elektrické kladkostroje se pfepravuji pfednostné v originalnim obalu. Dodavku je tfeba zkontrolovat z hlediska Uplnosti a balici material

je nutno ekologickym zplsobem zlikvidovat. Doporucujeme Vam nechat si elektricky kladkostroj odbornymi pracovniky v misté pouziti
nainstalovat a pfipojit.

2.2 Pripojeni

2.21 Elektrické pripojeni

Elektrotechnické instalace smi provadét pouze autorizovani kvalifikovani odbornici.

Pro pfipojeni elektrického kladkostroje k napajeni musi byt k dispozici na misté instalace napajeci kabel, sitova pojistka a hlavni vypina¢.
Jako pFivod je pro tfifazové modely potfebny 4zilovy kabel s ochrannym vodi€em PE. Pro jednofazové modely postaci 3zilovy kabel s
ochrannym vodi¢em. Délku a prlfez je nutno dimenzovat podle aktualniho pfikonu elektrického kladkostroje.
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» Pred pfipojenim elektrického kladkostroje zkontrolujte, zda provozni napéti a frekvence uvedené na vyrobnim Stitku odpovidaji
stavajici elektricke siti.

+ Odstrarite viko ovladaci skfiné.

» Zasunte pfipojovaci kabel pfes kabelové Sroubeni M25 x 1,5 do spodniho nebo boéniho otvoru a pfipojte jej podle dodaného schématu
zapojeni ke svorkam L1, L2, L3 a PE (viz obrazek 2-1).

» Zasunte ovladaci kabel pfes kabelové Sroubeni M20 x 1,5 do otvoru dole na télese a pfipojte jej ke svorkam 1, 2, 3, 4, 10
(viz obrazek 2-2).

» Odtah namontujte na kryt (viz obrazek 2-3).

» Namontujte zpét viko ovladaci skfiné.

prichodek a Srouby vika musi byt dotazeny utahovacim momentem uvedenym v tabulce 3.2.8.
» Oteviené otvory je tfeba opatfit zavérnou zatkou.
» Zavésny ovlada¢ musi viset na lanku odtahu, nikoliv na kabelu.

2 » Aby zustal zachovan predepsany stupen kryti IP 65, musi vSechny kabely spravné sedét do pfislusnych kabelovych

Obrazek 2-1 Obrazek 2-2 Obrazek 2-3
2 110 4 3
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privodni draty L1 a L2.
» U jednofazovych modelt mohou spinani krokového rezimu vést k porucham.
» Pfi sundaném viku davejte pozor na tocici se kolo ventilatoru (1, viz obrazek 2-4).

Ochranny vodi¢ nesmi za provozu vést proud. Pfi pouziti motorového stykace se musi dodrzovat intenzita proudu podle
@ vyrobniho $titku elektrického kladkostroje.
2 » Kontrola sméru otaceni: Pokud se smeéry pohybu neshoduji se symboly tla¢itek ovladaciho spinace, je nutno zaménit
‘ Otvor vsazené svorky podle obrazku 2-5.

Obrazek 2-4 Obrazek 2-5

8-9 mm
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2.2.2 Bremenovy fetéz

» Pouzivejte pouze originalni fetézy.
» Svar stojicich ¢lankl fetézu musi na fetézovém kole ukazovat dovnitf (viz obrazek 2-6).

» Koncovy spinac¢ prevodovky musi byt pro vtazeni fetézu mechanicky vypnut, viz kapitola 2.2.3.

Bfemenovy fetéz musi byt pfed uvedenim do provozu a béhem pouzivani po celé délce mazan olejem. Tfeci plosky ¢lankl zapadajici
vzajemné do sebe museji byt neustale pokryty olejem. Mazani se provadi prevodovym olejem s nizkou viskozitou (fetézovy olej GIS nebo
SAE 15W-40) ponofenim nebo pomoci olejni¢ky. Mazani se provadi vzlinavym olejem pro pfevodovky ponofenim nebo olejnickou. Konec
fetézu (1) se spoji s flexibilnim dratem nebo pom{ickou pro vtazeni fetézu (2) a pfes Fetézové kolo (3) se provle¢e do elektrického klad-

dosahovala sestava haku k podlaze.

Obrazek 2-6

Konec retézu:

Konec fetézu pfipevnéte na krytu podle obrazku 2-7 nebo 2-8 a koncovy doraz podle obrazku 2-9. Je tfeba dbat na to, aby konec fetézu
nebyl zkrouceny. Céast Fetézu za koncovym dorazem (1) se musi pfizpiisobit vy$ce ko$e na fetéz. Pfitom se musi tato &ast fetézu zvolit
tak dlouha, aby koncovy doraz pfi navlékani fetézu do koSe na fetéz lezel na dné koSe (viz obrazek 2-10).

1-pramenny provoz:
Spojeni bfemenového haku (1) s fetézem se provadi pomoci upinaci kostky (2). Pro pfenos sily je dllezitd montaz ¢epu (3) (viz obrazek
2-11).

GPM 250 = symetricky, GP 250/500 = 41 mm, GP 1000 = 43 mm, GP 1600 = 53 mm, GP 2500 = 87 mm.

c » Dbejte na spravné umisténi zavéSeni (rozmér k1, viz obrazek 2-12 nebo pro GP 2500 viz obrazek 2-13):
» Mista loZisek dobfe namazte (bfemenovy hak).

Obrazek 2-7 Obrazek 2-8 Obrazek 2-9
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Obrazek 2-10 Obrazek 2-11 Obrazek 2-12 Obrazek 2-13

2-pramenny provoz (GP 250/500, GP 1000, GP 1600/2500):

Namontujte bfemenovy hak (1) se spodni kladnici (2) podle obrazku 2-14. Spojte konec fetézu na strané bfemena s drzakem fetézu (3)
(utahovaci moment u modelu GP 250/500: 10 Nm) a zafixujte jej do vodici liSty télesa. Zajistéte drzak fetézce pomoci Sroubové (4) a
pruzné podlozky (5).

GP 250/500 = 52 mm, GP 1000 = 62 mm, GP 1600 = 73 mm, GP 2500 = 130 mm.
* Nesmi dojit k podélnému pretoceni fetézu (viz obrazek 2-15).
» Mista lozisek dobfe namazte (vodici kladka, bfemenovy hak).

c » Dbejte na spravné umisténi zavésSeni (rozmér k2, viz obrazek 2-15 nebo pro GP 2500 viz obrazek 2-16):

Obrazek 2-14 Obrazek 2-15 Obrazek 2-16 Obrazek 2-17
k2

GP 250/500
10 Nm
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2.2.3 Koncové spinace

V elektrickém kladkostroji je standardné namontovan koncovy spina¢ pfevodovky. Tento se hodi také jako pravidelné koncové omezeni

Dodavaji se ¢tyfi rozdilna prevodova Ustroji pfizplsobena zdvihu:

GPM 250

Prevodovy pomér Barva Zdvih 1-pramenny [m] Zdvih 2-pramenny [m]
i=1:1 cerna 14 -

i=115 Cervena 21 -

i=13 Zluta 42 -

i=16 modra 90 -

GP 250/500

Pfevodovy pomér Barva Zdvih 1-pramenny [m] Zdvih 2-pramenny [m]
i=11 cerna 19 9.5

i=11.5 cervena 28 14

i=13 Zluta 57 28.5

i=16 modra 114 57

GP 1000

Prevodovy pomér Barva Zdvih 1-pramenny [m] Zdvih 2-pramenny [m]
i=1:1 cerna 30 15

i=115 Cervena 45 23

i=13 Zluta 90 45

i=16 modra 192 96

GP 1600

Pfevodovy pomér Barva Zdvih 1-pramenny [m] Zdvih 2-pramenny [m]
i=11 cerna 34 17

i=11.5 cervena 51 255

i=13 Zluta 102 51

i=16 modra 204 102

GP 2500

Prevodovy pomér Barva Zdvih 1-pramenny [m] Zdvih 2-pramenny [m]
i=11 cerna 42 21

i=115 Cervena 63 31.5

i=13 Zluta 126 63

i=16 modra 252 126

Popis nastaveni (viz obrazek 2-18):

» Pfiprava pouze u modelu GPM 250: Uvolnéte Srouby (1 + 2) a pootocte svorkovou listu (3) (viz obrazek 2-19).

* Vtahnéte retéz.

» Najedte do nejvyssi polohy haku, otacejte Cervenym spinacim koleCkem (2, vzadu) az po spinaci vystupek koncového spinace nahore
(3) (niz8i poloha haku otacet ve sméru hodinovych rucicek, vyssi poloha haku proti sméru hodinovych rucicek).

» Aktivujte kolébkovy spinac (1) (musi zaklapnout do spinaciho kolecka).

koncového spinace dole (5) (niz8i poloha haku otacet ve sméru hodinovych rucicek, vyssi poloha haku proti sméru hodinovych rucicek).

» Aktivujte kolébkovy spinac (1) (musi zaklapnout do spinaciho kolecka).

2 Zkontrolujte funkci koncového spinani: Koncovy doraz a sestava haku nesméji najet na kryt.

2.2.4 Retézovy zasobnik

» Vyjedte se Fetézem na strané bfemena, dokud se neaktivuje koncovy spinac.

* Volny konec fetézu namontujte na téleso (viz kapitola 2.2.2).

» Namontujte fetézovy zasobnik a fetéz nechte prob&hnout: Plastovy zasobnik (viz obrazek 2-20) nebo textilni Fetézovy zasobnik
GPM 250: viz obrazek 2-21, GP 250/500: viz obrazek 2-22, GP 1000: viz obrazek 2-23, GP 1600/2500: viz obrazek 2-24.

16
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Obrazek 2-18 Obrazek 2-19 Obrazek 2-20

Obrazek 2-24

3 Péce a udrzba
3.1 VSeobecné smérnice pro servisni a udrzbové prace
Provozni poruchy na elektrickych kladkostrojich, které ohrozuji provozni bezpeénost, je tfeba okamzité odstranit.

Servisni a udrzbové prace na elektrickém kladkostroji smi provadét pouze kvalifikovany a patficné vyskoleny odborny
Z:S personal.

Pokud provozovatel provadi udrzbové prace na elektrickém kladkostroji na vlastni odpovédnost, musi byt v kontrolnim
deniku zaznamenan druh udrzbové prace spolu s datem provedeni.

Zmeény, nastavby a prestavby na elektrickych kladkostrojich, které by mohly ohrozit bezpeénost, musi byt nejdfive schvaleny vyrobcem.
Stavebni Upravy elektrickych kladkostroja, které nejsou povoleny vyrobcem, maji v pfipadé Skody za nasledek zanik zaruky vyrobce.
Materialni naroky na zaruéni plnéni budou uznany za pfipustné pouze tehdy, jsou-li pouzivany vyhradné originalni nahradni dily vyrobce.
Vyslovné upozorfiujeme na to, Ze originalni dily a pfislu§enstvi nami nedodavané nami také nebyly testovany ani schvaleny.
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Vseobecné:

Prace péce a udrzby jsou preventivni opatfeni pro zachovani plné provozuschopnosti elektrickych kladkostroji. Nedodrzeni intervall péce
a udrzby mohou vést k omezeni pouzivani a posSkozeni elektrickych kladkostroja.

Prace péce a udrzby se musi provadét v souladu s Navodem k provozu po uplynuti stanovenych ¢asovych intervald (tabulka 3-1 a 3-2).

PFi provadéni praci péc€e a udrzby je nutno dodrzovat vS§eobecné pfedpisy pro prevenci Uraz(, zvlastni bezpe€nostni pokyny (kapitola 0.3)
a také pokyny pro ochranu pfed riziky (kapitola 0.4).

Prace péce a udrzby provadéjte pouze u nezatizenych elektrickych kladkostroj. Hlavni vypina¢ musi byt vypnuty. Sestava
@ haku musi dosahovat k podlaze nebo k udrzbové plosiné.

Prace péde zahrnuji vizualni kontroly a gistici prace. Udrzbové prace zahrnuji navic kontroly provozuschopnosti. Pfi provadéni kontrol
provozuschopnosti je nutno zkontrolovat vS§echny upeviovaci prvky a kabelové svorky, zda drzi pevné. U kabell je nutno zkontrolovat
necistoty, zbarveni a pfiSkvarky.

2 Opotfebované provozni latky (olej, tuk ...) bezpe€né zachytte a ekologicky zlikvidujte.

Intervaly péce a udrzby jsou uvedeny takto:
d (denné), 3 M (kazdé 3 mésice), 12 M (kazdych 12 mésicu)

Uvedené intervaly péce a udrzby se zkrati, pokud je zatézovani elektrickych kladkostroji nadpramérné velké a pokud béhem provozu
Casto nastavaji nepfiznivé podminky (napf. prach, horko, vihkost, pary apod.).

3.2 Péce a udrzba

3.2.1 Prehled péce
Tabulka 3-1 Pfehled péce

Oznadeni d 3M | 12M | Ukon Poznamka

1. Bfemenovy fetéz X vizualni kontrola, v pfipadé potfeby viz kapitola 2.2.2
yCistéte a namazte olejem

2. Zdvihaci mechanismus a pojezdovy vozik X kontrola neobvyklych
zvuk( / utésnéni

3. Pfivodni napajeci kabel X vizualni kontrola

4. Koncovy vypina¢ X kontrola provozuschopnosti viz kapitola 2.2.3

5. Utésnéni X vizualni kontrola

6. Odtah ovladaci kabel X vizualni kontrola

3.2.2 Prehled udrzby
Tabulka 3-2 Prehled udrzby

Oznaceni d 3M 12M | Ukon Poznamka
1. Bfemenovy fetéz X promazani olejem viz kapitola
X meéfeni opotfebeni 2221/3.24

2. Brzdny systém X X kontrola provozuschopnosti s bfemenem | viz kapitola 3.2.3
3. Elektrické vybaveni X zkouska funkce

4. Upevnovaci Srouby u zavésenych X kontrola tvofeni trhlin viz kapitola 3.2.8

dilt a brfemenovych haku s pfislusenstvim kontrola momentu Sroubl

5. Koncovy vypinaé X kontrola spinacich prvku viz kapitola 2.2.3
6. Prokluzova spojka X zkouska funkce viz kapitola 3.2.7
7. Tésnost X kontrola momentU Sroubl na viku viz kapitola 3.2.8
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3.2.3 Brzdny systém

G

swiss lifting solutions

Pruzinova brzda je elektromagneticky ovladana jednokotoucova brzda se dvéma tfecimi plochami. Brzdna sila je vyvijena tlacnymi
pruzinami. Brzdny moment je generovan pfi preruseni napajeni. Zvedani se provadi elektromagneticky. Spinani brzdy se déje na
strané stejnosmérného napéti. Brzda musi byt schopna pfi pferuSeni napajeni fFadné udrzet jmenovitou zatéz.

2 Napéti civky brzdy musi odpovidat provoznimu napéti.

=

Tabulka 3-3 Vzduchova mezera

Brzda nema nastaveni vzduchové mezery. Jakmile bude dosazeno maximalni vzduchové mezery (a max., tabulka 3-3 a
obrazek 3-1), musi se oblozZeni a brzdovy kotou¢ vymeénit.

Oznaceni GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600/2500
Jmenovita vzduchova mezera (a) [mm] 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05)
Vzduchova mezera (a max.) [mm] 0.7 0.7 0.9 0.9
Drzeni moment [Nm] 12 225
Utahovaci moment Sroubu [Nm] 6 6

3.2.4 Bfemenovy fetéz

Bfemenovy fetéz se musi periodicky kontrolovat, zda neni opotfeben. Kontrola vychazi ze tfi méfeni: viz povolené hodnoty opotiebeni

(tabulka 3-4) a méfFici body (obrazek 3-2).

A

¢lanky se nesméji svafovat.

Zavedeni nového fetézu se provadi podle kapitoly 2.2.2.

=

Tabulka 3-4 Hodnoty opotifebeni bfemenovy fetéz

Pro usnadnéni je mozno stary a novy fetéz spojit flexibilnim dratem.

Pokud dojde k pfekro¢eni tabulkovych hodnot nahoru nebo dold, je nutno fetéz vyménit. Sou¢asné se musi zkontrolovat
fetézové kolo a vedeni Fetézu, zda nejsou opotiebeny, a pfipadné je vyménit. PouZivejte pouze originalni fetézy. Retézové

Oznaceni GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
Oznaceni fetézu d x t [mm] | 3.75x10.75 5.25x 15 7.45x 23 9.4 x27.4 11.75x 32.9
Mezni méfici hodnoty podle
DIN 685, ¢ast 5, DIN EN 818-7
1. Méfeni délky 11 Fetézovych ¢lankud, a = 11t [mm] 120.6 168.3 258.1 307.4 3691
2. Méreni délky 1 dilku, 1t [mm] 11.3 15.7 241 28.7 34.5
3. Méfeni priméru retézového ¢lanku
dm=d1+d2/2(dm min. =0.9 xd) [mm] 3.4 4.7 6.7 8.5 10.6
Obrazek 3-1 Obrazek 3-2
[ d1 b,
S
T
©
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3.2.5 Koncovy doraz
Zkontrolujte Sroubovy spoj na koncovém dorazu a upinaci kostku, a bude-li tfeba, dotahnéte je spravnym toc¢ivym momentem.
Smérné hodnoty viz kapitola 3.2.8.

2 Vadnou dorazovou desku dole na krytu je nutno vymeénit.

3.2.6 Prevodovka
PFfevodovka je opatfena trvalym mazanim.

2 Kryt pfevodovky nesmi byt otviran.

3.2.7 Prokluzova spojka

Prokluzova spojka je z vyroby nastavena na 125% spolehlivé zabrariuje pretizeni kladkostroje (faktor limitujici silu podle normy DIN EN
14492-2 Cini ®,, = 1.6). U nejspodné&jSich dvou nosnosti tabulek 5-1 a 5-2 je faktor < 2. Vysledné sily, vyplyvajici z nastaveni kluzné spo-
jky, museji byt zavésSené ¢asti schopny absorbovat. ObloZeni je odolné proti opotfebeni.

kontrolnim deniku. Pokud jmenovité zatizeni uz nebude moci byt zdvizeno nebo pokud bude rychlosti zdvihu dosahovano

2 Nastaveni a kontrolu prokluzové spojky smi provadét pouze autorizovany odborny personal a musi to byt zaznamenano v
zpomalené, musi byt prokluzova spojka nové nastavena.

3.2.8 Zavésné dily
VSechny staticky zatéZované dily jsou povazovéany za zavésné dily. Dosedaci plochy oto¢nych zavésnych dilil museji byt periodicky
mazany. Utahovaci momenty pro Srouby pevnostni tfidy 8.8 podle DIN ISO 898:

M4 M 5 M 6 M8 M 10 M 12
3.3 Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm

povolené rozméry (min. / max.) podle tabulky 3-5 a obrazek 3-3, musi byt dily rovnéz vyméneény. Pojistka haku musi byt piné

2 Pokud maji haky a oka poskozeni, trhliny, deformace nebo jsou zkorodované, musi se vyménit. Pokud nebudou dodrzeny
funkéni a musi pIné uzavirat, v pfipadé potieby je nutno ji vymenit.

Tabulka 3-5 Hodnoty opotiebeni zavésné dily

Zavésny dil GPM 250 GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Bfemenovy hak
hmin.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Zavésny hak
hmin. [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 225 29.0
Zavésné oko
h min.  [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 21.4 27.5
| [mm] 24.0 345 345 42.6 44.6 44.6
Otvor v haku
I max. [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
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Obrazek 3-3

4 Opatreni pro dosazeni bezpeé¢nych provoznich intervalt

V rémci bezpecnostnich a zdravotnich pozadavkd smérnic EU je legislativné pozadovano vylouéeni specialnich rizik, k nimz maze dojit
napf. vlivem Unavy a starnuti. Podle nich je provozovatel sériovych zdvihacich mechanism0 povinen zjistit skute¢né pouzivani. Toto
zjisténi provedete nejjednodussim zpisobem pomoci kalkulacky na nasich webovych strankach. V rdamci kazdoroéni kontroly zéakaz-
nickym servisem bude zdokumentovana skute€¢na doba pouzivani. V ramci ro€ni kontroly provadéné zakaznickym servisem se zdo-
kumentuje skute¢né pouzivani. Po dosazeni teoretického poctu cykld pfi plném zatiZeni nebo nejpozdéji po 10 letech se musi provést
generalni oprava. VSechny kontroly i generalni opravu musi zajiStovat provozovatel des zdvihaciho mechanismu.

Pro elektrické kladkostroje, které jsou klasifikovany podle normy DIN EN 14492-2, plati podle zatéZzové pracovni skupiny nasledujici
teoreticky pocet cykll pfi plném zatiZeni po celou dobu Zivotnosti:

grﬁciz',j';‘ﬂgg_?(‘fgo 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
Zatézova pracovni skupina Pocet zatéZovacich cykll po celou dobu Zivotnosti

Q2 =0.50 250000 500000 1000000 2000000 4000000
Q3 =0.63 125000 250000 500000 1000000 2000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000 1000000
Q5 =1.00 31500 63000 125000 250000 500000

41 Zjisténi skute¢ného pouzivani

Skutecné pouzivani je zavislé na dennim poctu cyklt a na zatézové pracovni skupiné. Zjisténi poc¢tu cykll se provadi podle udajt
provozovatele nebo se zaznamenava pocitadlem provoznich hodin. Hladinové spektrum zatiZzeni se ur¢i podle tabulky 1-1, strana 10.
Z téchto udajl vyplyne ro¢ni pouzivani z tabulky 4-1. Pfi pouziti BDE (zafFizeni pro zjisténi provoznich dat) je mozno pfi ro¢ni kontrole
nasi kompetentni osobou pfimo odec€ist skuteéné pouzivani.

c Periodicky vypocitavané nebo odecitané hodnoty je nutno dokumentovat v kontrolnim deniku.

Priklad:

Elektricky kladkostroj hnaci skupiny A4 se pouziva se stavem zatézovani <Q4 tézké> (Q = 0,80, viz tabulka 1-1). Pouzivani za jeden
pracovni den zahrnuje 60 cykld. Z tabulky 4-1 vyplyne teoretické ro¢ni pouzivani 6 300 cykll pFi plném zatiZeni. Z teoretické celé doby
zivotnosti 125000 cykll pfFi plném zatiZeni vznikne teoretickd doba pouzivani 19,8 let. Nejpozdéji po 10 letech se musi provést
generalni oprava, pfi které se stanovi dalSi pouzivani.
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Tabulka 4-1 Roéni pouzivani (208 pracovnich dnu/rok)

Pocet cykll za <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <= 960 <=1920
pracovni den (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Hladinové spekt. zatizeni Ro¢&ni pouzivani pfi cyklech pfi plném zatiZeni

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3 =0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

4.2 Generalni oprava

PFi dosazeni teoretického poctu cykll pfi plném zatizeni (nejpozdéji po 10 letech v pfipadé zjistovani bez BDE) se musi provést generaini
oprava. Pfitom se zafizeni pfivede do stavu, ktery umozriuje bezpecny provoz v dal§im obdobi pouzivani (perioda pouzivani). Pfitom se
museji dily zkontrolovat podle tabulky 4-2 nebo se musi vyménit. Kontrolu a schvaleni pro dal$i pouzivani musi provést odborna firma

autorizovana vyrobcem nebo vyrobce sam.

Kontrolujici stanovi:

« Jaké jsou mozné nové teoretické cykly pfi plném zatizenim.

» Max. obdobi do dalSi generalni opravy.

Tato data je nutno dokumentovat v kontrolnim deniku.

Tabulka 4-2 Generalni oprava

Dily GP modely, vSech typu Kontrola opotfebeni * Vyména
Brzda X

HFidel motoru X

Ozubeni pfevodovky X
Valivé lozisko X
Tésnéni X
Retéz X **

Retézové kolo, vedeni Fetézu X

Zavéseni X

Bfemenovy hak X
Pojezdovy vozik, pojezdova kola X

Stykace, koncové spinace

* pfi opotfebeni vymeérite ** nahradte nejpozdéji pfi generalni opraveé

4.3 Likvidace

Pokud neni mozné dal$i pouzivani, je nutno pfistroj ekologicky zlikvidovat. Mazadla, jako jsou oleje nebo tuky, musi byt zlikvidovany
podle platnych zakonu o odpadech. Kovy a plasty vhodte do tfidéného odpadu.
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5 Priloha

5.1 Technické udaje

Tabulka 5-1 Technické udaje GP (3 fazové modely)

G

swiss lifting solutions

Skupiny mechanisma | A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) Rychlost Rychlost Typ motoru Pocet Vlastni Sitova
DIN EN (ISO) 15 2Z/d 302/ 60 Z/d 120 Z/d 240 Z/d 240 Z/d zdvihu zdvihu pramend| hmotnost pojistka
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) 50 Hz 60 Hz 3 m zdvih | (400 V, setrvad.)
Konstrukéni fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NF - 320 250 200 160 - 8/2 9.6/2.4 71B8/2 1 17 6
GPM 250/1SF - - 125 100 80 - 16/4 19.2/4.8 71B8/2 1 17 6
GP 250/1NF 400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1SF - 160 125 100 - - 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1NL 400 320 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 6
GP 250/1N 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
GP 250/2NF - 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 25 6
GP 250/2NL - 630 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 6
GP 250/2N - 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
GP 500/1NF 800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1SF - 320 250 200 160 125 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1NL 800 630 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 6
GP 500/1N 800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
GP 500/2NF - 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 28 6
GP 500/2NL - 1250 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 6
GP 500/2N - 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
GP 1000/1NF 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1SF - 630 500 - - - 16/4 19.2/4.8 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1NL 1600 1250 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 57 10
GP 1000/1N 1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
GP 1000/2NF - 2500 2000 1600 1250 1000 41 4.8/1.2 100 B 8/2 2 62 10
GP 1000/2NL - 2500 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 61 10
GP 1000/2N - 2500 2000 1600 1250 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
GP 1600/1NF 2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1SF - 1000 800 - - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1NL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
GP 1600/2NF - 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 102 16
GP 1600/2NL - 4000 3200 2500 2000 - 2 2.4 100 AL 4 2 97 16
GP 2500/1BF - 3200 - - - - 6.4/1.6 7.8/1.9 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1NF - - 2500 2000 - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1SF - - 1250 1000 - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1BL - 3200 - - - - 3.2 3.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1NL - - 2500 2000 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1B - 3200 - - - - 6.4 7.8 100C2 1 100 16
GP 2500/2BF - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2NF - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2BL - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2NL - - 5000 4000 - - 2 2.4 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2B - 6300 - - - - 3.2 3.8 100C2 2 17 16
Tabulka 5-2 Technické Udaje GP (1 fazové modely)
Skupiny mechanismu | A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) Rychlost Rychlost Typ motoru Pocet Vlastni Sitova
DIN EN (ISO) 15 Z/d 302/d 60 Z/d 60 Z/d 60 2/d 60 Z/d zdvihu zdvihu pramenu| hmotnost pojistka
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) 50 Hz 60 Hz 3 m zdvih | (230 V, setrvag.)
Konstrukéni fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 71A4 1 17 10
GPM 250/1N 1Ph - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
GP 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 10
GP 250/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
GP 250/2NL 1Ph - - 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 10
GP 250/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
GP 500/1NL 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 26 10
GP 500/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 26 10
GP 500/2NL 1Ph - - 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 10
GP 500/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 28 10
GP 1000/1NL 1Ph - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 56 16
GP 1000/1N 1Ph - - 500 400 - - 8 9.6 90B 4 56 16
GP 1000/2NL 1Ph - - 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 60 16
GP 1000/2N 1Ph - - 1000 800 - - 4 4.8 90B 4 2 60 16
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5.2 Elektrické parametry

Tabulka 5-3 Elektrické parametry GP (3 fazové modely)

Konstrukéni fada Typ motoru Pocet pdlu Py ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
3x400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN 380 IN 415 Imaxv IA/|N415 cos phlN IN 220 IN 240 lmax. IA”N 240 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A] [A]
8 0.10 675 1.2 1.4 1.6 1.45 0.56 2.2 2.4 2.7 1.45 0.56
GPM 250 71B8/2
2 0.37 2825 1.6 21 2.4 275 0.63 2.6 3.2 3.8 275 0.63
8 0.18 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 2.4 3.1 3.5 1.45 0.51
GP 250/500 80B 8/2
2 0.72 2745 2.4 34 3.7 2.75 0.77 3.2 4.3 4.7 2.75 0.77
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 1.3 1.9 2.2 1.65 0.68 2.6 3.2 41 1.65 0.68
GP 250/500 80B2 2 0.72 2745 3.2 34 37 275 0.77 5.6 5.9 6.2 275 0.77
8 0.57 675 3.8 4.3 5.1 1.45 0.58 71 7.4 9.0 1.45 0.58
GP 1000 100 B 8/2
2 2.3 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
GP 1000 90B 4 4 1.5 1430 3.4 3.8 4.2 1.65 0.76 6.1 6.5 7.4 1.65 0.76
GP 1000 100B 2 2 2.3 2790 6.2 7.3 8.6 2.75 0.77 10.4 13.2 15.8 275 0.77
8 0.93 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 3.7 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 4.95 0.82
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.2 1415 5.3 5.7 6.1 1.65 0.80 7.6 7.8 10.5 1.65 0.80
GP 1600/2500 100C2 2 3.7 2820 10.4 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 4.95 0.82
Tabulka 5-4 Elektrické parametry GP (3 fazové modely)
Konstrukéni fada Typ motoru Pocet polu By ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
3x460V, 60 Hz
IN 460 IN 480 Imax. IA/|N4BO cos phlN
[kW] [1/min] [A] [A] [A]
8 0.11 825 1.2 1.3 1.6 1.45 0.55
GPM 250 71B8/2
2 0.44 3425 1.6 1.8 2.4 2.75 0.62
8 0.22 815 1.2 1.5 1.9 1.45 0.50
GP 250/500 80B 8/2
2 0.86 3345 2.3 2.8 3.2 275 0.76
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 1.4 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B 2 2 0.86 3345 3.2 3.4 3.7 2.75 0.76
8 0.68 825 3.8 41 4.7 1.45 0.57
GP 1000 100 B 8/2
2 2.8 3390 53 5.8 7.3 2.75 0.76
GP 1000 90 B 4 4 1.8 1730 34 3.8 4.2 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 6.2 6.5 8.1 2.75 0.76
8 1.15 835 5.1 5.3 5.9 2.35 0.54
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 4.5 3420 9.4 9.6 10.2 4.95 0.81
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 5.3 5.7 6.1 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C 2 2 4.5 3420 10.4 10.8 1.7 4.95 0.81
Tabulka 5-5 Elektrické parametry GP (3 fazové modely)
Konstrukéni fada Typ motoru Pocet pdlu Py ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
3x230V, 60Hz 3x575V, 60 Hz
IN 220 IN 240 Imaxv IA/IN 240 cos phlN IN 575 lmax. IA/|N 575 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A]
8 0.1 825 2.6 3.2 3.5 1.45 0.55 0.9 1.0 1.35 0.65
GPM 250 71B8/2
2 0.44 3425 31 3.8 4.2 275 0.62 1.0 1.4 3.5 0.63
8 0.22 815 3.1 3.7 4.0 1.45 0.50 1.1 1.3 1.35 0.54
GP 250/500 80 B 8/2
2 0.86 3345 3.8 5.3 5.6 2.75 0.76 1.7 2.0 3.5 0.88
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 3.7 3.9 4.7 1.65 0.67 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 54 6.0 6.7 275 0.76 1.9 2.3 3.5 0.88
8 0.68 825 8.5 9.3 11.2 1.45 0.57 2.9 3.5 1.65 0.62
GP 1000 100 B 8/2
2 2.8 3390 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 4.7 5.3 3.5 0.83
GP 1000 90B 4 4 1.8 1730 7.7 8.9 9.7 1.65 0.75 31 3.5 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 12.4 15.6 16.3 2.75 0.76 5.2 5.8 275 0.83
8 1.15 835 11.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 4.5 3420 21.2 20.0 21.5 4.95 0.81 11.0 14.0 4.95 0.87
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 10.8 11.2 11.9 1.65 0.79 4.9 5.4 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 20.8 21.6 23.4 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
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Tabulka 5-6 Elektrické parametry GP (1 fazové modely)

G
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Konstrukéni fada Typ motoru Pocet pdlu N [Ty min. / max. proudy a rozbéhovy proud
1x 115V, 50 Hz 1x230V, 50 Hz
IN115 max. IA/IN115 cos phIN N 230 max. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.25 1385 57 5.9 1.65 0.55 3.0 3.2 1.95 0.55
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 10.3 11.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
GP 1000 90B 4 4 1.5 1420 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 2.45 0.76
Tabulka 5-7 Elektrické parametry GP (1 fazové modely)
Konstrukéni fada Typ motoru Pocet pélu By ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
1x 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
IN115 Imaxv IA/IN115 cos phIN IN 230 lmax. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.30 1685 9.2 9.5 1.65 0.54 3.4 3.7 1.95 0.54
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
GP 1000 90B 4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 2.45 0.75
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5.3 ES Prohlaseni o shodé

Prohlaseni pro strojni zafizeni podle smérnic EU 2006/42/ES, pfiloha Il A, 2014/30/EU, pfiloha | a 2014/35/EU, ptiloha Il

Timto prohladujeme,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

Ze strojni zafizeni

Elektricky kladkostroj GIS, modelova fada GP
v rozsahu zatizeni 80 kg az 6300 kg
v rozsahu sériovych cisel 1000001 az 2000000

které bylo vyvinuto pro zvedani a spousténi bfemen, ve standardnim provedeni, v€etné kontroly zatiZzeni, od roku
vyroby 2016, vyhovuje zakladnim pozadavkim nize uvedenych smérnic EU, pokud se tykaji dodavaného rozsahu:

Smeérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU

Smeérnice ES a Rady o zafizenich nizkého napéti 2014/35/EU

Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 818-7 KratkoClankové Fetézy pro ucely zdvihani; ¢ast 7: Tfida jakosti T

DIN EN ISO 13849-1 Bezpecnostni dily fidicich systému; ¢ast 1: Konstrukéni zasady

DIN EN 14492-2 Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem; ¢ast 2:

Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem
DIN EN 60204-32 Elektricka zatizeni stroju; ¢ast 32: Pozadavky na elektricka zafizeni zdvihacich stroj

Pouzité normy a technické specifikace:
FEM 9.751 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem; Bezpecnost
FEM 9.755 Opatreni pro dosazeni bezpeéného provozu

Zplnomocnény zastupce povéfeny zkompletovanim relevantni technické dokumentace:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schotz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Jednatel Obchodni reditel

Kompletace, montaz a uvedeni do provozu v souladu s navodem k obsluze jsou dokumentovany v kontrolnim
deniku.
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5.4 ES Prohlaseni o zabudovani

Prohlaseni o zabudovani netplného strojniho zafizeni podle smérnic EU 2006/42/ES, pfiloha Il B, 2014/30/EU,
pfiloha | a 2014/35/EU, pfiloha Ill

C€

Timto prohladujeme,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Ze neuplné strojni zafizeni

Elektricky kladkostroj GIS, modelova fada GP
v rozsahu zatizeni 80 kg az 6300 kg
v rozsahu sériovych cisel 1000001 az 2000000

které bylo vyvinuto pro zvedani a spousténi bfemen, ve standardnim provedeni, v€etné kontroly zatiZeni, od roku
vyroby 2016, vyhovuje zakladnim pozadavkim nize uvedenych smérnic EU, pokud se tykaji dodavaného rozsahu:

Smeérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 2014/30/EU
Smérnice ES a Rady o zafizenich nizkého napéti 2014/35/EU

Dale prohlasujeme, Ze byla vyhotovena pFislusna technicka dokumentace dle pfilohy VII ¢ast B smérnice
2006/42/ES. Zavazujeme se, ze tuto specialni technickou dokumentaci pro zdvihaci mechanismus na zakladé
odlGvodnéné zadosti pfedame organtm jednotlivych statd. Pfedani se provadi elektronicky.

Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 818-7 KratkoClankové Fetézy pro ucely zdvihani; ¢ast 7: Tfida jakosti T

DIN EN ISO 13849-1 Bezpecnostni dily fidicich systému; ¢ast 1: Konstrukéni zasady

DIN EN 14492-2 Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem; ¢ast 2:
Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem

DIN EN 60204-32 Elektricka zafizeni stroju; ¢ast 32: Pozadavky na elektricka zafizeni zdvihacich stroj

Pouzité normy a technické specifikace:
FEM 9.751 Sériova zdvihaci zafizeni s pohonem; Bezpecnost
FEM 9.755 Opatreni pro dosazeni bezpeéného provozu

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na zdvihaci mechanismus. Uvedeni do provozu je zakazano, dokud
nebude zajisténo, ze kompletni zafizeni, do kterého je zdvihaci mechanismus zabudovan, Vyhovuje
ustanovenim vyse uvedenych smérnic EU.

Zplnomocnény zastupce povéfeny zkompletovanim relevantni technické dokumentace:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schotz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Jednatel Obchodni reditel

Kompletace, montaz a uvedeni do provozu v souladu s navodem k obsluze jsou dokumentovany v kontrolnim
deniku.
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