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Yedek parca / Yedek parcga siparisi

Orijinal yedek pargalarinin dogru siparis numaralari ilgili yedek parga listesinden alinmalidir. Litfen her zaman erigsiminizin altinda
olmasi igin asagidaki elektrikli zincirli ving tipinin karakteristik verilerini kaydedin. Bununla birlikte dogru yedek parcalarin hizl sekilde
kullaniimasina olanak verirsiniz.

Elektrikli zincirli ving tipi:

Seri numarasi:

Uretim yil:

Tasima kapasitesi:

Elektrikli zincirli vinglerin orijinal yedek pargalarinin siparisi, asagidaki adreslerden yapilabilir:

Uretici

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Tel. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch
Saticilar
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0 Genel bilgiler
0.1 Genel giivenlik uyarilari

0.1.1 Giivenlik ve tehlike uyarilari
Bu kullanim talimatindaki semboller ve tanimlar, gtivenlik ve tehlike uyarilari olarak kullaniimaktadir:

UYARI!
Bu sembole sahip galisma ve kullanim talimatlarina uyulmadigi veya kismen uyuldugu takdirde, kigilerde ciddi
yaralanmalar veya 6lumcul kazalar meydana gelebilir. Uyari bilgilerine mutlaka uyulmalidir.

DIKKAT !
A Bu sembole sahip ¢alisma ve kullanim talimatlarina uyulmadigi veya kismen uyuldugu takdirde, agir makine hasarlari
vaya maddi hasarlar meydana gelebilir. «<Dikkat» kategorisinde bulunan uyarilara tam olarak riayet edilmelidir.

BILGI
‘ Bu sembole sahip galisma ve kullanim talimatlarina uyulmasi, daha etkili ve daha kolay ¢alisma sekli dogurur.
Bilgiler calismayi kolaylastirir.

0.2 Genel giivenlik dizenlemeleri ve organizasyonel énlemler

Kullanim talimati surekli elektrikli zincirli vinglerin kullanildidi yerde saklanmalidir. Elektrikli zincirli vincin tip ve veri plakasinin lze-
rindeki bilgiler Sayfa 23'te yer alan tablo 5-1 veya 5-2 ve ilgili 6lgii resmi ile kontrol edilmelidir. Olgii resminde ayrica elektrikli zincirli
vincin dlguleri de yer alir. Bu sekilde yanlisliga mahal vermeden, mevcut kullanim talimatinin elektrikli zincirli vince ait oldugundan
emin olunur. Kullanim talimatina uyulmalidir. Kullanim talimatina ek olarak kaza énlemi ve ¢evre korumasina yonelik genel, yasal
dizenlemelere dikkat edilmelidir.

Operator ve bakim personeli, calismaya baslamadan dnce kullanim talimatini ve dzellikle glivenlige dair yonergeleri okumus ve
anlamis olmalidir. Operatér ve bakim personeli i¢cin koruyucu donanim hazir bulundurulmali, giyilmesi ve kullaniimasi saglanmalidir.
Elektrikli zincirli ving isletmecisi veya gérevlendirdigi kisi personelin elektrikli zincirli vingte veya elektrikli zincirli ving ile yapilan
islerin guvenli ve olasi tehlikelerin farkinda olarak yapildigini denetlemelidir.

Uretici, triinde veya bu talimat iizerinde teknik degisiklikler yapma hakkini sakl tutar ve bu talimatin eksiksizligi ve giincelligine dair
hicbir sorumluluk Ustlenmez. Bu talimatin orijinal versiyonu Almanca'dir. Tereddit uyandiran durumlarda referans dokiimani olarak
sadece Almanca orijinal nusha gegerlidir.

0 2.1 Uyari boyasi / Yazisi / Uyari levhalari

ZinCirin yaglanmasi.........covveiiiiiieiiniiieeeeee e $ek|l 0-1
o CE-iSaretio . i
» Tip plakasi ... .
» Veri plakasi
o Elektrik akimi ... Sekil 0-5
Sekil 0-1 Sekil 0-2 Sekil 0-3 Sekil 0-4 Sekil 0-5
e ) I I B PR Last/ Load e
\:ID:Iv [ e twe[ v T | B BN R R D )
= I N i3
kg

o —
— 2 —

KetelCrain 5347

T

GIS AG | Swiss Lifting Solutions | Luzernerstrasse 50 | CH-624

0.3 Ozel giivenlik uyarilari

Nakliyede / Kurulumda:
« Elektrikli zincirli vingler, minferit pargalar ve daha blyuk yapi gruplari uygun ve teknik agidan kusursuz, yeterli tagsima kapasitesine
sahip vinglere / yik tasima araglarina sabitlenmelidir

Baglamak:
» Baglantilari sadece ilgili 6zel alan igin egitilmis uzman personel tarafindan yapilmasini saglayin.
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isletime alma / Kullanim:

+ llk isletime alma ve giinliik isletime almadan 6nce gérsel kontrol ve zorunlu kontrol islemlerini yapin.

* Elektrikli zincirli ving, sadece mevcut koruma ve glivenlik tertibatlarinin iglevsel olmasi durumunda isletilmelidir.

» Elektrikli zincirli vingte hasarlarin ve igletim davranisinda degisiklik olmasi durumunda derhal yetkili kisi bilgilendirilmelidir.
* Elektrikli zincirli ving, kapatildiktan/durdurulduktan sonra kasitsiz ve yetkisiz tekrar calistiriimaya karsi emniyete alinmalidir.
» Glvenlik agisindan sakincali her galisma seklinden kaginiimalidir.

Ayrica bakiniz Amacina uygun kullanim (B&lim 0.6).

Temizlik / Bakim / Onarim / igletimi saglama / igletime alma:

» Beden boyunu asan montaj ¢alismalarinda, bunun icin 6ngérilen tirmanma yardimcilari ve ¢alisma platformlari kullaniimalidir.

» Makine pargalari tirmanma yardimcilari olarak kullaniimamalidir.

» Elektrik kablolari strtiinme noktalari ve hasarlar agisindan kontrol edilmelidir.

+ Isletim ve yardimci maddelerin emniyetli sekilde ve gevre korumasina riayet edilerek tahliye ediimesi, toplanmasi ve bertaraf
edilmesi saglanmalidir.

» Montaj, bakim ve onarim yapilirken sékulen glivenlik tertibatlari, bakim ve onarim ¢alismalarinin hemen ardindan tekrar monte
edilmeli ve kontrol edilmelidir.

» Test ve bakim calismalari igin kullanim talimatinda verilen test ve bakim ¢aligmalarinin araliklarina riayet edilmelidir.

» Kullanim talimatinda pargalarin degisimine dair yer alan bilgiler dikkate alinmalidir.

» Operator personel, 6zel ve isletime alma galismalarindan 6nce bilgilendirilmelidir.

* Onarim alani genis tutularak emniyete alinmalidir.

« Elektrikli zincirli vingler, bakim ve onarim galismalari esnasinda beklenmedik bir ¢caligsmaya kargi emniyete alinmalidir.

» Uyari plakalarinin takilmasi.

+ Sebeke baglanti salteri kapatiimali ve yetkisiz bir tekrar calistiriimaya karsi emniyete alinmalidir.

» Bakim ve onarim galigmalari esnasinda gevsetilen civata baglantilari tekrar talimatlara uygun sekilde sikilmalidir.

Tekrar kullanilamayan sabitleme elemanlarini (6rn. kendiliginden emniyetli somunlari, pullar, pimler, O-Ring’ler) ve sizdirmazliklari

degistirin.

Durdurma / Depolama:
» Elektrikli zincirli vingler durdurma stirecinden ve uzun siirecek depolama isleminden 6nce temizlenmeli ve saklama maddeleri
uygulanmalidir (yaglanmali/greslenmeli).

0.4 Tehlikelerden korunmaya dair uyarilar

Tehlike alanlari uyari levhalari ile belirgin sekilde isaretlenmeli ve bariyerlerle emniyete alinmalidir. Tehlike alanlarina yénelik uyarilarin
dikkate alinmasi saglanmalidir.

Asagidaki durumlar tehlike olusturabilir:

* amacina uygun olmayan kullanim

« guvenlik uyarilarinin yetersiz dikkate alinmasi

» kontrol ve bakim calismalarinin yetersiz yuritilmesi

0.4.1 Mekanik etkiler nedeniyle olusan tehlikeler

Viicut yaralanmalari:
Bayilma ve yaralanma nedenleri:
» ezilme, siyrilma, kesilme, dolanma

* iceri gcekilme, garpma, delinme, surtiinme
» kayma, takilma, diisme

Nedenler:
» ezilme, siyrilma ve dolanma bdlgeleri
» pargalarin kirilmasi ve patlamasi

Korunma olanaklari:

* zemin, cihazlar ve makineler temiz tutulmahdir
» kacaklar giderilmelidir

» gerekli guvenlik mesafeleri dikkate alinmalidir
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0.4.2 Elektrik enerji / akim nedeniyle tehlikeler
Elektrikli tesislerde veya isletim maddelerinde yapilacak calismalar, sadece bir elektrik uzmani veya bir elektrik uzmaninin yonetimi
ve gozetimi altinda goérevlendirilen kisiler tarafindan, elektroteknik kurallar uyarinca yapilmaldir.

Viicut yaralanmalari:
Elektrik garpmasi, yaralanmalar ve yaniklarin 6liime gétiiren nedenleri:
» dokunma

» hatali izolasyon
* hatali bakim ve onarim
* kisa devre

Nedenler:

* Yalitimi yapiimamig akim ve elektrik ileten pargalara yaklasma veya temas etme durumu.
e Yalitilmamis aletlerin kullanimi.

¢ Yalitimin bozulmasinin ardindan elektrik ileten pargalarin agikta kalmasi.

» Bakim ¢alismalarinin ardindan uygulamanin ve emniyet kontrolinin eksik yapiimasi.

* Yanlis sigortalarin monte edilmesi.

Korunma olanaklari:

» Kontrol, bakim ve onarim ¢alismalarinin yapiimasi gereken makine ve sistem parcalari, caligmalara bagslamadan énce
gerilimsiz duruma getirilmelidir.

» Gerilimsiz duruma getirilen pargalar 6nce gerilimsizlik agisindan kontrol edilmelidir.

» Elektrikli donanim duzenli araliklarda kontrol edilmelidir.

* Cikmis veya hasarli kablolar derhal degistirilmelidir.

* Yanmis olan sigortalar daima esdegerli sigortalar ile degistirilmelidir.

* Akim ileten pargalar ile temastan kaginiimalidir.

» Akima karsgi yahtiimis aletler kullaniimahdir.

0.4.3 Ses basinci seviyesi
Elektrikli zincirli vinglerin ses basinci seviyesine dair dlgimler, elektrikli zincirli ving ve dlgim cihazi arasindaki 1, 2, 4, 8 ve 16 m'de
yarutular. DIN 45635 uyarinca ses basinci seviyesi dlgimd.

Ses basinci seviyesi asagidaki durumlarda dl¢iimustur:

a) Elektrikli zincirli vinglerin fabrika holtinde kullaniminda.
b) Dis mekanda kullaniminda.

Tablo 0-1 Ses basinci seviyesi

Olgiim arahg: 1m 2m 4m 8m 16 m
Uretim serisi Olgiim tird dBA

GP 250/500, GPM 250 . 22 SS 23 is if
GP 250/500 1Ph, GPM 250 1Ph 2 ;g ;g (752 g; g;
GP 1000, GP 1000 1Ph 0 28 44 Z,‘é Z; 22
GP 160012500 b 0 | 74 | e | e2 | s

‘ Yogun gurdltili gevrede yapilan calismalarda, bir koruyucu kulakhdin kullaniimasi tavsiye edilmektedir.

0.5 Teknik durum

Bu kullanim talimati 2020 yilinda olusturulmustur. Talimat, Avrupa Parlamentosu ve Avrupa Konseyi'nin 17 Mayis 2006 tarihli 2006/42/EG
yonergesi uyarincadir (degisiklikleri dahil). GP modelleri isletim durumu igin 1.4'lik darbe faktori ile (DIN EN 818-7 uyarinca maks.
8 m/dk'da) hesaplanir. Test kurumu tarafindan test edilmis ariza durumlari, normal igletimden daha kuguk darbe faktorleri olusturur.

Swiss Lifting Solutions 7



0.5.1 Tekrarlanan kontroller
Cihaz / tesis operatorlerinin her biri tim kontrol, bakim ve revizyon ¢alismalarini usuliine uygun sekilde muayene defterine kaydeder ve
bunlari sorumlu / uzman kisi tarafindan onaylatir. Tam yapilmayan veya eksik girilen bilgiler durumunda Uretici garantisi diser.

Cihazlar ve vingler periyodik olarak uzman bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir. Temel olarak gorsel ve fonksiyon kont-
rolleri yirittulmelidir. Bu esnada yapi pargalarinin durumu hasarlar, agsinmalar, korozyon veya diger degisimler agisindan
tespit edilmelidir. Bunun disinda glivenlik tertibatlarinin eksiksizligi ve etki durumu degerlendirilir. Asinma pargalarinin
degerlendirilmesi i¢in bir demontaj islemi gerekli olabilir.

Taslyici araglar, kapal duran pargalar dahil tim uzunluklari boyunca denetlenmelidir.

Periyodik kontroller isletmeci tarafindan yaptiriimahdir.

BB B

0.5.2 Garanti

Montaj islemi, kullanim, kontrol ve bakim bu kullanim talimatina gére yapiimadigi takdirde garanti sona erer. Garanti kapsaminda
bulunan onarimlar ve ariza giderimleri, sadece Uretici / tedarikgi tarafindan yetkilendirilme ve gériistilme sonrasinda, yetkinlik sahibi
kisiler tarafindan yiiritilebilir. Uriinde degisikliklerin yapilmasi durumunda ve ayrica orijinal olmayan yedek parga kullaniminda,
garanti sona erer.

0.6 Amacina uygun kullanim

GP uretim serisinin elektrikli zincirli vingleri, farkli kaldirma kapasitesine sahip vinglerdir. Bunlar sabit oldugu gibi hareketli olarak da
kullanilabilir, bu sirada yanlara sallanmasi g6z 6ninde bulundurulmali. Elektrikli zincirli vingler teknik duruma ve onaylanmis teknik giiven-
lik kurallarina gore imal edilmis ve glvenlik acisindan kontrol edilmistir. Elektrikli zincirli vingler igin yabanci siniflandirma kuruluslarinin
izinleri mevcuttur (TUV vs.). Yukaridaki Gretim serisinin elektrikli zincirli vingleri, sadece teknik agidan kusursuz durumda, amacina uygun
bicimde ve glivenlige ve tehlikeye yonelik bilince sahip, egditim almis personel tarafindan kullanilabilir.

Genel kullanim kosullari:

* Ortam sicakligr .. .:-15°C ile +50 °C arasi

* Hava nemi.......... .2 maks. %80 bagil hava nemi
* Koruma sinifi .......cccooeenene .1 1P 65
» Elektromanyetik uyumluluk.................... : endustri alaninda duyarlilik

Acik alanda galistirilan GIS zincirli vinglerin olumsuz hava sartlarina karsi koruyucu bir ¢atiyla donatilmasini veya zincirli vincin, saryonun
ve tahrikin koruyucu bir ¢atinin altina getiriimesini tavsiye ederiz. Ozel kullanim kosullari miinferit durumlarda Uretici ile gorisiilebilir.
Gorisme sonrasinda uygun, iyilestirilmis donanimlar ve guvenli, agsinmayi azaltici kullanim igin 6nemli bilgiler tedarik edilebilir. Elektrikli
zincirli vinglerin amacina uygun kullanimi ayni zamanda Uretici tarafindan éngorulen isletim, bakim koruma sartlarini da kapsar.

Amacina uygun olmayan kullanim sekilleri asagidakiler gibidir:
* izin verilen azami yUkun asiimasi

 yuklerin yandan gekilmesi (maksimum agi 4°, bakiniz Sekil 0-6)
« yuklerin kopartilarak alinmasi, ¢ekilmesi veya suriklenmesi

* insanlarin taginmasi

 yuklerin insanlarin Gzerinden taginmasi

« asih olan yuklerin altinda durmak (bakiniz $ekil 0-7)

» asir yikin tagsinmasi

» kontrol kablosunun ¢ekilmesi

» yuUk kancasinin sirekli izlenmemesi

* zincirin késelere yonlendirilmesi

» yuklerin surekli izienmemesi

» yukun gevsek zincire birakilmasi

» patlama riski olan ¢evrede kullaniimasi

Buraya da bakiniz B6lum 0.3.
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Sekil 0-6 Sekil 0-7

Asiri derecede dislk devirde isletimden ve Ust limitlere gidislerden kaginilmalidir. Yikler, mevcut en disuk kaldirma hiziyla
yerden kaldiriimalidir (EN 14492'e gore). Bu uyarilar dikkate alinmamasi durumunda Urln ve tGglnci sahislar Gzerinde olusan
hasarlardan Uretici sorumluluk tagimamaktadir.

Degistirilebilir kutuplu motorlarda disuk hiz yalnizca baslangi¢ hareketine ve frenlemeye yarar. Kisa sireli isletimde hizli mod
devreye girmesinin maks. %20’si.

P b

0.6.1 Kullanim talimatinin kullanimina
Bu kullanim talimati asagidaki bélimlerden olusmaktadir:

0 Genel bilgiler 3 Koruma ve Bakim
1 Aciklama 4 Guvenli isletim periyotlarina erismek igin énlemler
2 [sletime alma 5 Ek

isletmeci tarafindan kullanim talimatini tamamlayici olarak asagidaki dokiimanlar dikkate alinmaldir:
* Uygunluk beyani

* Muayene defteri

* Yedek parga listesi (listeleri)

» Devre / kablo diyagramlari

Sayfa ve Sekil numaralandiriimasi:
Sayfalar ardisik olarak numaralandiriimistir. Bos sayfalar numaralandiriimamistir ancak ardisik sayfalara sayilmistir. Sekiller bélimlere
gére ve ardisik olarak numaralandiriimistir. Ornek: Sekil 3-1 anlami: Bolim 3'te, Sekil 1.

1 Aciklama

GP Uretim serisi asagidaki modelleri kapsar: GPM, GP, GP 6zel modeller.

1.1 ligletim sartlari

Kullanim kosullarina gore siniflandirma:

Elektrikli zincirli vingler ve saryolar, asagidaki dizenlemeler uyarinca siniflandiriimistir:
* DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 dongu)

» ISO 4301-1 (M5 = 1600 h)

+ DIN 15401 / DIN EN 13001 (yuk kancasi)

» Genel revizyona dair bilgiler (Bélim 4)

Siniflandirmalar igin isletim esnasinda uyulmasi gereken farkli referans degerleri gecerlidir.

Swiss Lifting Solutions 9



2 Saryo en az ait olan elektrikli zincirli ving gibi ayni tasima kapasitesine sahip olmahdir.

-

Elektrikli zincirli vincin siniflandirmasinin isareti veri plakasinda gorulebilir.

Uretici, glivenli ve siirekli isletimin garantisini, sadece elektrikli zincirli vincin siniflandirma uyarinca gegerli olan referans degerleri
dogrultusunda kullanildiginda verir.

ik igletime alma isleminden énce isletmecinin Tablo 1-1 ile elektrikli zincirli vingte tim émrii boyunca hangi dért yiikleme tiirii 6zellikleri-
nin gegerli oldugunu hesaplamasi gerekir. Tablo 1-2, siniflandirmalarin isletim sartlari igin ylikleme tiriine ve dongu sayisi bagl olarak

referans degerlerini gosterir.

Tablo 1-1 Yik spektrumu

Yikleme tirt Q2

Yikleme tirt Q3

Yikleme tirt Q4

Yukleme tirl Q5

hafif orta agir cok agir
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00

100

100

40
33

~0

N 422 crrrres!

% igletim slresinin

% kaldirma kapasitesinin
% kaldirma kapasitesinin
% kaldirma kapasitesinin
% kaldirma kapasitesinin

]

I

% igletim slresinin

50

% igletim slresinin

% igletim slresinin

Cok sik tam yuk, Duzenli olarak tam yuklenme

calisirken orta derecede

Sadece istisnai olarak
tam yuk, ancak agirhkh

Cogunlukla tam yik,
ancak calisirken dusuk

olarak sadece dusuk yuklenme yuklenme
yuklenme
Q = Yik spektrumu (ylklenme tiri)
Tablo 1-2 Isletim sartlari
Siniflandirma DIN EN 14492-2
(SO 4301-1) uyarinca A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
. Calisma glini basina déngu sayisi
VLS Ul (kaldirma siniflari Dh2 - Dh5, kaldirma hizi 8 m/dk)
Q2 - hafif Q@ < 0.50 120 240 480 960 1920
Q3-o0rta0.50<Q<0.63 60 120 240 480 960
Q4 -agir0.63<Q<0.80 30 60 120 240 480
Q5 - ¢cok agir 0.80 <Q < 1.00 15 30 60 120 240

Bir elektrikli zincirli vincin dogru kullanim tiiriiniin tespit edilmesi:
Elektrikli zincirli vinglerin dogru kullanim tirinin tespitinde, déngl sayisi veya beklenen yiik tiriinden yola ¢ikilabilir.

A

Ornek 1: Elektrikli zincirli vincin izin verilen galisma siiresinin tespit edilmesi

A4 siniflandirmasina tabi bir elektrikli zincirli ving, tim émdar slresince surekli orta diizeyde zorlama ile kullaniimahdir. Bu, <Q4 agir>
yukleme tirtine tekabul eder (bakiniz Tablo 1-1). Tablo 1-2 iginde yer alan referans degerlerine istinaden elektrikli zincirli ving calisma
glinl basina 60 dénguden fazla kullanilmamalidir.

Elektrikli zincirli vincin ilk isletime alinmasindan 6nce, Tablo 1-1'de belirtilen hangi yikleme turlerine gore isletiimesinin
gerektigi belirlenmelidir. Yikleme tiurlerinden birinin veya bir yik spektrumunun (Q) belirlenmesi durumunda bu, cihazin tim
omru slresince gegerli olur ve isletim glvenligi nedenleriyle degistirilemez.

Ornek 2: izin verilen yiikleme tiiriiniin tespit edilmesi
A5 siniflandirmaya sahip elektrikli zincirli ving tim kullanim émri boyunca ¢alisma giinii basina yakl. 400 déngu igin kullaniimahdir. Elekt-
rikli zincirli ving boylece <Q2 hafif> yukleme tiiriniin 6zelliklerine gére (bakiniz Tablo 1-1) igletilmelidir.
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1.2 Genel agciklama

Sekil 1-1

1) Kontrol Unitesi kutusu
2) Rotor mili

3) Motor

4) Govde

5) Fren

6) Elektrikli kumanda

7) Disli kutusu

Kontrol anahtari 8) Limit anahtari 1-donam 2-donam

Elektrikli zincirli ving AT makine direktifine ve AB uyumlastiriimis standartlarina uygundur. Elektrikli zincirli vincin gévdesi ve kapagi
dayanikh aliminyum pres dokiimden olusmaktadir. Yardimci motordaki sogutma kanatgiklari ve bir fan optimum sogutma saglar. Timuyle
kurulmus olan gbévdeye zincir torbasi sabitlenebilir. Sebeke baglanti kablosunun kablo civatasi ve kumanda kablosunun her biri i¢in bir
delik mevcuttur. Gévdeye mapalar veya opsiyonel olarak kanca askiligi sabitlenir.

GIS-elektrikli zincirli vingler, indiiksiyon motorlari ile tahrik edilir. ki hiza sahip modellerde degistirilebilir kutuplu motor monte edilmistir.
Fren sistemi, dogru akimla isletilen bir elektromanyetik frenden olusmaktadir. Akimsiz durumdayken, fren torkunu basing yaylari Uretir.
Kayar kavrama, fonksiyon uyarinca fren sisteminin éniine monte edilmistir. Bu, zincirli vinci asiri yukten korur ve en ylksek ve en algak
kanca konumu igin acil durdurma tertibatinin fonksiyonunu Gstlenir. En ylksek ve en algak kanca konumunun sinirlandiriimasi igin bir disli
limit anahtari monte edilmistir. Opsiyonel olarak zoraki ayrimh ardil Acil Kapat temaslari sonradan donatilabilir.

Elektrikli zincirli vingler seri olarak bir 42 V kontaktor kontroli ile donatiimistir. Genel monte edilmis olan Acil Kapat kontaktord, kirmizi Acil
Kapat digmesine basildiginda elektrik agindan tiim ana fazlari ayirir.

Yiksek mukavemete sahip profil ¢elik zincir, DIN EN 818-7 uyarinca DAT (8SS) kalite sinifina uygundur. Zincirli tekerlek sertlestirilmistir.
Yk kancasi, DIN 15401 / DIN EN 13001 uyarinca bir emniyet mandalina sahiptir.

Ug kademeli, kapali diiz disli, sarmal dislere sahiptir. Digli carklar rulman yatakldir ve gresle galisir. Elektrikli zincirli vincin standart
donanimina bir kontrol anahtari dahildir (yukari/agagi Acil Durdur ile). Ozel modeller ayri bir kullanim talimatinda agiklanmistir.
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1.3 Acil Kapat

Acil Kapat digmesine basiimasiyla birlikte elektrikli zincirli vincin akim beslemesi tim fazlardan kesilir. Elektrikli zincirli vincin hareketi
derhal durdurulur. Acil Kapat digmesinin kilidini agmak igin digmenin gosterilen yoéne dogru gevrilmesi gerekir.

Operator, elektrikli zincirli vinci bir Acil Kapat sonrasinda ancak yetkin bir kisinin Acil Kapati tetikleyen nedenin giderildiginden
emin olmasindan ve tesisin ¢alistirlmasinin higbir tehlike olusturamamasi saglandiktan sonra tekrar ¢alstirabilir.

e

N

sletime alma

Mekanik ayarlar sadece bunun igin yetkilendirilmis uzman galisanlar tarafindan yurdtulebilir.

Operator personel, elektrikli zincirli vinci ilk isletime alma isleminden 6nce kullanim talimatini tam olarak okumali ve tiim kon-
trolleri yuritmelidir. Cihaz, ancak isletim giivenligi olusturuldugu takdirde isletime alinabilir. Yetki sahibi olmayan kisiler cihazi
kullanamaz veya cihazda calisma yapamaz.

Elektrikli zincirli vincin isletime alinmasinda isletmeci tarafindan bir muayene defteri olusturulmahdir. Muayene defteri, ilk
isletime alim isleminin tim teknik verilerini ve tarihini igcerir. Bu, tim bakim isleri i¢in kayit defteri olarak islev gorur.

> D> 6

21 Nakliye ve kurulum

Elektrikli zincirli vincin nakliye ve kurulum isleminde yukler ile calismaya yonelik guvenlik bilgileri (bakiniz Bolim 0.3) dikkate alinmahdir.
Elektrikli zincirli vinglerin kurulumu, uzman ¢alisanlar tarafindan kaza dnlemi diizenlemeleri dikkate alinarak, amacina uygun sekilde
(bakiniz Béluim 0.2) yapilmalidir. Elektrikli zincirli vincin kurulumu yapilmadan énce, vincin kapali bir mekanda veya catisi olan bir yerde
depolanmasi gerekir. Elektrikli zincirli ving acik alanda isletilecekse, olumsuz hava kosullarina karsi koruyucu bir ¢atinin yapilmasi énerilir.
Elektrikli zincirli vinglerin nakliyesi, tercihen orijinal ambalajinda yapilir. Teslimat eksiksiz olduguna dair kontrol edilmeli ve ambalaj mal-
zemesi gevreye koruma sartlarina uygun sekilde imha edilmelidir. Elektrikli zincirli vincin egitilmis uzman personel tarafindan kurulum
yerinde kurulmasi ve baglanmasi onerilir.

2.2 Baglama

2.21 Elektrikli baglanti

Elektronik kurulumlar yalnizca yetkili uzmanlar tarafindan yapilabilir.

Elektrikli zincirli vincin sebeke baglantisi igin sebeke baglanti hatti, sebeke baglanti sigortasi ve ayrica ana salter yapi tarafli olarak mev-
cut olmaldir. Besleme hatti olarak li¢ fazli modeller igin dort damarli hat ile PE topraklama hatti gereklidir. Bir fazli modellerde 3 damarli
hat ile topraklama hatti yeterli olmaktadir. Uzunluk ve kesit, elektrikli zincirli vincin akim sarfiyatina gére boyutlandiriimalidir.
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 Elektrikli zincirli vincin baglantisini yapmadan 6nce tip plakasinda verilen galisma voltajinin ve frekansin mevcut elektrik
sebekesi ile uyumlu olup olmadigi kontrol edilmelidir.

» Kontrol unitesi kutusunun kapagi ¢ikarilmaldir.

» Kablo sabitlemeli M25 x 1.5 baglanti kablosunu alttaki veya yandaki delige sokun ve birlikte gdnderilen devre semasina gore
L1, L2, L3 ve PE terminallerine baglayin (bkz. resim 2-1).

» Kontrol kablosunu kablo sabitlemeden M20 x 1.5 gévdenin altindaki delige sokun ve 1, 2, 3, 4, 10 terminallerine baglayin
(bkz. resim 2-2).

» Govdeye destek kablosu monte edilmelidir (bakiniz Sekil 2-3).

» Kontrol unitesi kutusunun kapagi tekrar monte.

vidalari takildiktan sonra Tablo 3.2.8'de gosterildigi yone dogru sikilmali.
» Acik delikler birer kapatma tapasiyla kapatiimalidir.
» Kontrol anahtari destek kablosunun halatinda asili olmalidir, kabloda degil.

2 + On gériilen koruma sinifi IP 65'in siirdiirebilinmesi igin tiim kablolar, kablo sabitlemelerine uymali ve kapagin

Sekil 2-1 Sekil 2-2 Sekil 2-3
2 110 4 3
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L1 ve L2'nin degistiriimesi gerekir.
» Tek fazli modellerde diisiik devir devreleri arizalara neden olabilir.
» Kapagi cikarirken dénen vantilator pervanesine (1, bakiniz Sekil 2-4) dikkat edilmeli.

Topraklama hatti islevsel olarak akim gegirmemelidir. Bir motor koruma salteri kullanildidi takdirde, akim glicu elektrikli
@ zincirli vincin tip plakasi uyarinca dikkate alinmahdir.
2 » Donus yonu kontrolli: Donus yonleri kontrol anahtarinin tus sembolleri ile uyusmuyorsa, besleme hatti kablolari
‘ Kullanilan terminalin agikhgi Sekil 2-5 uyarincadir.

Sekil 2-5

8-9 mm
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2.2.2 Yiik zinciri

» Sadece orijinal zincirler kullaniimaldir.
» Duragan zincir Gyelerinin kaynak dikisi zincirli tekerlekte ice dogru bakmalidir (bakiniz Sekil 2-6).
+ Disli limit anahtari zincirin igeri gekilmesi icin mekanik olarak devre disi olarak ayarlanmalidir, Bélim 2.2.3.

Yiik zinciri, isletime alma siirecinden énce ve kullanim esnasinda tiim uzunlugu boyunca yaglanmaldir. Ii ice gegen lyeler/siirtinme
noktalari her zaman yagli olmaldir. Yaglama yavas ilerleyebilen disli kutusu yagi (GIS zincir yadi veya SAE 15W-40) ile daldirma yontemi
veya yag kabi ile gerceklesir. Zincir ucu (1) esnek bir tel veya bir zincir takma yardimi ile (2) birlestirilmeli ve elektrikli zincirli vince zincir
tekerlegi (3) Uzerinden takilmalidir. Kisa salt impulslari ile zincir, Sekil 2-6 uyarinca igeri gekilir. Kaldirma yuksekligi, kanca en alt konumun-
dayken, kanca zemin Ustlinde duracak sekilde hesaplanmalidir.

Sekil 2-6

Zincir ucu:

Zincir ucu gévdeye Sekil 2-7 veya 2-8 ve ug stoptan Sekil 2-9 uyarinca sabitlenmelidir. Zincir ucunun dolasmamis olmasina dikkat edilmeli-
dir. Ug stoptan (1) sonraki zincir pargasi, zincir torbasinin yuksekligine uydurulmalidir. Bu esnada zincir pargasinin uzunlugu, zincirin zincir
torbasina gecgerken, ug¢ stop torbanin zemininde duracak sekilde secilmelidir (bakiniz Sekil 2-10).

1-donamli igletim:
Yuk kancasinin (1) zincire olan baglantisi, tek donam kanca kelepgesi (2) araciliiyla gergeklesir. Gug¢ aktarimi i¢cin bulonun montaji (3)
onemlidir (bakiniz Sekil 2-11).

GPM 250 = Simetrik, GP 250/500 = 41 mm, GP 1000 = 43 mm, GP 1600 = 53 mm, GP 2500 = 87 mm.

c » Askinin dogru dizenlenmesine dikkat edin (6l¢u k1, bkz. resim 2-12 veya GP 2500 i¢in bkz. resim. 2-13):
» Yataklama noktalari iyice greslenmelidir (yuk kancast).

Sekil 2-7 Sekil 2-8 Sekil 2-9
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Sekil 2-10 Sekil 2-11 Sekil 2-12 Sekil 2-13

2-donamli igletim (GP 250/500, GP 1000, GP 1600/2500):

Yik kancasi (1) kablo disme kancasi kelepgesi (2) ile Sekil 2-14 uyarinca monte edilmelidir. Yuk tarafindaki zincir ucunu zincir tutucu (3)
ile baglayin (GP 250/500 modelinde sikma torku: 10 Nm) ve goévdenin kilavuz rayi iginde sabitleyin. Zincir tutucuyu vida (4) ve yayli
rondela (5) ile sabitleyin.

GP 250/500 = 52 mm, GP 1000 = 62 mm, GP 1600 = 73 mm, GP 2500 = 130 mm.
» Boylamsal bikim olmamalidir (bakiniz Sekil 2-17).
» Yataklama noktalari iyice greslenmelidir (kdse donlcl makara, ylk kancasi).

c * Askinin dogru dizenlenmesine dikkat edin (6lgu k2, bkz. resim 2-15 veya GP 2500 igin bkz. resim. 2-16):

Sekil 2-14 Sekil 2-15 Sekil 2-16 Sekil 2-17

k2

GP 250/500
10 Nm

Swiss Lifting Solutions 15



2.2.3 Limit anahtari

Elektrikli zincirli vingte standart olarak bir disli limit anahtari monte edilmistir. Bu ayni zamanda ylksek anahtarlama hassasiyetine sahip,
dizenli limit sinirlamasi olarak da islev gorir. Limit anahtarlamasinin fonksiyonu (en yiiksek ve en algcak kanca konumu), isletime alma
isleminde kontrol edilmelidir. Stroka gore uyarlanmig dort farkli transmisyon dislisi edilebilir:

GPM 250

Aktarma orani Renk Kaldirma 1-donam [m] Kaldirma 2-donam [m]
i=11 siyah 14 -

i=115 kirmizi 21 -

i=13 sari 42 -

i=16 mavi 90 -

GP 250/500

Aktarma orani Renk Kaldirma 1-donam [m] Kaldirma 2-donam [m]
i=11 siyah 19 9.5

i=11.5 kirmizi 28 14

i=13 sari 57 28.5

i=16 mavi 114 57

GP 1000

Aktarma orani Renk Kaldirma 1-donam [m] Kaldirma 2-donam [m]
i=11 siyah 30 15

i=115 kirmizi 45 23

i=13 sari 90 45

i=16 mavi 192 96

GP 1600

Aktarma orani Renk Kaldirma 1-donam [m] Kaldirma 2-donam [m]
i=11 siyah 34 17

i=11.5 kirmizi 51 255

i=13 sari 102 51

i=16 mavi 204 102

GP 2500

Aktarma orani Renk Kaldirma 1-donam [m] Kaldirma 2-donam [m]
i=11 siyah 42 21

i=115 kirmizi 63 31.5

i=13 sari 126 63

i=16 mavi 252 126

Ayar aciklamasi (bakiniz Sekil 2-18):

» Sadece GPM 250 modelinde hazirlik: Civatalari (1 + 2) ¢ézuin ve terminal seridini (3) disa déndirin (bkz. resim 2-19).

 Zincir gekilmelidir.

» En ylksek kanca konumuna gelinmeli, kirmizi kumanda ¢arki (2, arka) tst limit anahtarinin (3) kumanda kamina gevrilmelidir (daha algak
kanca konumu saat yoninde, daha yuksek kanca konumu saat yonu tersinde ¢evrilmelidir).

» Yayh anahtar (1) etkinlestiriimelidir (kumanda ¢arkina oturmalidir).

» En algak kanca konumuna gelinmeli, yayli anahtara (1) basiimali ve yesil yesil kumanda ¢arki (4, 6n) alt limit anahtarinin (5) kumanda
kamina gevrilmelidir (daha algak kanca konumu saat yoniinde, daha ylksek kanca konumu saat yonu tersinde gevrilmelidir).

» Yayh anahtar (1) etkinlestiriimelidir (kumanda ¢arkina oturmalidir).

2 Limit anahtari fonksiyonunun kontrol edilmesi: U¢ stop ve kanca gévdeye dogru gitmemelidir.

2.2.4 Zincir torbasi
+ Limit anahtar tetiklenene kadar yik tarafindaki zincir digari ¢ikariimahdir.
» Bos zincir ucu gévdeye monte edilmelidir (bakiniz Bélim 2.2.2).
» Zincir torbasi monte edilmeli ve zincir gegirilmelidir: Plastik kap (bakiniz $ekil 2-20) veya tekstil zincir torbasi:
GPM 250: bkz. resim 2-21, GP 250/500: bkz. resim 2-22, GP 1000: bkz. resim 2-23, GP 1600/2500: bkz. resim 2-24.
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Sekil 2-18 Sekil 2-19 Sekil 2-20

Sekil 2-21 Sekil 2-24

3 Koruma ve Bakim
3.1 Bakim ve onarim g¢alismalari i¢in genel yonergeler

Elektrikli zincirli vinglerde isletimsel givenligi olumsuz etkileyen isletim arizalari derhal giderilmelidir.

Elektrikli zincirli vingte yapilacak bakim ve onarim galismalari, sadece yetkili ve ilgili editimi almis uzman personel tarafindan
Z:S yurutulebilir.

isletmeci kendi sorumlulugu altinda elektrikli zincirli vingte bakim galismalarini yiriittigi takdirde, bakim calismasinin tiiriini
tarihi ile beraber muayene defterine not etmelidir.

Guvenligi olumsuz etkileyebilen degisiklikler, elektrikli zincirli vinglerde ek donanim veya donanim degisiklikleri 6nce Uretici tarafindan
onaylanmalidir. Elektrikli zincirli vinglerde Uretici tarafindan izin verilmemis yapisal degisiklikler bir hasar durumunda Ureticiyi sorumlu-
luktan muaf tutar. Maddi garanti talepleri sadece Ureticinin orijinal yedek pargalari kullanildiginda gegerlilik kazanir. Tarafimizdan tedarik
edilmemis orijinal pargalarin ve aksesuarlarin bizim tarafimizdan kontrol edilmemis ve izin verilmemis oldugunu da &zellikle belirtmek
isteriz.
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Genel:

Koruma ve bakim c¢alismalari, elektrikli zincirli vinglerin tam iglevselliginin korunmasi icin 6nleyici 6nlemlerdir. Koruma ve bakim
araliklarina riayet edilmemesi, elektrikli zincirli vinglerde kullanim diistslerine ve hasarlara neden olabilir.

Koruma ve bakim g¢alismalari, belirlenmis olan zaman araligi bittiginde, kullanim talimati uyarinca yurittlmelidir (Tablo 3-1 ve 3-2). Koru-
ma ve bakim calismalari yuratilirken, genel kaza 6nlemi diizenlemelerine, 6zel glvenlik uyarilarina (Bélim 0.3) ve ayrica tehlikelerden
korunmaya dair uyarilara (Bolim 0.4) riayet edilmelidir.

Koruma ve bakim galismalari, sadece yuki olmayan elektrikli zincirli vinglerde yuratilmelidir. Ana salter kapatiimis olmalidir.
@ Kanca, zeminde veya bakim platformunda durmaldir.

Koruma galismalari gorsel kontrolleri ve temizlik calismalarini kapsar. Bakim galismalari ayrica fonksiyon kontrollerini kapsar. Fonksiyon
kontrollerinin yuritilmesinde tim sabitleme elemanlari ve kablo kelepgeleri saglam oturus agisindan kontrol edilmelidir. Kablolar kirlenme,

renklenme ve yanik noktalar agisindan kontrol edilmelidir.

2 Eski isletim maddeleri (yag, gres ...) glivenli sekilde toplanmali ve gevreye uygun bicimde bertaraf edilmelidir.

Koruma ve bakim araliklari agagidaki gibi belirtilmistir:

g (her giin), 3 A (3 ay sonra), 12 A (12 ay sonra)

Belirtilmis olan koruma ve bakim araliklari, elektrikli zincirli vinglerin yikleri ortalamanin tstiinde blyuklikte ise ve isletim esnasinda
sikhkla olumsuz kosullar olusuyorsa (6rn. toz, i1s1, nem, buhar vs.), kisa tutulmalidir.

3.2 Koruma ve Bakim

3.2.1 Korumaya genel bakis
Tablo 3-1 Korumaya genel bakis

Tanim 3M | 12M |lislem Not

1. YUk zinciri gorsel kontrol bakiniz Bolim 2.2.2
ihtiyag halinde temizlik ve yaglama

2. Ving ve saryo sira digi sesler / sizdirmazhik
agisindan kontrol

3. Enerji besleme kablosu gorsel kontrol

4. Limit anahtari fonksiyon kontroli bakiniz B6lim 2.2.3

5. Sizdirmazhk X gorsel kontrol

6. Kontrol kablosunun destek kablosu gorsel kontrol

3.2.2 Bakim genel bakisi
Tablo 3-2 Bakim genel bakisi
Tanim 3M | 12M |lislem Not
1. YUk zinciri X yaglama bakiniz Bolim 2.2.2
X asinma olguimdi /13.2.4

2. Fren sistemi X yukle fonksiyon kontroli bakiniz Bélim 3.2.3

3. Elektrik donanimi X fonksiyon kontrolu

4. Aski pargalarinda ve yuk kancasinda X catlak olusumu agisindan kontrol bakiniz Bélum 3.2.8

sabitleme civatalari vida torklarinin kontrol

5. Limit anahtari X anahtarlama elemanlarinin kontrolG bakiniz B6lim 2.2.3

6. Kayar kavrama X fonksiyon kontrolu bakiniz Bélim 3.2.7

7. Sizdirmaz conta X kapagdi vida torklarinin kontrolt bakiniz Bélim 3.2.8
kablo sabitlemelerin kontrol edilmesi

18

Swiss Lifting Solutions




G

swiss lifting solutions

3.2.3 Fren sistemi

Yay gucu freni elektromanyetik olarak calistirilan, iki stirtinme yiizeyine sahip, bir diskli frendir. Fren guicu, basing yaylari ile aktarihr.
Fren torku akimsiz durumda olusturulur. Havalandirma elektromanyetik olarak gerceklesir. Frenin anahtarlanmasi diiz akim tarafl
gerceklesir. Fren, akimsiz durumdayken nominal yuku kusursuz bir sekilde tutuyor olmasi gerekir.

2 Fren bobinin gerilimi isletim gerilimi ile uyusmalidir.

Fren bir hava boslugu ayarina sahip degildir. Maksimum hava bosluguna (a maks., Tablo 3-3 ve Sekil 3-1) erisildiginde,
‘ balata ve fren diski degistirilmelidir.

Tablo 3-3 Hava araligi

Tanim GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600/2500
Hava araligin nominal degeri (a) [mm] 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05)
Hava arahgi (a maks.) [mm] 0.7 0.7 0.9 0.9

Tutma torku [Nm] 12 225
Vidalarin sikma torku [Nm] 6 6

3.2.4 Yiik zinciri

YUk zinciri periyodik olarak aginma agisindan kontrol edilmelidir. Kontrol, ¢ dlcime dayanir: Bakiniz izin verilen agsinma degerleri

(tablo 3-4) ve 6lcim noktalari (Sekil 3-2).

A

Yeni zincirin gegirilmesi BolUum 2.2.2 uyarinca gerceklesir.

=

Tablo 3-4 YUk zinciri aginma degerleri

Kolaylastirma amaciyla eski ve yeni zincir esnek bir tel ile birlestirilebilir.

Tablo degerlerinin altina disme veya Ustline gikma durumunda zincir degistiriimelidir. Ayni zamanda zincirli tekerlek ve zincir
kilavuzu asinma agisindan kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir. Sadece orijinal zincirler kullaniimalidir. Zincir tGyeleri-
nin kaynaklanmasina izin verilmez.

Tanim GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
Zincir tanimi d x t [mm] | 3.75x10.75 5.25x 15 7.45x 23 9.4 x27.4 11.75x 32.9
Sinir 6lgiim degerleri
DIN 685, Parga 5, DIN EN 818-7 uyarinca
1. 11 zincir Uyesi Uzerinden Olgiim, a = 11t [mm] 120.6 168.3 258.1 307.4 369.1
2. 1 bolinme, 1t zerinden dlglim [mm] 11.3 15.7 241 28.7 345
3. Zincir Uyesi ¢apinin dlgimu
dm=d1+d2/2 (dm min. =0.9 xd) [mm] 3.4 4.7 6.7 8.5 10.6
Sekil 3-1 Sekil 3-2
L d1 b
S
T
©
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3.2.5 Ug stop
Ug stoptaki bir civata baglantisi ve kanca kelepgesi kontrol edilmeli ve gerekirse dogru tork ile sikilmalidir. Referans degerleri bakiniz
Bélim 3.2.8.

2 Govdenin altinda, bozuk bir stop plakasi degistiriimelidir.

3.2.6 Disli kutusu
Disli kutusu bir strekli yaglamaya sahiptir.

2 Disli kutunun gévdesi acilmamal.

3.2.7 Kayar kavrama

Kayar kavrama fabrika tarafindan %125'e ayarlanmistir ve zincirli vincin asiri yiiklenmesini glvenli bir sekilde 6nler (gl¢ sinirlama faktora
DIN EN 14492-2 uyarinca ®DAL = 1.6'tur). 5-1 ve 5-2 tablolarinin en alttaki iki kaldirma kapasitelerinde faktér < 2 degerindedir. Balata
asinma direncine sahiptir.

A

3.2.8 Aski parcalari
Tum statik ylklenilen pargalar aski parcalari olarak geger. Dondurulebilen aski pargalarinin temas yuzeyleri periyodik olarak greslenmeli-

Kayar kavramanin ayari ve kontroli sadece yetkin uzman personel tarafindan gergeklestirilebilir ve muayene defterine
kaydedilmelidir. Nominal yiuk artik kaldiriimiyorsa veya kaldirma hizina gecikmeli olarak erigiliyorsa, kayar kavrama tekrar
ayarlanmalidir.

dir. Civatalarin sikma torklarinin 8.8 mukavemet sinifi, DIN ISO 898 uyarincadir:

M4

M 5

M 6

M8

M 10

M 12

3.3 Nm

6.5 Nm

10 Nm

24 Nm

48 Nm

83 Nm

A

Tablo 3-5 Aski pargalari agsinma degerleri

Halka veya ilmeklerde hasar, ¢atlak, deformasyon veya korozyon varsa degistiriimelidir. Tablo 3-5 ve Sekil 3-3'e gbre uy-
gun Olgllere (min. / maks.) uyulmazsa, bu pargalar da degistirilmelidir. Kanca emniyet mandali islevsel olmali ve tamamiyla
kapanmali, gerekirse degistirilmelidir.

Aski pargasi GPM 250 GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
YUk kancasi
hmin.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Aski kancasi
hmin. [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 225 29.0
Asma mapalari
h min.  [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 21.4 27.5
| [mm] 24.0 34.5 34.5 42.6 44.6 44.6
Kanca aralgi
I max. [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
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Sekil 3-3

4 Guvenli igsletim periyotlarina erismek i¢in onlemler

AT Direktiflerinin glivenlik ve saghk sartlari nedeniyle 6zel tehlikelerin, érn. yorgunluktan veya yastan kaynaklanan tehlikelerin 6nlenme-
si, yasal olarak talep edilmektedir. Buna gore seri vinglere sahip isletmeci gergek kullanimi tespit etmek zorundadir. Bu tespit, en kolay
sekilde web sitemizde bulunan hesaplayici tGzerinden gergeklesir. Mlsteri hizmetleri tarafindan yapilan yillik kontrol gergevesi dahilinde
gercek kullanim kayit edilir. Teorik tam yiik dongulerine ulasildiktan veya en geg 10 yil sonra bir genel revizyon yapilmalidir. Tim kontrol-
ler ve genel revizyon vincin isletmecisi tarafindan baslatiimahdir.

DIN EN 14492-2 standardindaki elektrikli zincirli vingler igin yuk spektrumuna gére toplam kullanim édmru i¢in asagidaki teorik tam yuk
dénguleri gegerlidir:

DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1)

standardi uyarinca siniflandirma A () A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) AT (M7)

YUk spektrumu Toplam kullanim émri boyunca yiik donglsi sayisi

Q2 =0.50 250000 500000 1000000 2000000 4000000
Q3 =0.63 125000 250000 500000 1000000 2000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000 1000000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000 500000

41 Gergek kullanimin belirlenmesi

Gergek kullanim gunlik dongu sayisi ve yuk spektrumuna baglidir. Dongu sayisinin belirlenmesi, isletmecinin verdigi bilgilere veya isletim
verileri sayaglarina gore kaydedilir. YUk spektrumu, Tablo 1-1, Sayfa 10 uyarinca belirlenir. Bu iki bilgiyle tablo 4-1'deki yillik kullanim

elde edilir. Bir BDE'nin kullanildiginda(isletim verileri kayit cihazi), gergek kullanim, yillik kontrol esnasinda uzman ¢alisanimiz tarafindan
dogrudan okunabilir.

c Periyodik olarak hesaplanan veya okunan degerler, muayene defterine kaydedilmelidir.

Ornek:

A4 siniflandirmal elektrikli zincirli ving <Q4 agir> (Q = 0.80, bkz. tablo 1-1) yik turd ile kullanihyor. Calisma giinu basina kullanim 60
doéngudur. Tablo 4-1’e gore bu, teorik yillik 6 300 tam yuk déngusune karsilik gelir. 125000 degerindeki teorik toplam kullanim dmrinden,
19.8 yillik teorik kullanim suresi elde edilir. En ge¢ 10 yil sonra, kalan kullanimin belirlendigi bir genel revizyon uygulanmalidir.
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Tablo 4-1 yillik kullanim (208 ¢alisma guni/yil)

Calisma giinii basina <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <= 960 <=1920
dongii sayisi (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Yik spektrumu Tam yuk déngulerinde yillik kullanim

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3 =0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

4.2 Genel revizyon

Teorik tam ylk dongllerine ulasildiktan sonra (BDE kaydi olmadan en ge¢ 10 yil sonra) bir genel revizyon yapilmalidir. Bu durumda cihaz,
takip eden kullanim siresinde (kullanim periyodu) giivenli isletime izin veren bir duruma getirilir. Bununla birlikte yapi parcalari tablo 4-2
uyarinca kontrol edilmeli veya degistiriimelidir. Takip edecek kullanim i¢in kontrol ve onay islemi, Ureticinin yetkilendirdigi bir uzman sirket

veya Ureticinin kendisi tarafindan yuritilmesi gerekir.

Denetimci sunlari belirler:

* Ne kadar yeni teorik tam yuk déngulerin mimkun oldugu gdsterilir.

« Bir sonraki genel revizyona kadar olan maks. zaman araligini.

Bu veriler muayene defterine kaydedilmelidir.

Tablo 4-2 Genel revizyon

Yapi parcalari GP-modelleri, tim modellerde

Asinma kontroll yapilmahdir *

Degistirilmelidir

Fren X

Motor mili X

Disli digleri X
Rulman yataklari X
Sizdirmazliklar X
Zincir X **

Zincirli tekerlek, zincir kilavuzu X

Aski X

Yik kancasi X
Saryo, yuk tekerlekleri X

Kontaktor, limit anahtari

* asinma durumunda degistiriimelidir  ** en ge¢ genel revizyonda degistiriimelidir

4.3 Atilmasi

Cihaz, kullanilamadigi zaman ¢evreye uyumlu olarak ortadan kaldiriimalidir. Gres ve yag gibi yag maddeleri gecerli atik ydnetimine uygun
olarak atilmahdir. Metaller ve plastikler geri donisime génderilmelidir.
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5 Ek

5.1 Teknik veriler

Tablo 5-1 Teknik veriler GP (3 fazli modeller)

G

swiss lifting solutions

Siniflandirma A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) | Kaldirma hizi | Kaldirma hizi Motor tipi Halat | Oz agirlik | Sebeke baglanti
DIN EN (ISO) 15 Z/d 302/d 60 Z/d 120 Z2/d 240 Z/d 240 z/d 50 Hz 60 Hz sayisl 3m sigortasi
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) kaldirma | (400 V, yavas)
Uretim serisi Tasima kapasitesi [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NF - 320 250 200 160 - 8/2 9.6/2.4 71B8/2 1 17 6
GPM 250/1SF - - 125 100 80 - 16/4 19.2/4.8 71B8/2 1 17 6
GP 250/1NF 400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1SF - 160 125 100 - - 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1NL 400 320 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 6
GP 250/1N 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
GP 250/2NF - 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 25 6
GP 250/2NL - 630 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 6
GP 250/2N - 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
GP 500/1NF 800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1SF - 320 250 200 160 125 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1NL 800 630 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 6
GP 500/1N 800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
GP 500/2NF - 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 28 6
GP 500/2NL - 1250 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 6
GP 500/2N - 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
GP 1000/1NF 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1SF - 630 500 - - - 16/4 19.2/4.8 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1NL 1600 1250 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 57 10
GP 1000/1N 1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
GP 1000/2NF - 2500 2000 1600 1250 1000 41 4.8/1.2 100 B 8/2 2 62 10
GP 1000/2NL - 2500 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 61 10
GP 1000/2N - 2500 2000 1600 1250 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
GP 1600/1NF 2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1SF - 1000 800 - - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1NL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
GP 1600/2NF - 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 102 16
GP 1600/2NL - 4000 3200 2500 2000 - 2 2.4 100 AL 4 2 97 16
GP 2500/1BF - 3200 - - - - 6.4/1.6 7.8/1.9 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1NF - - 2500 2000 - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1SF - - 1250 1000 - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1BL - 3200 - - - - 3.2 3.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1NL - - 2500 2000 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1B - 3200 - - - - 6.4 7.8 100C2 1 100 16
GP 2500/2BF - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2NF - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2BL - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2NL - - 5000 4000 - - 2 2.4 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2B - 6300 - - - - 3.2 3.8 100C2 2 17 16
Tablo 5-2 Teknik veriler GP (1 fazli modeller)
Siniflandirma A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) | Kaldirma hizi | Kaldirma hizi Motor tipi Halat | Oz agirlik | Sebeke baglanti
DIN EN (ISO) 15 Z/d 302/d 60 Z/d 60 Z/d 60 2/d 60 Z/d 50 Hz 60 Hz sayisl 3m sigortasi
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) kaldirma | (230 V, yavas)

Uretim serisi Tasima kapasitesi [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 71A4 1 17 10
GPM 250/1N 1Ph - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
GP 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 10
GP 250/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
GP 250/2NL 1Ph - - 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 10
GP 250/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
GP 500/1NL 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 26 10
GP 500/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 26 10
GP 500/2NL 1Ph - - 1000 800 630 500 2 2.4 80A4 2 28 10
GP 500/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 28 10
GP 1000/1NL 1Ph - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 56 16
GP 1000/1N 1Ph - - 500 400 - - 8 9.6 90B 4 56 16
GP 1000/2NL 1Ph - - 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B 4 2 60 16
GP 1000/2N 1Ph - - 1000 800 - - 4 4.8 90B 4 2 60 16
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5.2 Elektrikli karakteristik degerler

Tablo 5-3 Elektrikli karakteristik degerler GP (3 fazhi modeller)

Uretim serisi Motor tipi Kutup sayisi Py ny min. / maks. akimlar ve galistirma akimi
3x400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN 380 IN 415 Imax, IA/|N415 cos phlN IN 220 IN 240 lmax. IA”N 240 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A] [A]
8 0.10 675 1.2 1.4 1.6 1.45 0.56 2.2 2.4 2.7 1.45 0.56
GPM 250 71B8/2
2 0.37 2825 1.6 21 2.4 275 0.63 2.6 3.2 3.8 2.75 0.63
8 0.18 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 2.4 3.1 3.5 1.45 0.51
GP 250/500 80B 8/2
2 0.72 2745 2.4 3.4 3.7 2.75 0.77 3.2 4.3 4.7 2.75 0.77
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 1.3 1.9 2.2 1.65 0.68 2.6 3.2 4.1 1.65 0.68
GP 250/500 80B2 2 0.72 2745 3.2 3.4 37 275 0.77 5.6 5.9 6.2 2.75 0.77
8 0.57 675 3.8 4.3 5.1 1.45 0.58 71 7.4 9.0 1.45 0.58
GP 1000 100 B 8/2
2 2.3 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
GP 1000 90B 4 4 1.5 1430 3.4 3.8 4.2 1.65 0.76 6.1 6.5 7.4 1.65 0.76
GP 1000 100B 2 2 2.3 2790 6.2 7.3 8.6 275 0.77 10.4 13.2 15.8 2.75 0.77
8 0.93 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 3.7 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 4.95 0.82
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.2 1415 5.3 5.7 6.1 1.65 0.80 7.6 7.8 10.5 1.65 0.80
GP 1600/2500 100C2 2 3.7 2820 10.4 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 4.95 0.82
Tablo 5-4 Elektrikli karakteristik degerler GP (3 fazli modeller)
Uretim serisi Motor tipi Kutup sayisi By ny min. / maks. akimlar ve galistirma akimi
3x460V, 60 Hz
IN 460 IN 480 Imax, IA/|N480 cos phlN
[kwW] [1/min] [A] [A] [A]
8 0.11 825 1.2 1.3 1.6 1.45 0.55
GPM 250 71B8/2
2 0.44 3425 1.6 1.8 2.4 2.75 0.62
8 0.22 815 1.2 1.5 1.9 1.45 0.50
GP 250/500 80 B 8/2
2 0.86 3345 2.3 2.8 3.2 275 0.76
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 1.4 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 3.2 3.4 3.7 2.75 0.76
8 0.68 825 3.8 4.1 4.7 1.45 0.57
GP 1000 100 B 8/2
2 2.8 3390 53 5.8 7.3 2.75 0.76
GP 1000 90B 4 4 1.8 1730 3.4 3.8 4.2 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 6.2 6.5 8.1 2.75 0.76
8 1.15 835 51 53 5.9 2.35 0.54
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 4.5 3420 9.4 9.6 10.2 4.95 0.81
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 5.3 5.7 6.1 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 10.4 10.8 1.7 4.95 0.81
Tablo 5-5 Elektrikli karakteristik degerler GP (3 fazl modeller)
Uretim serisi Motor tipi Kutup sayisi Py ny min. / maks. akimlar ve galistirma akimi
3x230V,60Hz 3x575V, 60 Hz
IN 220 IN 240 Imax, IA“N 240 cos phlN IN 575 lmax. IA/|N 575 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A] [A]
8 0.11 825 2.6 3.2 3.5 1.45 0.55 0.9 1.0 1.35 0.65
GPM 250 71B8/2
2 0.44 3425 3.1 3.8 4.2 275 0.62 1.0 1.4 3.5 0.63
8 0.22 815 3.1 3.7 4.0 1.45 0.50 1.1 1.3 1.35 0.54
GP 250/500 80 B 8/2
2 0.86 3345 3.8 5.3 5.6 2.75 0.76 1.7 2.0 3.5 0.88
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 3.7 3.9 4.7 1.65 0.67 15 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 5.4 6.0 6.7 275 0.76 1.9 2.3 3.5 0.88
8 0.68 825 8.5 9.3 1.2 1.45 0.57 2.9 3.5 1.65 0.62
GP 1000 100 B 8/2
2 2.8 3390 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 4.7 5.3 3.5 0.83
GP 1000 90B 4 4 1.8 1730 77 8.9 9.7 1.65 0.75 3.1 3.5 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 12.4 15.6 16.3 275 0.76 5.2 5.8 2.75 0.83
8 1.15 835 11.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
GP 1600/2500 100 C 8/2
2 4.5 3420 21.2 20.0 215 4.95 0.81 11.0 14.0 4.95 0.87
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 10.8 11.2 11.9 1.65 0.79 4.9 5.4 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 20.8 21.6 23.4 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
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Tablo 5-6 Elektrikli karakteristik degerler GP (1 fazhi modeller)

G
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Uretim serisi Motor tipi Kutup sayisi N [Ty min. / maks. akimlar ve galistirma akimi
1x 115V, 50 Hz 1x230V, 50 Hz
IN115 max. IA/IN115 cos phIN N 230 max. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.25 1385 57 5.9 1.65 0.55 3.0 3.2 1.95 0.55
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 10.3 11.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
GP 1000 90B 4 4 1.5 1420 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 2.45 0.76
Tablo 5-7 Elektrikli karakteristik degerler GP (1 fazli modeller)
Uretim serisi Motor tipi Kutup sayisi By ny min. / maks. akimlar ve galistirma akimi
1x 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
IN115 Imaxv IA/IN115 cos phIN IN 230 lmax. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
GPM 250 71A4 4 0.30 1685 9.2 9.5 1.65 0.54 3.4 3.7 1.95 0.54
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
GP 1000 90B 4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 2.45 0.75
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5.3 AT Uygunluk Beyani
2006/42/EG AT direktifleri uyarinca bir makine igin beyan, Ek Il A, 2014/30/EU, Ek | ve 2014/35/EU, Ek I

C€

Biz,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

olarak, asagidaki makinenin

GIS Elektrikli zincirli ving, model serisi GP
kaldirma kapasitesi araligi 80 kg ile 6300 kg arasi
seri numarasi araligi 1000001 ile 2000000 arasindaki

makinenin, yuklerin kaldirilmasi ve indirilmesi igin tasarlanmis oldugunu, seri model olarak yiklenme kontrolu dahil,
2016 uretim yilindan itibaren teslim edilen kapsam gecerliliginde asagida belirtilen AT direktiflerinin temel sartlarina
uygun oldugunu beyan ederiz:

AT Makine Direktifleri 2006/42/EG

Elektromanyetik uyumluluga dair AT direktifleri 2014/30/EU

AT Dusuk Gerilim Direktifi 2014/35/EU

Uygulanan uyumlu hale getirilmis standartlar:

DIN EN 818-7 Kaldirma araglari igin zincirler; Bolim 7: Kalite sinifi T

DIN EN ISO 13849-1 Kumandalarin Guvenlige Yonelik Pargalari; Bolum 1: Tasarim esaslari

DIN EN 14492-2 Vingler, Motorlu Vingler ve Kaldirma cihazlari; Bolim 2: Motorlu Kaldirma Cihazlari

DIN EN 60204-32 Elektrikli Donanim; Bolim 32: Vingler igin sartlar

Uygulanan normlar ve teknik spesifikasyonlar:
FEM 9.751 Motorlu Seri Kaldirma Cihazlari; Glvenlik
FEM 9.755 isletim Periyotlarina Giivenli Erigim icin Onlemler

ilgili teknik dokiimanlari hazirlama yetkilisi:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schoétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri 4 E. Widmer
Sirket Yonetimi Satis Yonetimi

Tamamlama, montaj ve igletime alma islemi, kullanim talimati uyarinca muayene defterine kaydedilmistir.
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5.4 AT Montaj Beyani

2006/42/EG AT direktifleri uyarinca tamamlanmamis bir makinenin montaji igin beyan, Ek 1l B, 2014/30/EU, Ek | ve 2014/35/EU, Ek III

C€

Biz,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

olarak, asagidaki kismen tamamlanmis makinenin

GIS Elektrikli zincirli ving, model serisi GP
kaldirma kapasitesi araligi 80 kg ile 6300 kg arasi
seri numarasi araligi 1000001 ile 2000000 arasindaki

tamamlanmamis makinenin, yuklerin kaldiriimasi ve indirilmesi icin tasarlanmis oldugunu, seri model olarak
yuklenme kontrolU dahil, bir makineye monte edilmek tzere, 2016 Uretim yilindan itibaren teslim edilen kapsam
gecerliliginde, asagida belirtilen AT direktiflerinin temel sartlarina uygun oldugunu beyan ederiz:

AT Makine Direktifleri 2006/42/EG
Elektromanyetik uyumluluga dair AT direktifleri 2014/30/EU
AT Dusuk Gerilim Direktifi 2014/35/EU

Ayrica, teknik dokiimanlarin 2006/42/EG direktifi Ek VII Bolum B uyarinca hazirlandigini beyan ederiz. Vincin
6zel dokimanlarini, gerekgeli talep lzerine minferit devlet mercilerine aktarmayi taahht ederiz. Aktarma islemi
elektronik yoldan gergeklesecektir.

Uygulanan uyumlu hale getirilmis standartlar:

DIN EN 818-7 Kaldirma araglari igin zincirler; Bolim 7: Kalite sinifi T
DIN EN ISO 13849-1 Kumandalarin Guvenlige Yonelik Pargalari; Bolim 1: Tasarim esaslari
DIN EN 14492-2 Vingler, Motorlu Vingler ve Kaldirma cihazlari; Bolim 2: Motorlu Kaldirma Cihazlari

DIN EN 60204-32 Elektrikli Donanim; Bolim 32: Vingler igin sartlar

Uygulanan normlar ve teknik spesifikasyonlar:
FEM 9.751 Motorlu Seri Kaldirma Cihazlari; Glvenlik
FEM 9.755 isletim Periyotlarina Giivenli Erigim icin Onlemler

Bu beyan sadece vince yoneliktir. Vincin monte edilecegi toplam tesisin yukaridaki AT direktiflerine
uygunlugu tespit edilene kadar, isletime alma islemi yasaktir.

ilgili teknik dokiimanlari hazirlama yetkilisi:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schoétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Sirket Yonetimi Satis YOnetimi

Tamamlama, montaj ve igletime alma islemi, kullanim talimati uyarinca muayene defterine kaydedilmistir.
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